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EDITAL PREGAO PRESENCIAL N° 06/2017

1. INTRODUCAO:

1.1. O CONSELHO FEDERAL DE ODONTOLOGIA - CFO, por intermédio da
Pregoeira Leticia P. Voltz Alfaro (Termo de cooperacéo técnica CFO/CRO-RS), torna
publico, a todos os interessados, a realizacdo do Pregdo Presencial n° 02/2017, do
tipo menor valor total global em lote Unico, segundo o que dispde a Lei n° 10.520,
de 17/07/2002, com aplicacao subsidiaria da Lei n° 8.666/93, suas alteracfes e demais
leis vigentes e pertinentes a matéria, bem como pelas regras e condicdes
estabelecidas neste Edital e seus anexos, visando a prestacdo do servico de
contratacao de empresa especializada no fornecimento e instalacdo de mobiliarios para
algumas salas especificadas no CFO.

1.2. No dia 16 de novembro de 2017, as 09horas e 30 minutos, na sede do CFO, no
prédio em Brasilia situado no centro de Atividades do Setor de Habitacdes Individuais
Norte — Lote 2, Quadra CA-07, Lago Norte, Brasilia — DF, serdo recebidos os
envelopes n° 01 — PROPOSTA e n° 02 — DOCUMENTACAO, da licitagdo em epigrafe.

2. DO TIPO DE LICITACAO

2.1. O presente Pregéo rege-se pelo tipo menor preco — menor valor total global em
lote Unico.

3. DO OBJETO DA LICITACAO

3.1. O objeto da presente licitagdo € a contratacdo de empresa especializada no
fornecimento e instalagcdo de mobiliarios para algumas salas especificas do Conselho
Federal de Odontologia (Sala do Plenario, Sala Espera, Recepcdo, Presidéncia,
Vice-Presidéncia, Diretor Tesoureiro, Diretor Secretéario, Secretaria da Diretoria e
Assessoria de Comunicacgéo), conforme descricdo técnica contida no Anexo | deste
edital.

4. DAS CONDICOES QUE IMPEDEM A PARTICIPACAO NA LICITACAO

4.1. Nao serdao admitidas na licitacdo empresas punidas no ambito da Administracao
Publica, com as sanc¢des previstas no art. 87, incisos lll e IV, da Lei n°® 8666/93.

4.2. Nao seré permitida a participacdo na licitacdo de mais de uma empresa sob o
controle de um mesmo grupo de pessoas, fisicas ou juridicas.

4.3. Nao sera permitida a participagéo na licitacdo de empresas que nao tenham objeto
social pertinente e compativel com o obijeto licitado.

5. DA REPRESENTACAO E DO CREDENCIAMENTO
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5.1. As empresas participantes poderado ser representadas, na sessao do Pregéo, por
seu representante legal, desde que este apresente o Ato Constitutivo da empresa
(original ou coOpia autenticada), acompanhado de carteira de identidade ou, ainda, por
procurador munido de instrumento de mandato, outorgado pelo representante legal da
empresa, com firma reconhecida e poderes expressos para o representante formular
ofertas e lances de pre¢os na respectiva sessao, manifestar a intencéo de recorrer e de
desistir dos recursos, bem como praticar todos os demais atos pertinentes ao certame.

5.2. O instrumento de mandato referido no item 5.1 podera ser substituido por Carta de
Credenciamento, a qual devera ser apresentada juntamente com a carteira de
identidade do credenciado e documento que comprove a representacdo legal do
outorgante.

5.3. No caso de microempresa ou empresa de pequeno porte que possa se beneficiar
ao tratamento diferenciado da Lei Complementar n° 123, de 2006, devera ser
apresentada comprovacdo do enquadramento como microempresa ou empresa
de pequeno porte, nos termos da LC 123/2006, alterada pela LC 147/2014, além da
comprovacdo deve ser realizada a declaracdo conforme Modelo do Anexo VI,
sendo que a declaracgéo falsa relativa ao cumprimento dos requisitos de habilitagdo, ou
ao enquadramento na condicdo de que faz jus, ou a elaboracdo independente de
proposta, sujeitara o licitante as sancdes previstas neste Edital.

5.4. Os documentos mencionados nos itens 5.1, 5.2, 5.3 e 6.2 (linhas adiante) deverao
ser entregues a Pregoeira, separadamente, fora de gualquer envelope.

5.5. Os licitantes poderédo apresentar 01 (um) representante ou procurador, para lhes
representar no certame licitatorio.

5.6. Serdo aceitas propostas encaminhadas por meros portadores, que nao estejam
munidos dos documentos citados nos itens 5.1 e 5.2. Entretanto, a auséncia desta
documentacédo implicara, de imediato, na impossibilidade de formulacao de lances apo6s
a classificacao preliminar, bem como na perda do direito de interpor eventual recurso
das decisdes do Pregoeiro, ficando o licitante impedido de se manifestar durante os
trabalhos.

6. DA FORMA DE APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOCUMENTOS DE
HABILITACAO

6.1. Os licitantes deverao apresentar, no local, dia e hora designados no item 1.2 deste,
em 02 (dois) envelopes, opacos, fechados e indevassaveis contendo a designacéo de
‘ENVELOPE N° 01” e “ENVELOPE N° 02" com a seguinte inscricdo na parte externa
de cada um deles, respectivamente:

ENVELOPE N° 01 ENVELOPE N° 02
PROPOSTA FINANCEIRA DA DOCUMENTACAO
PREGAO PRESENCIAL CFO Ne PREGAO PRESENCIAL CFO Ne
06/2017 06/2017
RAZAO SOCIAL DO LICITANTE RAZAO SOCIAL DO LICITANTE
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ENDERECO DO LICITANTE ENDERECO DO LICITANTE
TELEFONE DO LICITANTE TELEFONE DO LICITANTE
E-MAIL DO LICITANTE E-MAIL DO LICITANTE

6.2. Os licitantes deverédo entregar, de forma avulsa, juntamente com o0s envelopes
mencionados acima, mas sem neles inseri-la, a Declaracdo conjunta de que cumprem
plenamente os requisitos de habilitacdo, nos termos do artigo 4°, inciso VII, da Lei n°
10.520 de 17-07-2002, assim como de que concordam com todas as obrigacfes
previstas no instrumento convocatoério (Anexo II).

6.3. A nao apresentacdo da declaracdo prevista no item 6.2 implicard na
desclassificacdo imediata dos licitantes.

6.4. Os documentos dos dois envelopes serédo apresentados na forma estabelecida nos
itens abaixo.

6.5. A proposta financeira do envelope “1” devera ser preenchida em lingua
portuguesa, de forma datilografada ou impressa por processo eletronico, devendo ser
apresentada/s em 01 (uma) via original devidamente assinada e rubricada em todas as
folhas pelo representante legal do licitante, ou por Procurador com poderes especificos
para este fim, devendo ser apresentada conforme o modelo constante do Anexo IV,
também se devendo atentar para as especificacdes e determinacdes constantes linhas
abaixo no item 7 e seus subitens.

6.5.1. A proposta financeira do envelope “1” ndo pode conter rasuras, borrdes,
emendas, entrelinhas, nem proposta/s alternativa/s.

6.6. Deverdo estar computados no preco ofertado todos os custos, diretos e indiretos,
tributos, impostos, taxas e despesas necessdrias ao cumprimento do objeto desta
Licitacdo, sendo que nenhuma reivindicacdo adicional de pagamento ou ajustamento
de preco sera considerada.

6.7. Os documentos exigidos no ENVELOPE “2” — DA DOCUMENTACAO DE
HABILITACAO - deverdo ser apresentados na sua forma original ou em cépia
reprografica, autenticada, nos moldes do artigo 32 e seus paragrafos, da Lei Federal n®
8.666/93 e rubricados pelo representante legal do licitante, devendo conter todos os
documentos especificados linhas adiante no item 8 e seus subitens.

7. DO PROCESSAMENTO E JULGAMENTO DAS PROPOSTAS

7.1. No local, dia e hora previstos neste Edital, em sessao publica, deverdo comparecer
os licitantes, no minimo, com os documentos citados no item 5.4 e com os envelopes
“1” e “2” acima descritos.



7.2. Apés a fase de credenciamento dos licitantes, na forma do disposto no item 5, a
Pregoeira procederd a abertura das Propostas Financeiras, verificando,
preliminarmente, a conformidade das propostas com os requisitos estabelecidos no
instrumento convocatério, com a consequente divulgacdo dos precos cotados pelos
licitantes.

7.3. Seréo classificados pela Pregoeira para a etapa de apresentacdo de lances
verbais, o autor da proposta de menor valor total global mensal no lote 1 e o autor da
proposta de menor valor total no lote 2, bem como todos os demais licitantes que
tenham apresentado propostas em valores sucessivos e superiores em até 10% (dez
por cento) as menores propostas em cada um dos 2 lotes.

7.3.1. O valor maximo de referéncia, conforme pesquisa de precos anexadas aos
autos, € de R$ 507.713,14 (quinhentos e sete mil, setecentos e treze reais e
guatorze centavos), em lote Unico, considerando até a segunda casa decimal apds a
virgula e fazendo os necesséarios arredondamentos. Serdo desclassificadas as
propostas com valor superior ao valor maximo de referéncia.

7.3.2. Para fins de resultado e classificacdo da licitacdo, sera considerado o valor
total global em lote Unico, devendo estar discriminado na proposta o valor
nominal de todos os itens de mobiliarios a serem adquiridos, conforme modelo
da proposta no Anexo IV, incluido os custos de instalacdo e todos os gatos
diretos e indiretos, tudo sob pena de desclassificacdo da proposta.

7.3.3. Em caso de divergéncia entre a discriminagdo dos valores escritos em
algarismos e 0s expressos por extenso, serdo considerados os valores mais vantajosos
para o CFO, sendo que a fase de lances tomara esses precos como referéncia.

7.4. Nao havendo pelo menos 03 (trés) ofertas dentro da margem de até 10% (dez por
cento) referida no item 7.3, a Pregoeira proclamara a classificacdo preliminar dos
licitantes com as trés melhores ofertas, quaisquer que sejam os valores, respeitado o
limite do valor previsto no item 7.3.3 (artigo 4°, incisos VIl a IX, da Lei 10.520/2002).

7.4.1. Sera(do) julgada(s) desclassificada(s) a(s) proposta(s) que ndo atender(em) as
exigéncias essenciais deste Edital e de seu(s) anexo(s), bem como aquela(s) cujos
precos sejam baseados em outra proposta ou que contenha(m) qualquer item
condicionante para a entrega do objeto desta licitacdo, as omissas, as que
apresentarem irregularidades ou defeitos capazes de dificultar o julgamento e as que
apresentarem precos acima do maximo permitido, manifestamente inexequiveis,
exorbitantes ou iguais a zero. Consideram-se exigéncias essenciais aquelas que néo
possam ser atendidas, no ato, por simples manifestacao de vontade do representante e
aquelas cujo atendimento, nesse momento, possa representar risco de fraude aos
principios da licitag&o.

7.5. Aos licitantes classificados sera dada oportunidade para nova disputa, por meio de
lances verbais e sucessivos, de valores distintos e decrescentes, iniciando-se pelo
autor da proposta classificada de maior pre¢o, com o tempo maximo de 1 (um) minuto
para cada um, devendo o lance ficar obrigatoriamente abaixo da proposta de menor
valor total global anterior.

7.6. SO serdo aceitos lances cujos valores sejam inferiores ao ultimo apresentado.



7.7. Nao serao aceitos dois ou mais lances do mesmo valor, prevalecendo aquele que
for recebido em primeiro lugar.

7.8. A desisténcia de apresentar lance verbal, quando convocado pela Pregoeira,
implicara a exclusao do licitante da etapa de lances verbais e na manutencao do ultimo
preco apresentado pelo licitante para efeito de orientacdo das propostas. A desisténcia
dos lances ja ofertados sujeitara o licitante as penalidades previstas linhas adiante no
item 13 do Edital.

7.9. O encerramento da etapa competitiva dar-se-a quando, indagados pela Pregoeira,
os licitantes classificados manifestarem seu desinteresse em apresentar novos lances.

7.10. Encerrada a etapa de lances, na hipotese de participacdo de licitante
microempresa - ME - ou empresa de pequeno porte - EPP - serd observado o disposto
nos artigos 44 e 45, da Lei Complementar n° 123, de 2006.

7.10.1. A Pregoeira identificara os precos ofertados pelas ME/EPP participantes que
sejam iguais ou até 10% (dez por cento) superiores ao menor valor total global mensal
no lote 1 e ao menor valor total no lote 2, desde que a primeira colocada ndo seja uma
ME/EPP.

7.10.2. As propostas ou lances que se enquadrarem nessa condicdo serdo
consideradas empatadas com a primeira colocada e o licitante ME/EPP melhor
classificado tera o direito de apresentar uma Ultima oferta para desempate,
obrigatoriamente abaixo da primeira colocada.

7.10.3. Caso a ME/EPP melhor classificada desista ou ndo se manifeste, serédo
convocados os demais licitantes ME/EPP participantes que se encontrem naquele
intervalo de 10% (dez por cento), na ordem de classificacdo, para o exercicio do
mesmo direito, segundo o estabelecido no subitem anterior.

7.10.4. Havendo éxito neste procedimento, a ME/EPP assumira a condi¢cdo de melhor
classificada no certame, para fins de aceitacdo. Nao havendo éxito, ou tendo sido a
melhor oferta inicial apresentada por ME/EPP, ou ainda ndo existindo ME/EPP
participante, prevalecera a classificacao inicial.

7.11. Caso ndo haja oferta de lances em algum dos lotes e em havendo empate
(precos iguais) entre duas ou mais propostas escritas, sera realizado sorteio publico,
para definir o licitante classificado em primeiro lugar.

7.12. Somente apds o procedimento de desempate ficticio, quando houver, e a
classificacao final dos licitantes em cada lote, sera cabivel a negociacdo de preco junto
ao licitante classificado em primeiro lugar.

7.13. ApOs a negociacao, sera verificada pelo Pregoeiro a aceitabilidade da proposta
de menor valor total global mensal no lote 1 e de menor valor total no lote 2 quanto ao
objeto e valores, decidindo motivadamente.

7.14. Sendo aceitavel a proposta final classificada em primeiro lugar em cada um dos
lotes, sera aberto o envelope contendo a documentacéo de habilitagcdo do licitante que
a tiver formulado, para confirmacéo das suas condi¢cdes de habilitac&o.



7.15. Verificado o atendimento das exigéncias de habilitacdo fixadas no Edital, a
Pregoeira declarara o licitante vencedor.

7.16. Caso a oferta ndo seja aceitavel ou o licitante desatenda as exigéncias de
habilitacdo, a Pregoeira examinard as ofertas subsequentes, na ordem de
classificacao, verificando, conforme o caso, a aceitabilidade da proposta e o
atendimento das exigéncias de habilitacdo, até que um licitante cumpra as condi¢cdes
fixadas neste Edital.

7.17. A Pregoeira podera negociar diretamente com o licitante vencedor para que seja
obtido o melhor preco aceitavel, devendo esta negociacdo se dar em publico e ser
formalizada em ata.

7.18. Da reunido lavrar-se-4 ata circunstanciada, em que serdo registradas as
ocorréncias relevantes, e, ao final, sera assinada pela Pregoeira e demais membros da
Equipe de Apoio, bem como pelos licitantes presentes.

8. DAS AMOSTRAS/VISTORIA E PROTOTIPOS

8.1. A regulamentacdo quanto as amostras, vistorias e protétipos estao previstas no
termo de referéncia — Anexo |.

9. DA HABILITACAO

9.1. Os licitantes deverdo apresentar os seguintes documentos de habilitacdo para
participar do presente certame, em coOpias autenticadas ou coépias simples,
acompanhadas dos respectivos originais.

9.1.1. Habilitac&o Juridica

a) Registro Comercial, no caso de empresa individual,

b) Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor, devidamente registrado, em
se tratando de sociedade comercial, e, no caso de sociedade por acdes, o documento
antes mencionado deve estar acompanhado de documentos de eleicdo de seus
administradores;

c) Inscrigdo do Ato Constitutivo, no caso de sociedade civil, acompanhada de prova da
investidura da diretoria em exercicio;

d) Decreto de autorizagdo, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em
funcionamento no pais, e ato de registro ou autorizagdo para funcionamento expedido
pelo 6érgdo competente, quando a atividade assim o exigir.

9.1.2. Regularidades Fiscal, Previdenciéria e Trabalhista

a) Prova de inscricdo no Cadastro de Pessoas Fisicas (CPF) ou no Cadastro Nacional
de Pessoas Juridicas (CNPJ);

b) Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual ou municipal, se houver,
relativo ao domicilio ou sede do licitante, ou outra equivalente, na forma da lei;

c) Prova de regularidade perante a Fazenda Nacional e Seguridade Social, Fazenda
Estadual e Fazenda Municipal do domicilio ou sede do licitante, com apresenta¢do dos
seguintes documentos:
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c.1) Comprovacdo de regularidade de tributos e contribuicbes federais, bem como
perante a Seguridade Social e a Divida Ativa da Unido, através de certiddo expedida
conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal e pela Procuradoria da Fazenda
Nacional competente.

c.2) A prova de regularidade com a Fazenda Estadual sera feita através da
apresentacdo da certiddo negativa do Imposto Sobre Circulagdo de Mercadorias e
Servicos (ICMS) expedida pela Secretaria de Estado de Fazenda.

c.3) A prova de regularidade com a Fazenda Municipal sera feita através da certiddo
negativa de Imposto Sobre Servicos (ISS) de qualquer natureza.

d) Prova de regularidade perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servi¢co (FGTS).
e) Prova de regularidade trabalhista através da apresentacdo da CNDT (certidao
negativa de débito trabalhista).

f) Declaracdo do licitante de que néo possui em seu quadro funcional nenhum menor
de dezoito anos desempenhando trabalhos noturnos, perigosos ou insalubres ou
gualquer trabalho por menor de dezesseis anos, na forma do art. 7°, inciso XXXIII, da
Constituicdo Federal, nos termos do Anexo lll.

9.1.3. Qualificacdo Econdmico-Financeira

a) Certiddo negativa de faléncia ou recuperacéo judicial expedida pelo distribuidor da
sede da pessoa juridica ha menos de 90 (noventa) dias da data para realizacdo da
licitacdo, exceto quando dela constar o prazo de validade.

b) Balanco patrimonial e demonstracées contabeis do ultimo exercicio social (no caso
de 2016), ja exigiveis e apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situagéo
financeira da empresa, vedada a sua substituicdo por balancetes ou balangos
provisorios, podendo ser atualizados por indices oficiais quando encerrado ha mais de
03 (trés) meses da data de apresentacéo da proposta.

c) Comprovacdo de boa situacdo financeira com base nos indices de Liquidez Geral
(LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC) através de demonstracao contabil
do ultimo exercicio social da licitante (item 7.1, inciso V, da IN/MARE n.° 05/95).

d) As empresas que apresentarem resultado igual ou menor do que 01 (um), em
qualquer dos indices, deverdo comprovar possuir patriménio liquido nao inferior a 10%
(dez por cento) do valor da contratacdo (art. 31, § 3° da Lei 8.666/93 e item 7.2 da
IN/MARE n.° 05/95), sob pena de inabilitag&o.

9.1.4. Qualificacéo Técnica:

a) Declaracdo do licitante de que tem plenas condicbes de atender as exigéncias do
Edital, especialmente o fornecimento dos veiculos nas condi¢des solicitadas no objeto
e na descri¢cao dos servigos.

b) Apresentacdo de atestado de capacidade técnica, em nome da licitante, expedido
por pessoa juridica de direito publico ou privado, cujo item citado neste atestado
corresponda tecnicamente de forma igual ou similar ao item pretendido pela licitante,
na forma do artigo 30, inciso Il e 84°, da Lei n® 8.666/93. O atestado devera possuir
informacdes suficientes para sua andlise junto a equipe técnica e de apoio do
pregoeiro. Entende-se como compativel, fornecimento anterior de materiais com
caracteristicas semelhantes aos respectivos lotes cotados, com quantidades nao
inferiores a 50% do total do Grupo 01, Grupo 02 e Item isolado sem grupo.




b) Todos os laudos e documentos listados de forma pormenorizada no Anexo | do
termo de Referéncia, que devem ser apresentados juntamente com a qualificacdo
técnica.

9.2. As certiddes especificadas nos itens 9.1.2 e 9.1.3 valerdo nos prazos que lhes séo
proprios; inexistindo esse prazo, reputar-se-do validas por 90 (noventa) dias, contados
de sua expedicédo.

9.3 A empresa proponente serd responsavel por todas as informacgfes prestadas,
sujeitando-se as penalidades legais caso essas informag¢bes venham a induzir o
Pregoeiro em erro de julgamento.

10. DA IMPUGNACAO E DOS RECURSOS

10.1. Qualquer pessoa podera impugnar o presente edital, apresentando suas razdes
até 02 (dois) dias Uteis antes da realizacdo do certame e solicitar esclarecimentos
guanto ao edital no prazo de até 03 (trés) dias Uteis antes da/s sessdo/bes. As
respostas seréo realizadas pela Pregoeira e publicadas no site do Conselho no prazo
de 24 (vinte e quatro) horas a partir do recebimento da impugnacdo ou pedido de
esclarecimentos.

10.2. Ao final da sessédo e declarado o licitante vencedor pela Pregoeira, qualquer
licitante podera manifestar imediata e motivadamente a intengcdo de recorrer, com
registro em ata de apertada sintese das suas razfes, desde que munido de carta de
credenciamento ou procuracdo, com poderes especificos para tanto. Os licitantes que
tiverem manifestado tal intencdo poderéo interpor recurso no prazo de 03 (trés) dias,
ficando os demais licitantes desde logo intimados para apresentar contrarrazdes no
mesmo prazo, que comecara a correr do término do prazo do recorrente, sendo-lhes
assegurada vista imediata dos autos.

10.3. A ndo apresentacdo de razfes escritas no prazo supra especificado, acarretara,
como consequéncia, o ndo conhecimento da intencéo de recorrer realizada na ocasiao
do Pregéo.

10.4. A falta de manifestacédo imediata e motivada do licitante da intencédo de recorrer
na ocasiao do certame importard na decadéncia do direito de recurso e na adjudicacéo
do objeto da licitacdo pelo Pregoeiro ao vencedor.

10.5. O acolhimento do recurso importara a invalidacao apenas dos atos insuscetiveis
de aproveitamento.

10.6. As razbes de recursos serdo apresentadas por escrito e dirigidas a Pregoeira,
dando entrada no Protocolo do CFO no mesmo endereco do local de abertura.
Reconsiderando ou ndo sua decisdo, no prazo de 05 (cinco) dias uteis, o Pregoeiro
encaminhara o recurso ao Presidente do CFO, que ratificara ou ndo o decidido, de
forma fundamentada.

11. DAS CONDICOES DE CONTRATACAQO
11.1. Findo o processo licitatério, com a habilitacdo da empresa classificada em
primeiro lugar, a mesma, no prazo de até 08 (oito) dias Uteis a contar da notificacdo
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devera apresentar um prototipo de cada um dos seguintes mobiliarios: uma mesa, um
armario, uma cadeira (todos considerando qualquer dos tipos descritos no edital) em
tamanho real e com todas as caracteristicas definitivas do produto a ser entregue, que
devem atender a todas as especificacdes do Termo de Referéncia do presente edital e
do projeto arquitetdbnico que também faz parte do mesmo. A ndo apresentacdo dos
protétipos nos termos exigidos acarretara a ndo contratagcdo da empresa por parte do
contratante, e a reabertura do processo de licitacdo em tela, sendo conveniente a
Administragdo Publica ou a abertura de novo processo de licitagao.

11.2 Com a aceitacdo dos protétipos e homologado o resultado da licitacdo pela
autoridade superior da Autarquia, sera o licitante vencedor convocado para comparecer
a sede do CFO, no prédio em Brasilia situado no centro de Atividades do Setor de
Habita¢6es Individuais Norte — Lote 2, Quadra CA-07, Lago Norte, Brasilia — DF, para a
assinatura do contrato (cujas clausulas padrdo estdo anexadas a este edital e que foi
submetido a exame prévio e aprovacao da Procuradoria Juridica do CFO), no prazo de
até 5 (cinco) dias corridos, contados da convocacéo, para cumprimento das obrigacdes
contratuais decorrentes.

11.3. O prazo de vigéncia do contrato sera de 12 (doze) meses, iniciando na data de
sua assinatura, resguardado o prazo de garantia do mobiliario de 05 (cinco) anos a
partir da contratacao.

11.4. Deixando o adjudicatario de assinar o contrato no prazo fixado, poderad a
Pregoeira, sem prejuizo de aplicacdo das san¢des administrativas ao faltoso, examinar
as ofertas subsequentes e a qualificacao dos licitantes, na ordem de classificacéo, e
assim sucessivamente, até a apuracdo de uma que atenda ao edital, sendo o
respectivo licitante declarado vencedor.

11.5. O prazo de validade das propostas devera ser de no minimo 60 (sessenta) dias a
contar da data da sessdo publica do pregdo, mas os valores ofertados pela/s
empresa/s vencedora/s serao fixos e irreajustaveis durante a vigéncia dos contratos.
11.6. Incumbira ao CFO providenciar, a sua conta, a publicacdo do extrato dos
contratos no D.O.U., até o 5° dia util do més seguinte ao de suas assinaturas, para
ocorrer no prazo de 20 (vinte) dias, nos termos do paragrafo Unico, do artigo 61, da Lei
n.° 8.666/93, alterada pela Lei n.° 8.883/94 e pela Lei n.° 9.648/98, com indicacdo da
modalidade de licitacdo e de seu numero de referéncia. O mesmo procedimento sera
adotado em relacdo aos possiveis termos aditivos.

11.7. Os contratos resultantes da presente licitacdo s6 terdo validade depois de
publicados, por extrato, no Diario Oficial da Unido.

12. DA EXECUCAO DO OBJETO DA LICITACAO E DO PAGAMENTO:

12.1. A execugdo dos contratos sera acompanhada e fiscalizada por um representante
especialmente designado pelo CFO.

12.2. A fiscalizagdo serd exercida no interesse da Administracdo e ndo exclui nem
reduz a responsabilidade da CONTRATADA, inclusive perante terceiros, por quaisquer
irregularidades, e, na sua ocorréncia, ndo implica corresponsabilidade do Poder Publico
ou de seus agentes e prepostos.

12.3. A CONTRATADA nao podera subcontratar o objeto licitado de forma total nem
parcial, caracterizando mera intermediagcédo financeira da taxa de administracdo, sob
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pena de rescisdo unilateral do contrato e demais penalidades previstas no item 13,
linhas abaixo.

12.4. A associacdo da CONTRATADA com outrem, a cesséo ou transferéncia, total ou
parcial, bem como a fusdo, cisdo ou incorporacdo sO serdo admitidas quando
apresentada a documentacdo comprobatéria que justifique quaisquer dessas
ocorréncias, e com 0 consentimento prévio e por escrito do CFO, desde que néo
afetem a boa execucéo do contrato.

12.5. Em se tratando de empresa, devera ser apresentada no Departamento Financeiro
do CFO a Nota Fiscal/Fatura, emitida em duas (2) vias, devendo conter no corpo da
Nota Fiscal/Fatura, a descricdo do objeto, o niumero da Ordem de Compra, se for o
caso, o numero da Nota de Empenho e o nimero da conta bancéria da Contratada,
acompanhadas de declaracdo de optante ou ndo pelo simples, para depésito do
pagamento.

12.6.0 pagamento sera realizado em 02 (duas) parcelas, sendo a primeira no 15°
(decimo quinto) dia subsequente ao recebimento definitivo dos produtos (apés a devida
instalacao), e o saldo residual de 50% do valor contratado 30 dias ap0s 0 pagamento
da primeira parcela, desde que a respectiva nota fiscal tenha sido apresentada pela
Fornecedora ha pelo menos 5 (cinco) dias (se a nota fiscal ainda nao tiver sido
apresentada, o pagamento ocorrerd em até 5 - cinco — dias da sua apresentacao, seja
guando ela ocorrer), sempre de acordo com a ordem cronoldgica de sua exigibilidade e
deduzidos os tributos eventualmente incidentes.

12.7. Na hipotese de a Nota Fiscal/Fatura apresentar erros ou duvidas quanto a
exatiddo ou documentacdo, o CFO podera pagar apenas a parcela incontroversa (se
houver) no prazo fixado para pagamento, de acordo com o relatério emitido pela
Tesouraria, ressalvado o direito da Contratada de reapresentar para cobranca as
partes controvertidas com as devidas justificativas, caso em que o CFO tera o prazo de
cinco (5) dias Uteis, a partir do recebimento, para efetuar a analise e o pagamento.

12.8. O pagamento sera efetuado em moeda nacional, apos efetivamente atestado o
cumprimento da obrigacao pela autoridade competente.

12.9. O pagamento somente podera ser efetuado se a contratada estiver em situacéo
fiscal regular.

12.10. O CFO podera deduzir do montante a pagar os valores correspondentes a
multas ou indenizac¢des devidas pela Contratada.

12.11. A empresa contratada devera reter na nota fiscal os tributos incidentes sobre o
fornecimento do produto, quais sejam, IR (imposto de renda), contribuicbes para o
PIS/IPASEP, COFINS (Contribuicdo para o Financiamento da Seguridade Social) e
CSLL (Contribuicdo Social sobre o Lucro Liquido), considerando o disposto na Lei
9.430/96, Lei 10.833/2003, com Uultima alteracdo pela Lei 12.207/11 e instrucéo
normativa n® 1234/12 e a natureza juridica autarquica do CFO.

12.12. Nos casos de eventuais atrasos de pagamentos, desde que a/s Contratada/s
nao tenha/m concorrido de alguma forma para tanto, fica convencionado que a taxa de
atualizacao financeira devida pelo CFO, entre a data acima referida e a correspondente
ao efetivo adimplemento da parcela, sera de 6% a.a (seis por cento ao ano), mediante
a aplicagéo da seguinte férmula:

EM =1x N x VP, onde:
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EM = encargos moratorios

N = numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento
V = valor a ser pago
| = indice de atualizacao financeira = 0,0001643.

13. DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

13.1. As despesas orcamentarias decorrentes do cumprimento do objeto do processo,
em seus dois lotes, correrdo a conta da Rubrica: 6.2.2.1.1.02.01.02.004

14. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

14.1. Pela inexecucéo total ou parcial das obrigacfes assumidas, garantida a prévia
defesa, o CFO podera aplicar a empresa a ser contratada as sancfes previstas nos
artigos 7° da Lei n® 10.520/2002 e 87 da Lei Federal n°® 8666/93, como as seguintes
sancoes:

a) Adverténcia por escrito;

b) Multa administrativa no percentual de 10% (dez por cento) sobre o valor
estimado da contratacdo, corrigido e atualizado, cumulavel com as demais sancoes,
inclusive rescisdo contratual, se for o caso;

C) Suspensdo temporéaria de participacdo em licitagcdo, impedimento de contratar
com a Administracao, até o prazo de dois anos;

d) Declaracao de inidoneidade para licitar e contratar com a Administragédo Publica,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida
a reabilitacdo, na forma da lei, perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade.

14.2. A aplicacdo de uma penalidade ndo exclui a aplicacdo das outras, quando
cabiveis.

14.3. Quaisquer multas aplicadas deverdo ser recolhidas ao CFO até cinco dias Uteis
contados do recebimento da respectiva guia de pagamento, podendo, ainda, ser
descontadas de qualquer fatura ou crédito existente.

15. DA RESCISAO DO CONTRATO

15.1. O ndo cumprimento ou o cumprimento irregular das clausulas e condicGes
estabelecidas neste edital e nos contratos a serem firmados, por parte da/s
CONTRATADA/S, assegurara ao CFO o direito de rescindir os contratos, na forma
prevista nos artigos 77 a 79 da Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, mediante
notificacdo através de oficio, entregue diretamente ou por via postal, com prova de
recebimento, sem 6nus de qualquer espécie para a Administracdo e sem prejuizo das
penalidades dispostas no item 13 deste edital.

16. DAS DISPOSICOES GERAIS

16.1. E facultado & Pregoeira, em qualquer fase da licitagcéo, a promocao de diligéncia
destinada a esclarecer ou a complementar a instru¢cdo do processo, vedada a inclusao
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posterior de documento ou informacdo que deveria constar originariamente da
proposta.

16.2. A presente licitacdo podera ser revogada por razdes de interesse econémico ou
publico decorrente de fato superveniente, devidamente comprovado, ou anulada no
todo ou em parte por ilegalidade, de oficio ou por provocacdo de terceiro, sem que
caiba aos licitantes qualquer direito a reclamacéo ou indenizacdo por esses fatos.

16.3. O objeto da presente licitacdo podera sofrer acréscimos ou supressdes, conforme
previsto no art. 65, paragrafos 1° e 2° da Lei n° 8.666/93.

16.4. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital, excluir-se-& o dia do inicio e
incluir-se-a o do dia do vencimento.

16.5. Anexos que compdem o edital:
a) ANEXO | - Termo de Referéncia e projeto arquitetonico;

b) ANEXO Il - Modelo de declaracdo de pleno atendimento aos requisitos de
habilitacdo e de concordancia com todas as obrigacdes previstas no instrumento
convocatorio;

c) ANEXO Il - Modelo de declaracdo de regularidade para com o Ministério do
Trabalho;

d) ANEXO IV — Modelo de Proposta Financeira;

e) ANEXO V - Termo de Entrega de Edital,

f) ANEXO VI - Modelo de declaracdo de microempresa e empresa de pequeno porte;
g) ANEXO VIl — Minuta de Contrato

16.6. A homologacéao e a adjudicacéo do resultado desta licitagcdo ndo implicardo direito
as contratacoes.

16.7. Os casos omissos serdo resolvidos pela Pregoeira, com auxilio da Equipe de
Apoio e/ou da Comissdo Permanente de Licitagcdes do CFO.

16.8. O foro da Justica Federal do Distrito Federal € designado como o competente
para dirimir quaisquer controvérsias relativas a este Pregdo, bem como as
adjudicacdes, contratacdes e execucdes dele decorrentes.

16.9. A presente Licitagdo fica adstrita & Lei n° 10.520/2002 e Lei n° 8666/93, sendo
esta subsidiaria aquela.

Brasilia, 27 de outubro de 2017.

Leticia Voltz Alfaro,
Pregoeira do CFO
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ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA

1. Do Objeto

O objeto do presente é a aquisicdo e a instalacdo de mobilidrio para as seguintes
salas/ambientes: Plenario, Espera, Recepc¢édo, Presidéncia, Vice-Presidéncia,
Diretor Tesoureiro, Diretor Secretério, Secretaria da Diretoria e Assessoria de
Comunicacéao do prédio do CFO em Brasilia/DF, conforme descriminacdo a seguir.

2. Justificativa Publica

O Conselho Federal de Odontologia € uma Autarquia Federal, instituida pela Lei n®
4.324/64, e tem como funcdo primordial a fiscalizacdo do exercicio profissional dos
inscritos, sejam eles pessoas fisicas ou juridicas, também detendo outras atribuicdes.
Nesse sentido, para melhor desenvolver a sua fungéo, este Conselho possui ambientes
em que se faz necessario a adequacao de mobiliario proprio, sdo salas especificas em
gue ndo se adequou o mobiliario institucional seja pelo tamanho (como o caso da
Plenéria), seja por ser ambiente aberto (recepcdo e espera) seja por ser salas
especificas dos Diretores do Conselho, com necessidade de adaptacdo ndo funcional
dos espacos.

Considerando que o referido Conselho estd em processo de mudanca de sede da
cidade do Rio de Janeiro para Brasilia se faz necessario e urgente a contratacdo de
mobiliario para a infra estruturacéo do local.

Os mobiliarios deverdo ser instalados nas salas do Conselho Federal de Odontologia,
distribuidas pelo prédio em Brasilia situado no centro de Atividades do Setor de
HabitacBes Individuais Norte — Lote 2, Quadra CA-07, Lago Norte, Brasilia — DF
conforme discriminado neste termo.

3. Descricéo dos itens a Serem Fornecidos
3.1. O vencedor da licitacdo devera assinar o contrato e cumprir com todas obrigactes
previstas, que sejam, genericamente, fazer a entrega e a instalacdo do mobiliario

abaixo discriminado, conforme o0s grupos especificos, que serdo instalados nas
respectivas salas do Conselho Federal, conforme discriminado:
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GRUPO 01

Item

Descri¢ao

01

Mesa de trabalho diretor executiva LE/LD aprox. 2400.1800.800.740 mm - Tampo Superior Principal: Com tampo
Unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de 6 mm de espessura
na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressdao” e MDF cru na outra face.
Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm de espessura posicionada de acordo
com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pecas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e
inferior das pecas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento em fita de borda ABS de 2,5 mm
de espessura nas suas extremidades, este processo € aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber
furagbes para acoplar os pés painéis e os demais acessorios, todos fixados com buchas metalicas M6 x 13 com chave
Allen ou similar para maior fixagdo. Deve possuir também parafusos de minifix para fixagdo das pegas diretamente
nas buchas metdlicas. Contém um distanciador em formato de “U” confeccionado em aluminio polido com corte em
esquadria de % de espessura com furagdes para alinhamento ao tampo, e com solda aluminio nas emendas, o
mesmo ¢é fixado diretamente no tampo superior. Tampo Auxiliar Lateral: Com tampo Unico de aprox. 50 mm de
espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de 6 mm de espessura na parte superior e inferior,
revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressdo” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas
internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de
estruturagdo do tampo, todas as pegas deve receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e sdo
prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo
raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O
tampo deve receber furagGes para acoplar os pés painéis e os demais acessorios, todos fixados com buchas
metalicas m6 x 13 com chave Allen ou similar para maior fixacdo, Deve possuir também parafusos de minifix para
fixacdo das pecas diretamente nas buchas metalicas. Deve possuir caixa de tomadas, medindo aprox. 200 x 130 x
106 mm, aproximadamente o corpo da caixa. Deve possuir os cantos arredondados, suporta até seis tomadas
elétricas tipo “clic” padrdao da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa,
facilitando e agilizando a montagem das mesmas. Tampa basculante com recorte na parte frontal para permitir a
passagem dos cabos até o seu interior. A caixa suporta trés RJ 45 modelo FUROKAWA para légica e telefonia e uma
entrada HDMI e suporta duas entradas de audio. Pé Painel LD/LE: Pé Unico de aprox. 50 mm de espessura,
confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido
em uma face com melaminico de BP “baixa pressdo” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas
confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm de espessura posicionada de acordo com a necessidade de estruturacdo
do tampo, todas as pegas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados para
melhor fixagdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 2,5 mm de espessura tendo raio de acordo
com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve
receber fura¢des para ser acoplado ao tampo por meio de minifix e cavilhas de madeira, Deve possuir furacdo na
parte interna para deve receber a fixacdo do painel da mesa com buchas metalicas m6 x 13 e fixados por meio de
parafusos minifix. Deve possuir duas sapatas niveladoras quadradas medindo aprox. 50 x 50 x 15 confeccionadas em
aluminio macigo polido com rosca de % onde possibilita a regulagem na altura em até 20 mm, as mesmas deve
receber um feltro na parte inferior para evitar danos ao piso, estas sapatas sao fixadas ao pé painel por meio de
buchas de aco % x 13 fixadas por chave Allen ou similar. Painel de Mesa Principal e lateral: Painel de aprox. 50 mm
de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e
inferior, revestido em uma face com melaminico BP “baixa pressdao” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas
internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de
estruturacdo do tampo, todas as pegas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo
prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo
raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O
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tampo deve receber furagdes para ser acoplado aos pés painéis por meio de minifix e cavilhas de madeira. Deve
possuir perfil de aluminio em formato de “L” fixado a parte inferior do painel por meio de parafusos 3,5 x 16, o perfil
confeccionado em aluminio extrusado polido. Todo sistema de fixagdo feita através de buchas metélicas/nylon ou
similar, ndo serdo aceitos sistema de fixagcdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDP/MDF.
Possibilitando a montagem e desmontagem por inimeras vezes sem causar dano ao mesmo. Cor: Noce arezzo.

Quantidade: 01

02

Gaveteiro Volante com 03 Gavetas 400.460.540 mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior confeccionada em
MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido
com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressado e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsdvel para a perfeita fixagdo da borda no
painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A Base superior possui pré furagdes no tampo
para receber a aplicagdo da almofada quando adquirido pelo cliente. BASE INFERIOR: Possui 1 base inferior
confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A base
inferior possui furacdes para receber buchas de nylon de 8 mm onde sdo fixados 4 rodizios de duplo giro
confeccionado em termopldstico com rodas em poliamida, eixo em arame de ago carbono estampado a frio com
acabamento polido, chapa estampada em ago carbono com rebite de arame de ago carbono conformado a frio com
acabamento zincado branco, possui capacidade de carga unitdria de 40 kg, considerando margem de seguranca para
a aplicagdo, largura total de 45mm, didmetro da roda de 35mm e altura total do rodizio de 45 mm. CORPO: Laterais
e costa, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de
média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e n3do propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo
entre as pecas é feita por meio de sistema de bucha de nylon de dupla fixacdo medindo 8 x 30mm ( fixado por
pressdo ) entre ambas as faces. GAVETA BAIXA: Possui 3 Gavetas baixa LE/LD confeccionada em MDP(Medium
Density particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de PVC preto especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressado e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. A
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gaveta de madeira possui 4 recortes na parte do traseiro da gaveta a 45° para montagem da gaveta, melhorando a
estruturagdo e acabamento. A lateral possui uma ranhura na parte inferior para fixar o fundo da gaveta em todo o
seu comprimento. A lateral do lado direito recebe uma furagdo externa para aplicagdo de batente onde permite o
travamento simultdneo da gaveta. A fixagdo entre a lateral e frente de gaveta é feita por meio de sistema De bucha
de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm (encaixe sob pressdo). O fundo da gaveta é feita de chapa dura de
2,5mm de espessura na cor branca, esse € somente encaixado entre as partes da gaveta. As gaveta possui 75mm de
altura. FRENTE DE GAVETA BAIXA COM FECHADURA FRONTAL: Possui 3 frentes de gaveta baixa LD/LE,
confeccionadas em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pecga, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A frente
de gaveta é fixada a lateral da gaveta por meio de buchas de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm (fixado por
pressdo) entre ambas as faces. Recebe furacdo de 6,5 mm de diametro para um puxador Salo confeccionado em
material de aluminio injetado de 32 mm entre furos, tipo meia régua Pintado na cor Aluminio, fixado por meio de
pressdo e cola, um puxador para cada frente. Fechadura frontal com duas chaves escamotedveis em polipropileno
injetado com haste em aco de alta resisténcia a torque, fixada na parte superior da primeira gaveta, possui corpo em
aco, com cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho, fixada na gaveta por meio de um parafuso de ago
com cabecga Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de diametro fixada entre o parafuso e a
frente de gaveta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro de 1802 para abertura ou
fechamento da gaveta. CORREDICA METALICA: Usada na gaveta baixa, corredica metélica de 400 mm confeccionada
em chapa de ago SAE 1008 com 0,75mm de espessura, deslizando em roldana de poliacetal, com eixo em aco
estampado a frio, testada dentro da norma ABNT NBR 14033/05 com capacidade de carga maxima de 25Kg, pintada
com tinta epdxi a pd na cor preta. Cor: Noce arezzo

Quantidade: 01

03

Armario Credenza 04 portas — 1600.500.740mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior confeccionada em MDP
(Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da peca, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsdvel para a perfeita fixacgdo da borda no
painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixacdo entre as partes é feita pelo sistema
de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas de madeira para maior sustentacdo e alinhamento. BASE INFERIOR:
Possui 1 base inferior confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através
da aplicagdo simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio
de pressao e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Na base
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inferior é fixado o Rodapé de ago confeccionado em tubo de ago de 25 x 25 x 0,90 mm de espessura estampados a
452 e soldados com solda MIG para maior sustentagdo e acabamento, possui suportes na parte interna que sdo
responsaveis pela fixacdo do rodapé na base inferior. Possui sapata niveladora com rosca 5/16 sextavada de 30 mm
na cor grafite onde permite a regulagem de altura do armario e alinhamento. Rodapé metdlico pintado por Monovia
de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de
secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines moveis com troca de cor para pintura Epdoxi a P6 com tecnologia
(Rollon/off). Possui estufa de polimerizagdo tipo (6mega) de processo por convec¢do. CORPO: Laterais internas e
externas, costa inteira, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através
da aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio
de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo
entre as partes é feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas de nylon injetadas para maior
sustentacdo e alinhamento. PRATELEIRAS: Composto por 2 prateleiras confeccionadas em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e pressao, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo
mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse material é responsdvel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A prateleira é suspensa por meio de suportes de prateleira em
nylon de 20 mm de didmetro encaixado na prateleira por meio de pressdo que permite encaixar o parafuso Philips
dentro do suporte de nylon, travando a prateleira e evitando acidentes. O parafuso pode ser fixado na lateral de
acordo com a necessidade do cliente. FECHADURA FRONTAL: Possui uma fechadura frontal em cada porta LD com
duas chaves escamotedaveis em polipropileno injetado com haste em ago de alta resisténcia a torque, possui corpo
em ago, com cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho, fixada na porta por meio de dois parafusos de
aco com cabeca Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de diametro fixada entre os
parafusos e a porta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro de 1802 para abertura ou
fechamento da porta. PORTAS: Possui portas LD/LE, confeccionadas em MDP (Medium Density particleboard) de 18
mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira
com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma
chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de
espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de
PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na
aresta superior e inferior da borda. Porta possui 3 dobradigas, confeccionadas em ago de alta resisténcia com caneco
de diametro 35 mm fixado a porta por meio de alojamento com didmetro de 35 mm para maior fixacdo e
resisténcia, e também por dois furos de diametro 8 mm para aplicagdo das buchas de nylon fixado com dois
parafusos cabeca Philips 3,5 x 16. Possui calgo em ago estampado a frio com parafuso para regulagem de abertura e
altura da porta, possui dois furos de 8 mm de diametro na lateral onde é fixado o calco por meio de duas buchas de
nylon injetadas para melhor acabamento e resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do moével por
inimeras vezes se causar danos ao movel. A dobradica possui braco em aco estampado a frio que permite a
abertura com um angulo de 1102 com recobrimento total da lateral. E também recebe acabamento niquelado para
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maior durabilidade. As portas recebem o puxador confeccionado em material de aluminio injetado de 128 mm entre
furos, tipo meia lua Anodizado amarelo, fixado por meio de parafusos Maquina Métrico M4 x 25 cabega Philips. A
porta LE possui batente de ago para fechamento e travamento da porta, o mesmo é fixado a porta por meio de duas
buchas de nylon injetadas para melhor acabamento e resisténcia. Cor: Noce arezzo

Quantidade: 03

04

Mesa de reunido diretoria retangular com caixas de tomadas aprox. 2400.1200.740mm - Tampo/conexdo Superior:
Com tampo unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de 6 mm de
espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressdao” e MDF cru na
outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP- de aprox.38 mm de espessura posicionadas de
acordo com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pegas devem receber cola (PV Arte) no lado superior
e inferior das pegas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1
mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado
pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagdes para acoplar os pés painéis e os demais acessorios, todos
fixados com buchas metdlicas m6 x 13 com chave Allen ou similar para maior fixacdo. Deve possuir também
parafusos de minifix para fixacdo das pegas diretamente nas buchas metdlicas. Deve possuir caixa de tomadas,
medindo 200 x 130 x 106 mm, aproximadamente. O corpo da caixa deve possuir os cantos arredondados, suporta
até seis tomadas elétricas tipo “clic” padrdao da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas
na caixa, facilitando e agilizando a montagem das mesmas. Tampa basculante com recorte na parte frontal para
permitir a passagem dos cabos até o seu interior. A caixa suporta trés RJ 45 modelo FUROKAWA para ldgica e
telefonia e uma entrada HDMI e suporta duas entradas de dudio. Pé Painel Lado Direito / Esquerdo e pé conexdo: Pé
Unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard)de 6 mm de espessura na
parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressdo” e MDF cru na outra face.
Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de espessura posicionadas de acordo
com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pegas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e
inferior das pecas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1
mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado
pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagdes para ser acoplado ao tampo por meio de minifix e cavilhas
de madeira, Deve possuir furacdo na parte interna para deve receber a fixacdo do painel da mesa com buchas
metalicas m6 x 13 e fixados por meio de parafusos minifix. Deve possuir passa cabos retangulares confeccionados
em ago cromado, um no lado superior e um no inferior do pé, para possibilitar a passagem de fios entre o tampo e o
piso, esta passagem de fiacdo deve ser feita totalmente pela parte interna do pé. Deve possuir duas sapatas
niveladoras quadradas medindo aproximadamente 50 x 50 x 15 confeccionadas em aluminio macigo polido com
rosca de % onde possibilita a regulagem na altura em até 20 mm, as mesmas deve receber um feltro na parte
inferior para evitar danos ao piso, estas sapatas sao fixadas ao pé painel por meio de buchas de agco % x 13 fixadas
por chave Allen ou similar. Painel de Mesa: Painel de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium
Density fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP
“baixa pressao” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm
de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de estruturacao do tampo, todas as pecas devem receber
cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento
total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas
extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagdes para ser acoplado
aos pés painéis por meio de minifix e cavilhas de madeira. Deve possuir perfil de aluminio em formato de “L” fixado
a parte inferior do painel por meio de parafusos 3,5 x 16, o perfil confeccionado em aluminio extrusado polido. Todo
sistema de fixacdo feita através de buchas metalicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos sistema de fixacdo de outra
forma e que causem o atrito direto as partes em MDP/MDF. Possibilitando a montagem e desmontagem por
inimeras vezes sem causar dano ao mesmo. Cor: Noce arezzo
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Quantidade: 01

05

Mesa de Centro com Tampo de Vidro — 800.800.400mm - VIDRO: Tampo confeccionado em vidro maci¢o de 8 mm
de espessura, com opgdo de escolha de cores entre o fumé e o incolor, possui cantos curvos e o vidro é lapidado em
todos os lados. PAINEL: MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixacdo
do tampo aos pés é feita por meio de cavilhas de madeira e buchas de zamaq m6 x 13 para maior fixa¢do, ndo
contém parafusos fixados diretamente na madeira, podendo assim montar e desmontar a mesa quantas vezes for
necessario sem danos posteriores. PES PAINEIS: MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura,
(painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas
especiais, através da aplicagdao simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de
grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em
todo o contorno da peca, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo
propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material é responsdvel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e
inferior da borda. A fixagdo do tampo aos pés é feita por meio de cavilhas de madeira e buchas de zamaq m6 x 13
para maior fixagcdo, ndo contém parafusos fixados diretamente na madeira, podendo assim montar e desmontar a
mesa quantas vezes for necessario sem danos posteriores. Recebe furacGes para 4 buchas americanas % x 13 onde
recebem quatro sapatas niveladoras de 20 mm de diametro com rosca de % niquelada que possibilita a regulagem
na altura em até 25 mm, a mesma recebe um acabamento em nylon na parte inferior para evitar danos ao piso,
estas sapatas sdo fixadas ao pé painel por meio de buchas de ago 1/4 x 13 fixadas por chave allen. Cor: Noce arezzo

Quantidade: 01

06

Mesa reta diretor para apoiar no Armario Baixo — 1500.800.740mm - TAMPO: Possui 1 tampo confeccionado em
MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido
com a aglutinacgdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultdnea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsdvel para a perfeita fixagdo da borda no
painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. Todo o tampo possui embuchamento
metalico para fixacdo dos parafusos da estrutura e demais acessérios. PAINEL DE MESA: Possui 1 painel
confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura e 360mm de altura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através
da aplicagdo simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio
de pressao e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega,
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com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. O painel
possui 3 furagdes em uma das extremidades para fixagdo dos suportes de divisdria, o mesmo é fixado em 1 dos lados
da mesa na parte inferior por meio de bucha metdlica m6 x 13. Possui 3 suportes tipo “mano” para diviséria de
18mm, injetado em ALUMINIO bruto, onde recebe tinta Epdxi a Pé na cor a definir, o suporte possui duas hastes
verticais levemente inclinadas, uma delas recebe furagdo para fixacdo de parafuso m4 x 10 sem cabega que
possibilita a fixagdo da diviséria de 18mm. A parte externa das hastes possui um angulo para melhorar a resisténcia
e estética do produto. Na parte inferior possui uma base reta medindo 20 x 78 mm com furagdo escareada para
receber o parafuso M6 para fixagdo do suporte na base. O suporte possui estrutura maciga em aluminio com os
cantos levemente chanfrados para melhor acabamento. A dimensdo da peca é de 78 x 20 x 70 mm. O suporte é
fixado ao Painel por meio de parafuso m6 x 16 Philips. Recebe pintura por processo de Monovia de pintura
automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar
aquecido a 220°. Possui cabines méveis com troca de cor para pintura Epdxi a P6 com tecnologia (Rollon/off). Possui
estufa de polimerizacdo tipo (6mega) de processo por conveccdo. PE LE (P): Possui 1 pé LE pequeno, soldado
confeccionado com tubos de ago sae 1020 com 2mm de espessura, tubo horizontal medindo 40 x 40 com recortes
na parte inferior e superior feitos a laser para fixagao e alinhamento dos tampos, dois tubos verticais medindo 50 x
50 com 1 recorte para encaixe de tubo horizontal, possui solda mig na parte inferior e na parte superior pelos 2
lados do tubo, criando maior resisténcia e alinhamento, evitando o balanceamento da mesa. O pé da mesa possui
solda feita por solda MIG. O pé possui 2 chapas de aco sae 1020 de 25mm na parte interna com 2 furages cada e
rosca mé para fixacdo do pé ao tampo do armario, o pé de mesa possui 110mm de altura. Recebe pintura por
processo de Monovia de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de
ferro, seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para pintura Epdxi a P6
com tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizacdo tipo (dmega) de processo por convecgdo. PE LD (G):
Possui 1 pé LD inteiro, soldado confeccionado com tubos de ago sae 1020 com 2mm de espessura, tubo horizontal
medindo 40 x 40 com recortes na parte inferior e superior feitos a laser para fixacdo e alinhamento dos tampos, dois
tubos verticais medindo 50 x 50 com 1 recorte para encaixe de tubo horizontal, possui solda mig na parte inferior e
na parte superior pelos 2 lados do tubo, criando maior resisténcia e alinhamento, evitando o balanceamento da
mesa. O pé da mesa possui solda feita por solda MIG. O pé possui duas ponteiras com sapata niveladora para
estrutura metalica, injetada em PP “POLIPROPILENO” na cor GRAFITE, medindo 50 x 50 x 17 mm com aba externa
tipo “bota” de 8mm de altura, dando melhora acabamento e evitando o contato de umidade no tubo, possui 1 porca
sextavada com rosca 5/16 na parte interna onde é usada para fixar a sapata niveladora. A parte interna da ponteira
possui ranhuras para melhorar a estruturagao e resisténcia da mesma. Possui sapata niveladora sextavada de 30 mm
injetada em PP “POLIPROPILENO” na cor GRAFITE com rosca 5/16 para nivelamento do mével, possibilitando a
regulagem na altura de até 20 mm. Recebe pintura por processo de Monovia de pintura automatica e continua com
sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui
cabines mdveis com troca de cor para pintura Epdxi a P6 com tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizagdo
tipo (6mega) de processo por convecgdo. TRAVESSAS HORIZONTAIS DE SUSTENTAGCAO: Possui 2 travessas
horizontais de sustentagdo confeccionadas com tubos de ago sae 1020 com 2mm de espessura, tubo horizontal
medindo 40 x 40 com recortes na parte inferior e superior feitos a laser para fixacdo e alinhamento dos tampos,
possui 2 furos de didmetro 20mm posicionados 220mm das extremidades das travessas para fixagdo no tampo,
criando resisténcia e alinhando os tampos na estrutura, as travessas sdo fixadas por meio de parafusos auto
atarraxantes Philips CF 5 x 20. A travessa ndo necessita de solda. A juncdo das travessas ao pé da mesa é feito por
meio do Suporte fixador tipo “S” para estrutura metalica, injetados em PP “POLIPROPILENO” e FIBRA na cor
GRAFITE, possui 2 porcas sextavadas com rosca M6 na parte interna onde é fixada no tubo horizontal para fixagao e
estruturagdo da travessa horizontal ao pé da mesa. Possui 2 furagdes na parte superior com furo escareado para
possibilitar o aparafusamento da travessa horizontal no pé da mesa pela parte inferior do tubo, a fixacdo é feita por
dois parafusos m6 na parte da travessa horizontal e 2 parafusos auto Atarraxante em cada suporte, o suporte possui
uma inclinacdo de 45° facilitando a fixacdo e estruturando melhor, cada travessa necessita de 2 suportes fixados nas
extremidades. Recebe pintura por processo de Monovia de pintura automatica e continua com sistema de pré-
tratamento por aspersao de fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines moveis
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com troca de cor para pintura Epdxi a P6 com tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizagdo tipo (6mega)
de processo por convecgdo. BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior confeccionada em MDP (Medium Density
particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e pressao, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pecga, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdao, ndo mancha
é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie
interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 2
mm na aresta superior e inferior da borda. O tampo recebe furagGes para acoplar os médulos do armario e os
demais acessorios, todos fixados com buchas de nylon para maior fixagdo, possui também parafusos de minifix para
fixacdo das pecas diretamente nas buchas de nylon. Possui furagdo para 1 caixa de tomadas, confeccionada com
corpo da caixa de tomadas injetada em material ABS — ANTI CHAMAS, micro texturizada, medindo 200 x 130 x 106
mm, possui aba injetada junto ao corpo medindo 10mm em todo o seu contorno para possibilitar que a caixa seja
instalada pela parte superior da mesa, sem haver a necessidade de fixar ela pela parte de baixo, causando
transtorno, a caixa é fixada pela parte superior usando dois parafusos Philips 4 x 14 cabega flanjeada ZP, o corpo da
caixa possui os cantos arredondados com raio de 8mm, suporta até seis tomadas elétricas tipo “clic” (duas de um
modelo e quatro de outro) dentro do novo padrdo da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as
tomadas na caixa, facilitando e agilizando a montagem das mesmas. A caixa de tomadas vai para o cliente com
quatro tomadas elétricas, uma vermelha e trés pretas, as tomadas sdo de 20 A com rabicho de 150 mm para facilitar
e agilizar a montagem no movel. A caixa suporta trés RJ 45 modelo FUROKAWA (CATS / CAT6) para ldgica e telefonia
(os RJ 45 sdo adquiridos pelo cliente), suporta uma entrada HDMI e duas entradas de dudio, ambos devem ser
instalados pelo cliente conforme sua necessidade. O corpo da caixa de tomadas possui passagens de fiagdo para que
0 usuario possa subir com algum tipo de fiagdo do piso, ocultando o cabeamento pela parte superior do produto.
Possui tampa basculante com abertura de 125°, injetada em material ABS — ANTI-CHAMAS, a tampa possui recorte
na parte frontal medindo 135 x 15 mm para permitir a passagem dos cabos até o seu interior. Obs.: a caixa de
tomadas é injetada em ABS, ndo conduz eletricidade, evitando assim acidentes com o usuario do produto. Armario
para mesa diretor le/ld com gaveteiro, 1 porta de correr, 1 vdo - 1300.460.609 mm - BASE INFERIOR: Possui 1 base
inferior confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de
média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacao
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pecga, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A base
inferior possui furagdes para receber 4 buchas americanas % x 13 onde recebem as sapatas niveladoras de 20 mm de
didmetro com rosca de % niquelada que possibilita a regulagem na altura em até 25mm, a mesma recebe um
acabamento em nylon na parte inferior para evitar danos ao piso, estas sapatas sdo fixadas ao pé painel por meio de
buchas de aco 1/4 x 13 fixadas por chave allen. CORPO: Laterais, prateleiras, divisbes, porta e costa inteira,
confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pecas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e nido propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo
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entre a maioria das pegas é feita por meio de buchas de nylon para maior fixagdo, possui também parafusos de
minifix para fixacdo das pegas diretamente nas buchas de nylon, exceto a parte do gaveteiro e das travessas que é
feito por meio de sistema de bucha de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm ( fixado por pressdo ) entre ambas
as faces. Possui 1 passa cabo para passagem de fiagdo com didmetro de 60 mm em polietileno com tampa sacavel
posicionado na parte de tras do armario para possibilitar a passagem de fiagdo quando necessario. PRATELEIRAS:
Composto por 4 suportes de prateleira em nylon de 20 mm de diametro encaixado na prateleira por meio de
pressdo que permite encaixar o parafuso Philips dentro do suporte de nylon, travando a prateleira e evitando
acidentes. O parafuso pode ser fixado na lateral de acordo com a necessidade do cliente. PORTA DE CORRER: Possui
1 porta de correr, confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através
da aplicagdo simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio
de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A porta de
correr possui sistema de ferragem em nylon injetado com zamaq deslizante sobre trilho de aluminio embutido na
base inferior e superior, a porta ndo possui puxador. GAVETEIRO: TRAVESSAS: Possui 2 travessas confeccionadas em
MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido
com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsdvel para a perfeita fixagdo da borda no
painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A travessa serve para dar sustentacdo ao
gaveteiro por ele n3o ter base superior. GAVETA BAIXA: Uma gaveta baixa LE/LD confeccionada em MDP (Medium
Density particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagcdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de PVC preto especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. A
gaveta de madeira possui 4 recortes na parte do traseiro da gaveta a 45° para montagem da gaveta, melhorando a
estruturagdo e acabamento. A lateral possui uma ranhura na parte inferior para fixar o fundo da gaveta em todo o
seu comprimento. A lateral do lado direito recebe uma furagdo externa para aplicagdo de batente onde permite o
travamento simultaneo da gaveta. A fixagdo entre a lateral e frente de gaveta é feita por meio de sistema De bucha
de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm (encaixe sob pressdo). O fundo da gaveta é feita de chapa dura de 2,5
mm de espessura na cor branca, esse é somente encaixado entre as partes da gaveta. As gaveta possui 75 mm de
altura. GAVETA ALTA: Uma gaveta alta LE/LD confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 15 mm de
espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutina¢do de particulas de madeira com
resinas especiais, através da aplica¢do simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e
de grande estabilidade dimensional. Folha de PVC preto especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de pressao e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. A gaveta de madeira possui 4 recortes na parte do
traseiro da gaveta a 45° para montagem da gaveta, melhorando a estruturagdo e acabamento. A lateral possui uma
ranhura na parte inferior para fixar o fundo da gaveta em todo o seu comprimento. A lateral do lado direito recebe
uma furagdo externa para aplicacdo de batente onde permite o travamento simultaneo da gaveta. A fixacdo entre a
lateral e frente de gaveta é feita por meio de sistema De bucha de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm
(encaixe sob pressdo). O fundo da gaveta é feita de chapa dura de 2,5 mm de espessura na cor branca, esse é
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somente encaixado entre as partes da gaveta. As gaveta possui 200 mm de altura. A gaveta alta possui aramado
interno cromado para apoio das pastas suspensas com saque lateral, o mesmo é fixado na parte de cima das laterais
da gaveta por meio de parafuso. FRENTE DE GAVETA BAIXA: Possui 1 frente de gaveta baixa, confeccionada em MDP
(Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressao e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsdvel para a perfeita fixagdo da borda no
painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A frente de gaveta é fixada a lateral da gaveta
por meio de buchas de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm (fixado por pressdo) entre ambas as faces. Recebe
furacdo de 6,5 mm de didmetro para um puxador Salo confeccionado em material de aluminio injetado de 32 mm
entre furos, tipo meia régua Pintado na cor Aluminio, fixado por meio de pressado e cola. FRENTE DE GAVETA ALTA:
Possui 1 frente de gaveta alta, confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura,
(painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas
especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de
grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em
todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndao mancha é resistente a umidade e ndo
propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material é responsdvel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e
inferior da borda. A frente de gaveta é fixada a lateral da gaveta por meio de buchas de nylon de dupla fixagdo
medindo 8 x 30mm (fixado por pressdo) entre ambas as faces. Recebe furacdo de 6,5 mm de didmetro para um
puxador Salo confeccionado em material de aluminio injetado de 32 mm entre furos, tipo meia régua Pintado na cor
Aluminio, fixado por meio de pressdo e cola. FECHADURA FRONTAL GAVETEIRO: Fechadura frontal com duas chaves
escamoteaveis em polipropileno injetado com haste em ago de alta resisténcia a torque, fixada na parte superior da
primeira gaveta, possui corpo em ago, com cilindro de 19 mm de didametro niquelado auto brilho, fixada na gaveta
por meio de um parafuso de ago com cabega Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de
diametro fixada entre o parafuso e a frente de gaveta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro
de 1802 para abertura ou fechamento da gaveta. TRILHO TELESCOPICO: Trilho telescdpico confeccionado em chapa
de ago carbono com acabamento zincado branco de 400 mm de comprimento que permite a abertura total de 430
mm para facilitar o acesso as pastas suspensas. O trilho é desengatdvel através de alavanca de separagdo, com
protecdo de retencdo na posicdo fechada, possui deslizamento por meio de esferas de ago protegidas por suporte
interno evitando assim a movimentagao inadequada do mesmo. Trilho suporta a carga maxima de 30 Kg, usado em
todas as gavetas, exceto na primeira gaveta porta objetos que vai a corredica metalica. O trilho telescopico é usado
somente na gaveta alta. CORREDICA METALICA: Usada na gaveta baixa, corredica metdlica de 400 mm
confeccionada em chapa de ago SAE 1008 com 0,75mm de espessura, deslizando em roldana de poliacetal, com eixo
em aco estampado a frio, testada dentro da norma ABNT NBR 14033/05 com capacidade de carga maxima de 25 kg,
pintado somente na cor preta. Cor: Carvalho Hanover.

Quantidade: 02

07

Gaveteiro Volante com 03 Gavetas 400.460.540 mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior confeccionada em
MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido
com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
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fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsdvel para a perfeita fixagdo da borda no
painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A Base superior possui pré furagées no tampo
para receber a aplicagdo da almofada quando adquirido pelo cliente. BASE INFERIOR: Possui 1 base inferior
confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A base
inferior possui furagdes para receber buchas de nylon de 8 mm onde sdo fixados 4 rodizios de duplo giro
confeccionado em termopladstico com rodas em poliamida, eixo em arame de ago carbono estampado a frio com
acabamento polido, chapa estampada em ago carbono com rebite de arame de ago carbono conformado a frio com
acabamento zincado branco, possui capacidade de carga unitaria de 40 kg, considerando margem de seguranga para
a aplicacdo, largura total de 45mm, didmetro da roda de 35mm e altura total do rodizio de 45 mm. CORPO: Laterais
e costa, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de
média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixacdo
entre as pecas é feita por meio de sistema de bucha de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm ( fixado por
pressdo ) entre ambas as faces. GAVETA BAIXA: Possui 3 Gavetas baixa LE/LD confeccionada em MDP(Medium
Density particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de PVC preto especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. A
gaveta de madeira possui 4 recortes na parte do traseiro da gaveta a 45° para montagem da gaveta, melhorando a
estruturagdo e acabamento. A lateral possui uma ranhura na parte inferior para fixar o fundo da gaveta em todo o
seu comprimento. A lateral do lado direito recebe uma furagdo externa para aplicagdo de batente onde permite o
travamento simultaneo da gaveta. A fixagdo entre a lateral e frente de gaveta é feita por meio de sistema De bucha
de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm (encaixe sob pressdo). O fundo da gaveta é feita de chapa dura de
2,5mm de espessura na cor branca, esse é somente encaixado entre as partes da gaveta. As gaveta possui 75mm de
altura. FRENTE DE GAVETA BAIXA COM FECHADURA FRONTAL: Possui 3 frentes de gaveta baixa LD/LE,
confeccionadas em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressao e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da peca, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A frente
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de gaveta é fixada a lateral da gaveta por meio de buchas de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm (fixado por
pressdo) entre ambas as faces. Recebe furagdo de 6,5 mm de didmetro para um puxador Salo confeccionado em
material de aluminio injetado de 32 mm entre furos, tipo meia régua Pintado na cor Aluminio, fixado por meio de
pressdo e cola, um puxador para cada frente. Fechadura frontal com duas chaves escamotedveis em polipropileno
injetado com haste em ago de alta resisténcia a torque, fixada na parte superior da primeira gaveta, possui corpo em
aco, com cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho, fixada na gaveta por meio de um parafuso de ago
com cabega Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de didmetro fixada entre o parafuso e a
frente de gaveta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro de 1802 para abertura ou
fechamento da gaveta. CORREDICA METALICA: Usada na gaveta baixa, corredica metalica de 400 mm confeccionada
em chapa de ago SAE 1008 com 0,75mm de espessura, deslizando em roldana de poliacetal, com eixo em acgo
estampado a frio, testada dentro da norma ABNT NBR 14033/05 com capacidade de carga maxima de 25Kg, pintada
com tinta epdxi a pd na cor preta. Cor: Carvalho Hanover.

Quantidade: 02

08

Mesa Redonda — Dimensdes Minimas: 400.500mm - TAMPO: Tampo redondo de 400 mm de diametro
confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da peca, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. Possui
furagdo para buchas americanas m6x13 que servem para encaixe em uma chapa de ago da parte superior do pé. PE:
Estrutura metalica usinada a laser tipo estrela permitindo o encaixe e alinhamento das cinco bases, pata inferior do
pé confeccionada em tubo de ago 30 x 50 mm no comprimento de 260 mm com uma ponteira externa 30 x 50 mm
na cor da estrutura metalica com uma sapata niveladora de 30 mm de didmetro com parafuso 5/16 na cor grafite
em cada base horizontal. A fixacdo entre a base e o tubo é feito por meio de parafuso 5/16 e barra roscada, unindo o
tubo, a base inferior e a base de sustentagdo do tampo. Na base superior do tubo existe uma chapa de ago 160 x 160
x 2,65 mm com 4 furos para ser fixada no tampo por meio de parafusos mé x 16. Coluna vertical confeccionada em
tubo de a¢o redondo de 4” x 1,06, fixado nas extremidades por meio de parafuso e barra roscada de % interligando
todas as pegas, todas as partes metalicas soldadas sdo feitas com Solda Mig. Todas as pegas metdlicas sdo pintadas
por Monovia de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersao de fosfato de ferro,
seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para pintura Epoxi a P6 com
tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizagdo tipo (6mega) de processo por convec¢do. Cor: Carvalho
Hanover.

Quantidade: 01

09

Mesa de trabalho diretor executiva LE/LD aprox. 2100.1800.800.740 mm - Tampo Superior Principal: Com tampo
Unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de 6 mm de espessura
na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressdao” e MDF cru na outra face.
Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm de espessura posicionada de acordo
com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pecas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e
inferior das pecas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento em fita de borda ABS de 2,5 mm
de espessura nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber
furacGes para acoplar os pés painéis e os demais acessorios, todos fixados com buchas metalicas M6 x 13 com chave
Allen ou similar para maior fixacdo. Deve possuir também parafusos de minifix para fixacdo das pecas diretamente
nas buchas metalicas. Contém um distanciador em formato de “U” confeccionado em aluminio polido com corte em
esquadria de % de espessura com furagdes para alinhamento ao tampo, e com solda aluminio nas emendas, o
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mesmo é fixado diretamente no tampo superior. Tampo Auxiliar Lateral: Com tampo unico de aprox. 50 mm de
espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de 6 mm de espessura na parte superior e inferior,
revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressdao” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas
internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de
estruturagdo do tampo, todas as pecgas deve receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecgas e sdo
prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo
raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo €é aplicado pelo sistema Hot Melt. O
tampo deve receber furagBes para acoplar os pés painéis e os demais acessorios, todos fixados com buchas
metalicas m6 x 13 com chave Allen ou similar para maior fixagdo, Deve possuir também parafusos de minifix para
fixagdo das pegas diretamente nas buchas metalicas. Deve possuir caixa de tomadas, medindo aprox. 200 x 130 x
106 mm, aproximadamente o corpo da caixa. Deve possuir os cantos arredondados, suporta até seis tomadas
elétricas tipo “clic” padrdo da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa,
facilitando e agilizando a montagem das mesmas. Tampa basculante com recorte na parte frontal para permitir a
passagem dos cabos até o seu interior. A caixa suporta trés RJ 45 modelo FUROKAWA para légica e telefonia e uma
entrada HDMI e suporta duas entradas de audio. Pé Painel LD/LE: Pé Unico de aprox. 50 mm de espessura,
confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido
em uma face com melaminico de BP “baixa pressao” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas
confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm de espessura posicionada de acordo com a necessidade de estruturagdo
do tampo, todas as pecas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e sdo prensados para
melhor fixacdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 2,5 mm de espessura tendo raio de acordo
com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve
receber furagdes para ser acoplado ao tampo por meio de minifix e cavilhas de madeira, Deve possuir furagdo na
parte interna para deve receber a fixacdo do painel da mesa com buchas metalicas m6 x 13 e fixados por meio de
parafusos minifix. Deve possuir duas sapatas niveladoras quadradas medindo aprox. 50 x 50 x 15 confeccionadas em
aluminio macigo polido com rosca de % onde possibilita a regulagem na altura em até 20 mm, as mesmas deve
receber um feltro na parte inferior para evitar danos ao piso, estas sapatas sdo fixadas ao pé painel por meio de
buchas de ago % x 13 fixadas por chave Allen ou similar. Painel de Mesa Principal e lateral: Painel de aprox. 50 mm
de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e
inferior, revestido em uma face com melaminico BP “baixa pressdao” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas
internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de
estruturagdo do tampo, todas as pegas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e sdo
prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo
raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O
tampo deve receber furagdes para ser acoplado aos pés painéis por meio de minifix e cavilhas de madeira. Deve
possuir perfil de aluminio em formato de “L” fixado a parte inferior do painel por meio de parafusos 3,5 x 16, o perfil
confeccionado em aluminio extrusado polido. Todo sistema de fixacdo feita através de buchas metalicas/nylon ou
similar, ndo serdo aceitos sistema de fixagdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDP/MDF.
Possibilitando a montagem e desmontagem por inimeras vezes sem causar dano ao mesmo. Cor: Carvalho Hanover.

Quantidade: 01

10

Gaveteiro Volante com 03 Gavetas 400.460.540 mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior confeccionada em
MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido
com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no
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painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A Base superior possui pré furagdes no tampo
para receber a aplicagdo da almofada quando adquirido pelo cliente. BASE INFERIOR: Possui 1 base inferior
confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A base
inferior possui furacdes para receber buchas de nylon de 8 mm onde sdo fixados 4 rodizios de duplo giro
confeccionado em termoplastico com rodas em poliamida, eixo em arame de aco carbono estampado a frio com
acabamento polido, chapa estampada em ago carbono com rebite de arame de ago carbono conformado a frio com
acabamento zincado branco, possui capacidade de carga unitdria de 40 kg, considerando margem de seguranga para
a aplicagdo, largura total de 45mm, didmetro da roda de 35mm e altura total do rodizio de 45 mm. CORPO: Laterais
e costa, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de
média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixacao
entre as pecas é feita por meio de sistema de bucha de nylon de dupla fixacdo medindo 8 x 30mm ( fixado por
pressdo ) entre ambas as faces. GAVETA BAIXA: Possui 3 Gavetas baixa LE/LD confeccionada em MDP(Medium
Density particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de PVC preto especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. A
gaveta de madeira possui 4 recortes na parte do traseiro da gaveta a 45° para montagem da gaveta, melhorando a
estruturagdo e acabamento. A lateral possui uma ranhura na parte inferior para fixar o fundo da gaveta em todo o
seu comprimento. A lateral do lado direito recebe uma furagdo externa para aplicacdo de batente onde permite o
travamento simultdneo da gaveta. A fixagdo entre a lateral e frente de gaveta é feita por meio de sistema De bucha
de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm (encaixe sob pressdo). O fundo da gaveta é feita de chapa dura de
2,5mm de espessura na cor branca, esse é somente encaixado entre as partes da gaveta. As gaveta possui 75mm de
altura. FRENTE DE GAVETA BAIXA COM FECHADURA FRONTAL: Possui 3 frentes de gaveta baixa LD/LE,
confeccionadas em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A frente
de gaveta é fixada a lateral da gaveta por meio de buchas de nylon de dupla fixacdo medindo 8 x 30mm (fixado por
pressdo) entre ambas as faces. Recebe furacdo de 6,5 mm de didmetro para um puxador Salo confeccionado em
material de aluminio injetado de 32 mm entre furos, tipo meia régua Pintado na cor Aluminio, fixado por meio de
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pressdo e cola, um puxador para cada frente. Fechadura frontal com duas chaves escamotedveis em polipropileno
injetado com haste em ago de alta resisténcia a torque, fixada na parte superior da primeira gaveta, possui corpo em
aco, com cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho, fixada na gaveta por meio de um parafuso de ago
com cabeca Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de didametro fixada entre o parafuso e a
frente de gaveta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro de 1802 para abertura ou
fechamento da gaveta. CORREDICA METALICA: Usada na gaveta baixa, corredica metélica de 400 mm confeccionada
em chapa de ago SAE 1008 com 0,75mm de espessura, deslizando em roldana de poliacetal, com eixo em ago
estampado a frio, testada dentro da norma ABNT NBR 14033/05 com capacidade de carga maxima de 25Kg, pintada
com tinta epdxi a pd na cor preta. Cor: Carvalho Hanover.

Quantidade: 01

11

Armario Alto Semi Aberto — Medidas Minimas: 800.500.1600mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior
confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixacdo
entre as partes é feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas de madeira para maior
sustentacdo e alinhamento. BASE DO MEIO SUPERIOR: Possui 1 base do meio superior confeccionada em MDP
(Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsdvel para a perfeita fixagdo da borda no
painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. BASE INFERIOR: Possui 1 base inferior
confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Na base
inferior é fixado o Rodapé de ago confeccionado em tubo de ago de 25 x 25 x 0,90 mm de espessura estampados a
452 e soldados com solda MIG para maior sustentacdo e acabamento, possui suportes na parte interna que sao
responsaveis pela fixacdo do rodapé na base inferior. Possui sapata niveladora com rosca 5/16 sextavada de 30 mm
na cor grafite onde permite a regulagem de altura do armario e alinhamento. Rodapé metdlico pintado por Monovia
de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de
secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para pintura Epdéxi a P6 com tecnologia
(Rollon/off). Possui estufa de polimerizagdo tipo (6mega) de processo por convecgdo. CORPO: Laterais e costa
inteira, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de
média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo

28




simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixacdo
entre as partes é feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas de nylon injetadas para maior
sustentacdo e alinhamento. PRATELEIRAS: Composto por 2 prateleiras confeccionados em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e pressao, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasao, ndo
mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse material é responsdvel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A prateleira é suspensa por meio de suportes de prateleira em
nylon de 20 mm de didmetro encaixado na prateleira por meio de pressdo que permite encaixar o parafuso Philips
dentro do suporte de nylon, travando a prateleira e evitando acidentes. O parafuso pode ser fixado na lateral de
acordo com a necessidade do cliente. FECHADURA FRONTAL: Possui uma fechadura frontal com duas chaves
escamoteaveis em polipropileno injetado com haste em ago de alta resisténcia a torque, possui corpo em ago, com
cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho, fixada na porta por meio de dois parafusos de ago com cabega
Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de diametro fixada entre os parafusos e a porta, para
maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro de 1802 para abertura ou fechamento da porta. PORTAS:
Possui 2 portas na parte inferior da estante, confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de
espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com
resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e
de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em
todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo
propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e
inferior da borda. Cada porta possui 2 dobradicas em ago de alta resisténcia com caneco de didmetro 35 mm fixado
a porta por meio de alojamento com didametro de 35 mm para maior fixagdo e resisténcia, e também por dois furos
de diametro 8 mm para aplicagdo das buchas de nylon fixado com dois parafusos cabega Philips 3,5 x 16. Possui
calgo em ago estampado a frio com parafuso para regulagem de abertura e altura da porta, possui dois furos de 8
mm de diametro na lateral onde é fixado o calgo por meio de duas buchas de nylon injetadas para melhor
acabamento e resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do mével por iniUmeras vezes se causar
danos ao movel. A dobradica possui braco em aco estampado a frio que permite a abertura com um angulo de 1102
com recobrimento total da lateral. E também recebe acabamento niquelado para maior durabilidade. As duas portas
rececbem o puxador confeccionado em material de aluminio injetado de 128 mm entre furos, tipo meia lua
Anodizado amarelo, fixado por meio de parafusos Maquina Métrico M4 x 25 cabega Philips. A porta LE possui
batente de ago para fechamento e travamento da porta, o mesmo é fixado a porta por meio de duas buchas de
nylon injetadas para melhor acabamento e resisténcia.

Cor: Carvalho Hanover.

Quantidade: 01
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Mesa Redonda — Dimensdes Minimas: 400.500mm - TAMPO: Tampo redondo de 400 mm de diametro
confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da peca, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. Possui
furacdo para buchas americanas m6x13 que servem para encaixe em uma chapa de ago da parte superior do pé. PE:
Estrutura metalica usinada a laser tipo estrela permitindo o encaixe e alinhamento das cinco bases, pata inferior do
pé confeccionada em tubo de ago 30 x 50 mm no comprimento de 260 mm com uma ponteira externa 30 x 50 mm
na cor da estrutura metdlica com uma sapata niveladora de 30 mm de didmetro com parafuso 5/16 na cor grafite
em cada base horizontal. A fixacdo entre a base e o tubo é feito por meio de parafuso 5/16 e barra roscada, unindo o
tubo, a base inferior e a base de sustentagdao do tampo. Na base superior do tubo existe uma chapa de ago 160 x 160
x 2,65 mm com 4 furos para ser fixada no tampo por meio de parafusos mé x 16. Coluna vertical confeccionada em
tubo de aco redondo de 4” x 1,06, fixado nas extremidades por meio de parafuso e barra roscada de % interligando
todas as pecas, todas as partes metalicas soldadas sdo feitas com Solda Mig. Todas as pegas metdlicas sdo pintadas
por Monovia de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro,
seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines méveis com troca de cor para pintura Epoxi a P6 com
tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimeriza¢do tipo (6mega) de processo por convecgdo. Cor: Carvalho
Hanover.

Quantidade: 01

13

Mesa de trabalho diretor executiva LE/LD aprox. 1800.1800.800.740 mm - Tampo Superior Principal: Com tampo
Unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de 6 mm de espessura
na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressdo” e MDF cru na outra face.
Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm de espessura posicionada de acordo
com a necessidade de estruturacdo do tampo, todas as pecas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e
inferior das pecas e sdo prensados para melhor fixagdao. Deve possuir acabamento em fita de borda ABS de 2,5 mm
de espessura nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber
furagBes para acoplar os pés painéis e os demais acessorios, todos fixados com buchas metalicas M6 x 13 com chave
Allen ou similar para maior fixagdo. Deve possuir também parafusos de minifix para fixagdo das pegas diretamente
nas buchas metalicas. Contém um distanciador em formato de “U” confeccionado em aluminio polido com corte em
esquadria de % de espessura com furagSes para alinhamento ao tampo, e com solda aluminio nas emendas, o
mesmo ¢é fixado diretamente no tampo superior. Tampo Auxiliar Lateral: Com tampo Unico de aprox. 50 mm de
espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de 6 mm de espessura na parte superior e inferior,
revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressdo” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas
internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de
estruturagdo do tampo, todas as pecas deve receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecgas e sdo
prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo
raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O
tampo deve receber furacGes para acoplar os pés painéis e os demais acessorios, todos fixados com buchas
metalicas m6 x 13 com chave Allen ou similar para maior fixacdo, Deve possuir também parafusos de minifix para
fixagcdo das pegas diretamente nas buchas metalicas. Deve possuir caixa de tomadas, medindo aprox. 200 x 130 x
106 mm, aproximadamente o corpo da caixa. Deve possuir os cantos arredondados, suporta até seis tomadas
elétricas tipo “clic” padrdao da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa,
facilitando e agilizando a montagem das mesmas. Tampa basculante com recorte na parte frontal para permitir a
passagem dos cabos até o seu interior. A caixa suporta trés RJ 45 modelo FUROKAWA para légica e telefonia e uma
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entrada HDMI e suporta duas entradas de audio. Pé Painel LD/LE: Pé Unico de aprox. 50 mm de espessura,
confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido
em uma face com melaminico de BP “baixa pressdao” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas
confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm de espessura posicionada de acordo com a necessidade de estruturagao
do tampo, todas as pegas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e sdo prensados para
melhor fixacdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 2,5 mm de espessura tendo raio de acordo
com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve
receber furagdes para ser acoplado ao tampo por meio de minifix e cavilhas de madeira, Deve possuir furagdo na
parte interna para deve receber a fixagdo do painel da mesa com buchas metalicas m6 x 13 e fixados por meio de
parafusos minifix. Deve possuir duas sapatas niveladoras quadradas medindo aprox. 50 x 50 x 15 confeccionadas em
aluminio macico polido com rosca de % onde possibilita a regulagem na altura em até 20 mm, as mesmas deve
receber um feltro na parte inferior para evitar danos ao piso, estas sapatas sdo fixadas ao pé painel por meio de
buchas de aco % x 13 fixadas por chave Allen ou similar. Painel de Mesa Principal e lateral: Painel de aprox. 50 mm
de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e
inferior, revestido em uma face com melaminico BP “baixa pressdao” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas
internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de
estruturagdo do tampo, todas as pegas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e sdo
prensados para melhor fixagcdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo
raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo €é aplicado pelo sistema Hot Melt. O
tampo deve receber furagdes para ser acoplado aos pés painéis por meio de minifix e cavilhas de madeira. Deve
possuir perfil de aluminio em formato de “L” fixado a parte inferior do painel por meio de parafusos 3,5 x 16, o perfil
confeccionado em aluminio extrusado polido. Todo sistema de fixag¢do feita através de buchas metalicas/nylon ou
similar, ndo serdo aceitos sistema de fixagdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDP/MDF.
Possibilitando a montagem e desmontagem por inimeras vezes sem causar dano ao mesmo. Cor: Carvalho Hanover.

Quantidade: 01

14

Gaveteiro Volante com 03 Gavetas 400.460.540 mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior confeccionada em
MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido
com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsdvel para a perfeita fixacdo da borda no
painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A Base superior possui pré furagdes no tampo
para receber a aplicagdo da almofada quando adquirido pelo cliente. BASE INFERIOR: Possui 1 base inferior
confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A base
inferior possui furagdes para receber buchas de nylon de 8 mm onde sdo fixados 4 rodizios de duplo giro
confeccionado em termoplastico com rodas em poliamida, eixo em arame de aco carbono estampado a frio com
acabamento polido, chapa estampada em ago carbono com rebite de arame de a¢o carbono conformado a frio com
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acabamento zincado branco, possui capacidade de carga unitaria de 40 kg, considerando margem de seguranga para
a aplicagdo, largura total de 45mm, didmetro da roda de 35mm e altura total do rodizio de 45 mm. CORPO: Laterais
e costa, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de
média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo
entre as pecas é feita por meio de sistema de bucha de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm ( fixado por
pressdo ) entre ambas as faces. GAVETA BAIXA: Possui 3 Gavetas baixa LE/LD confeccionada em MDP(Medium
Density particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de PVC preto especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. A
gaveta de madeira possui 4 recortes na parte do traseiro da gaveta a 45° para montagem da gaveta, melhorando a
estruturacdo e acabamento. A lateral possui uma ranhura na parte inferior para fixar o fundo da gaveta em todo o
seu comprimento. A lateral do lado direito recebe uma furagdo externa para aplicacdo de batente onde permite o
travamento simultaneo da gaveta. A fixagao entre a lateral e frente de gaveta é feita por meio de sistema De bucha
de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm (encaixe sob pressdo). O fundo da gaveta é feita de chapa dura de
2,5mm de espessura na cor branca, esse é somente encaixado entre as partes da gaveta. As gaveta possui 75mm de
altura. FRENTE DE GAVETA BAIXA COM FECHADURA FRONTAL: Possui 3 frentes de gaveta baixa LD/LE,
confeccionadas em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A frente
de gaveta é fixada a lateral da gaveta por meio de buchas de nylon de dupla fixacdo medindo 8 x 30mm (fixado por
pressdo) entre ambas as faces. Recebe furacdo de 6,5 mm de diametro para um puxador Salo confeccionado em
material de aluminio injetado de 32 mm entre furos, tipo meia régua Pintado na cor Aluminio, fixado por meio de
pressdo e cola, um puxador para cada frente. Fechadura frontal com duas chaves escamoteaveis em polipropileno
injetado com haste em ago de alta resisténcia a torque, fixada na parte superior da primeira gaveta, possui corpo em
aco, com cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho, fixada na gaveta por meio de um parafuso de aco
com cabeca Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de didmetro fixada entre o parafuso e a
frente de gaveta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro de 1802 para abertura ou
fechamento da gaveta. CORREDICA METALICA: Usada na gaveta baixa, corredica metalica de 400 mm confeccionada
em chapa de ago SAE 1008 com 0,75mm de espessura, deslizando em roldana de poliacetal, com eixo em ago
estampado a frio, testada dentro da norma ABNT NBR 14033/05 com capacidade de carga maxima de 25Kg, pintada
com tinta epdxi a pd na cor preta. Cor: Carvalho Hanover.

Quantidade: 01

15

Armario Alto Semi Aberto — Medidas Minimas: 800.500.1600mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior
confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
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densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixacdo
entre as partes é feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas de madeira para maior
sustentagdo e alinhamento. BASE DO MEIO SUPERIOR: Possui 1 base do meio superior confeccionada em MDP
(Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagcdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no
painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. BASE INFERIOR: Possui 1 base inferior
confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Na base
inferior é fixado o Rodapé de ago confeccionado em tubo de ago de 25 x 25 x 0,90 mm de espessura estampados a
452 e soldados com solda MIG para maior sustentacdo e acabamento, possui suportes na parte interna que sdo
responsaveis pela fixagdo do rodapé na base inferior. Possui sapata niveladora com rosca 5/16 sextavada de 30 mm
na cor grafite onde permite a regulagem de altura do armario e alinhamento. Rodapé metdlico pintado por Monovia
de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de
secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines moveis com troca de cor para pintura Epdxi a P6 com tecnologia
(Rollon/off). Possui estufa de polimerizacdo tipo (6mega) de processo por convecgdo. CORPO: Laterais e costa
inteira, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de
média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacao
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pecas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixacdo
entre as partes é feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas de nylon injetadas para maior
sustentagdo e alinhamento. PRATELEIRAS: Composto por 2 prateleiras confeccionados em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
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PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasao, ndo
mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse material é responsdvel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A prateleira é suspensa por meio de suportes de prateleira em
nylon de 20 mm de didmetro encaixado na prateleira por meio de pressdo que permite encaixar o parafuso Philips
dentro do suporte de nylon, travando a prateleira e evitando acidentes. O parafuso pode ser fixado na lateral de
acordo com a necessidade do cliente. FECHADURA FRONTAL: Possui uma fechadura frontal com duas chaves
escamoteadveis em polipropileno injetado com haste em ago de alta resisténcia a torque, possui corpo em ago, com
cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho, fixada na porta por meio de dois parafusos de ago com cabega
Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de diametro fixada entre os parafusos e a porta, para
maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro de 1802 para abertura ou fechamento da porta. PORTAS:
Possui 2 portas na parte inferior da estante, confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de
espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com
resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e
de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em
todo o contorno da peca, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo
propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e
inferior da borda. Cada porta possui 2 dobradicas em ago de alta resisténcia com caneco de didmetro 35 mm fixado
a porta por meio de alojamento com diametro de 35 mm para maior fixagdo e resisténcia, e também por dois furos
de diametro 8 mm para aplicagdo das buchas de nylon fixado com dois parafusos cabega Philips 3,5 x 16. Possui
calgo em ago estampado a frio com parafuso para regulagem de abertura e altura da porta, possui dois furos de 8
mm de diametro na lateral onde é fixado o calco por meio de duas buchas de nylon injetadas para melhor
acabamento e resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do moével por inUmeras vezes se causar
danos ao movel. A dobradica possui brago em aco estampado a frio que permite a abertura com um angulo de 1102
com recobrimento total da lateral. E também recebe acabamento niquelado para maior durabilidade. As duas portas
recebem o puxador confeccionado em material de aluminio injetado de 128 mm entre furos, tipo meia lua
Anodizado amarelo, fixado por meio de parafusos Maquina Métrico M4 x 25 cabega Philips. A porta LE possui
batente de ago para fechamento e travamento da porta, o mesmo é fixado a porta por meio de duas buchas de
nylon injetadas para melhor acabamento e resisténcia.

Cor: Carvalho Hanover.

Quantidade: 01

16

Mesa Redonda — Dimensdes Minimas: 400.500mm - TAMPO: Tampo redondo de 400 mm de diametro
confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressao e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da peca, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. Possui
furagdo para buchas americanas m6x13 que servem para encaixe em uma chapa de ago da parte superior do pé. PE:
Estrutura metalica usinada a laser tipo estrela permitindo o encaixe e alinhamento das cinco bases, pata inferior do
pé confeccionada em tubo de ago 30 x 50 mm no comprimento de 260 mm com uma ponteira externa 30 x 50 mm
na cor da estrutura metalica com uma sapata niveladora de 30 mm de didmetro com parafuso 5/16 na cor grafite
em cada base horizontal. A fixacdo entre a base e o tubo é feito por meio de parafuso 5/16 e barra roscada, unindo o
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tubo, a base inferior e a base de sustentagao do tampo. Na base superior do tubo existe uma chapa de ago 160 x 160
x 2,65 mm com 4 furos para ser fixada no tampo por meio de parafusos mé x 16. Coluna vertical confeccionada em
tubo de a¢o redondo de 4” x 1,06, fixado nas extremidades por meio de parafuso e barra roscada de % interligando
todas as pecas, todas as partes metalicas soldadas sdo feitas com Solda Mig. Todas as pegas metdlicas sdo pintadas
por Monovia de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro,
seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para pintura Epoxi a P6 com
tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizagdo tipo (6mega) de processo por convec¢do. Cor: Carvalho
Hanover.

Quantidade: 01

17

Mesa de trabalho diretor executiva LE/LD aprox. 1800.1800.800.740 mm - Tampo Superior Principal: Com tampo
Unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de 6 mm de espessura
na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressdao” e MDF cru na outra face.
Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm de espessura posicionada de acordo
com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pegas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e
inferior das pegas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento em fita de borda ABS de 2,5 mm
de espessura nas suas extremidades, este processo € aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber
furacGes para acoplar os pés painéis e os demais acessorios, todos fixados com buchas metalicas M6 x 13 com chave
Allen ou similar para maior fixacdo. Deve possuir também parafusos de minifix para fixagdo das pecas diretamente
nas buchas metalicas. Contém um distanciador em formato de “U” confeccionado em aluminio polido com corte em
esquadria de % de espessura com furagdes para alinhamento ao tampo, e com solda aluminio nas emendas, o
mesmo ¢é fixado diretamente no tampo superior. Tampo Auxiliar Lateral: Com tampo Unico de aprox. 50 mm de
espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de 6 mm de espessura na parte superior e inferior,
revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressdao” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas
internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de
estruturagdo do tampo, todas as pecas deve receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo
prensados para melhor fixacdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo
raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O
tampo deve receber furagdes para acoplar os pés painéis e os demais acessorios, todos fixados com buchas
metalicas m6 x 13 com chave Allen ou similar para maior fixagdo, Deve possuir também parafusos de minifix para
fixagdo das pegas diretamente nas buchas metalicas. Deve possuir caixa de tomadas, medindo aprox. 200 x 130 x
106 mm, aproximadamente o corpo da caixa. Deve possuir os cantos arredondados, suporta até seis tomadas
elétricas tipo “clic” padrdo da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa,
facilitando e agilizando a montagem das mesmas. Tampa basculante com recorte na parte frontal para permitir a
passagem dos cabos até o seu interior. A caixa suporta trés RJ 45 modelo FUROKAWA para légica e telefonia e uma
entrada HDMI e suporta duas entradas de audio. Pé Painel LD/LE: Pé Unico de aprox. 50 mm de espessura,
confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido
em uma face com melaminico de BP “baixa pressao” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas
confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm de espessura posicionada de acordo com a necessidade de estruturacdo
do tampo, todas as pecas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados para
melhor fixacdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 2,5 mm de espessura tendo raio de acordo
com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve
receber furagbes para ser acoplado ao tampo por meio de minifix e cavilhas de madeira, Deve possuir furagdo na
parte interna para deve receber a fixagdo do painel da mesa com buchas metalicas m6 x 13 e fixados por meio de
parafusos minifix. Deve possuir duas sapatas niveladoras quadradas medindo aprox. 50 x 50 x 15 confeccionadas em
aluminio macigo polido com rosca de % onde possibilita a regulagem na altura em até 20 mm, as mesmas deve
receber um feltro na parte inferior para evitar danos ao piso, estas sapatas sdo fixadas ao pé painel por meio de
buchas de ago % x 13 fixadas por chave Allen ou similar. Painel de Mesa Principal e lateral: Painel de aprox. 50 mm
de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e
inferior, revestido em uma face com melaminico BP “baixa pressdao” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas
internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de
estruturagdo do tampo, todas as pegas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecgas e sdo
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prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo
raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O
tampo deve receber furagdes para ser acoplado aos pés painéis por meio de minifix e cavilhas de madeira. Deve
possuir perfil de aluminio em formato de “L” fixado a parte inferior do painel por meio de parafusos 3,5 x 16, o perfil
confeccionado em aluminio extrusado polido. Todo sistema de fixacdo feita através de buchas metalicas/nylon ou
similar, ndo serdo aceitos sistema de fixagdo de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDP/MDF.
Possibilitando a montagem e desmontagem por inimeras vezes sem causar dano ao mesmo. Cor: Carvalho Hanover.

Quantidade: 01

18

Gaveteiro Volante com 03 Gavetas 400.460.540 mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior confeccionada em
MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido
com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsdvel para a perfeita fixagdo da borda no
painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A Base superior possui pré furagdes no tampo
para receber a aplicagdo da almofada quando adquirido pelo cliente. BASE INFERIOR: Possui 1 base inferior
confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A base
inferior possui furagdes para receber buchas de nylon de 8 mm onde sdo fixados 4 rodizios de duplo giro
confeccionado em termopldstico com rodas em poliamida, eixo em arame de ago carbono estampado a frio com
acabamento polido, chapa estampada em ago carbono com rebite de arame de ago carbono conformado a frio com
acabamento zincado branco, possui capacidade de carga unitdria de 40 kg, considerando margem de seguranca para
a aplicacdo, largura total de 45mm, didmetro da roda de 35mm e altura total do rodizio de 45 mm. CORPO: Laterais
e costa, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de
média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressao e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo
entre as pecas é feita por meio de sistema de bucha de nylon de dupla fixacdo medindo 8 x 30mm ( fixado por
pressdo ) entre ambas as faces. GAVETA BAIXA: Possui 3 Gavetas baixa LE/LD confeccionada em MDP(Medium
Density particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de PVC preto especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
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lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. A
gaveta de madeira possui 4 recortes na parte do traseiro da gaveta a 45° para montagem da gaveta, melhorando a
estruturagdo e acabamento. A lateral possui uma ranhura na parte inferior para fixar o fundo da gaveta em todo o
seu comprimento. A lateral do lado direito recebe uma furagdo externa para aplicagcdo de batente onde permite o
travamento simultdneo da gaveta. A fixagdo entre a lateral e frente de gaveta é feita por meio de sistema De bucha
de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm (encaixe sob pressdo). O fundo da gaveta é feita de chapa dura de
2,5mm de espessura na cor branca, esse € somente encaixado entre as partes da gaveta. As gaveta possui 75mm de
altura. FRENTE DE GAVETA BAIXA COM FECHADURA FRONTAL: Possui 3 frentes de gaveta baixa LD/LE,
confeccionadas em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pecga, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A frente
de gaveta é fixada a lateral da gaveta por meio de buchas de nylon de dupla fixacdo medindo 8 x 30mm (fixado por
pressdo) entre ambas as faces. Recebe furagdo de 6,5 mm de diametro para um puxador Salo confeccionado em
material de aluminio injetado de 32 mm entre furos, tipo meia régua Pintado na cor Aluminio, fixado por meio de
pressdo e cola, um puxador para cada frente. Fechadura frontal com duas chaves escamotedveis em polipropileno
injetado com haste em ago de alta resisténcia a torque, fixada na parte superior da primeira gaveta, possui corpo em
aco, com cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho, fixada na gaveta por meio de um parafuso de ago
com cabecga Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de diametro fixada entre o parafuso e a
frente de gaveta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro de 1802 para abertura ou
fechamento da gaveta. CORREDICA METALICA: Usada na gaveta baixa, corredica metalica de 400 mm confeccionada
em chapa de ago SAE 1008 com 0,75mm de espessura, deslizando em roldana de poliacetal, com eixo em ago
estampado a frio, testada dentro da norma ABNT NBR 14033/05 com capacidade de carga maxima de 25Kg, pintada
com tinta epdxi a pd na cor preta. Cor: Carvalho Hanover.

Quantidade: 01

19

Armario Alto Semi Aberto — Medidas Minimas: 800.500.1600mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior
confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixacdo
entre as partes é feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas de madeira para maior
sustentacdo e alinhamento. BASE DO MEIO SUPERIOR: Possui 1 base do meio superior confeccionada em MDP
(Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultdnea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no
painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. BASE INFERIOR: Possui 1 base inferior
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confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Na base
inferior é fixado o Rodapé de aco confeccionado em tubo de ago de 25 x 25 x 0,90 mm de espessura estampados a
452 e soldados com solda MIG para maior sustentacdo e acabamento, possui suportes na parte interna que sdo
responsaveis pela fixacdo do rodapé na base inferior. Possui sapata niveladora com rosca 5/16 sextavada de 30 mm
na cor grafite onde permite a regulagem de altura do armario e alinhamento. Rodapé metdlico pintado por Monovia
de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de
secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para pintura Epdxi a P6 com tecnologia
(Rollon/off). Possui estufa de polimerizacdo tipo (6mega) de processo por convecgdo. CORPO: Laterais e costa
inteira, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de
média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagao
entre as partes é feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas de nylon injetadas para maior
sustentacdo e alinhamento. PRATELEIRAS: Composto por 2 prateleiras confeccionados em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressao, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pecas, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo
mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse material é responsdvel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A prateleira é suspensa por meio de suportes de prateleira em
nylon de 20 mm de diametro encaixado na prateleira por meio de pressdo que permite encaixar o parafuso Philips
dentro do suporte de nylon, travando a prateleira e evitando acidentes. O parafuso pode ser fixado na lateral de
acordo com a necessidade do cliente. FECHADURA FRONTAL: Possui uma fechadura frontal com duas chaves
escamoteaveis em polipropileno injetado com haste em ac¢o de alta resisténcia a torque, possui corpo em ago, com
cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho, fixada na porta por meio de dois parafusos de aco com cabeca
Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de didametro fixada entre os parafusos e a porta, para
maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro de 1802 para abertura ou fechamento da porta. PORTAS:
Possui 2 portas na parte inferior da estante, confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de
espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com
resinas especiais, através da aplica¢do simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e
de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em
todo o contorno da peca, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo
propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
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material é responsdvel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e
inferior da borda. Cada porta possui 2 dobradigas em ago de alta resisténcia com caneco de didametro 35 mm fixado
a porta por meio de alojamento com didmetro de 35 mm para maior fixagdo e resisténcia, e também por dois furos
de diametro 8 mm para aplicagdo das buchas de nylon fixado com dois parafusos cabeca Philips 3,5 x 16. Possui
calgo em ago estampado a frio com parafuso para regulagem de abertura e altura da porta, possui dois furos de 8
mm de didametro na lateral onde é fixado o calco por meio de duas buchas de nylon injetadas para melhor
acabamento e resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do mdvel por iniUmeras vezes se causar
danos ao moével. A dobradiga possui braco em ago estampado a frio que permite a abertura com um angulo de 1102
com recobrimento total da lateral. E também recebe acabamento niquelado para maior durabilidade. As duas portas
recebem o puxador confeccionado em material de aluminio injetado de 128 mm entre furos, tipo meia lua
Anodizado amarelo, fixado por meio de parafusos Maquina Métrico M4 x 25 cabega Philips. A porta LE possui
batente de aco para fechamento e travamento da porta, o mesmo é fixado a porta por meio de duas buchas de
nylon injetadas para melhor acabamento e resisténcia.

Cor: Carvalho Hanover.

Quantidade: 01

20

Mesa Redonda — Dimensdes Minimas: 400.500mm - TAMPO: Tampo redondo de 400 mm de diametro
confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. Possui
furacdo para buchas americanas m6x13 que servem para encaixe em uma chapa de aco da parte superior do pé. PE:
Estrutura metalica usinada a laser tipo estrela permitindo o encaixe e alinhamento das cinco bases, pata inferior do
pé confeccionada em tubo de ago 30 x 50 mm no comprimento de 260 mm com uma ponteira externa 30 x 50 mm
na cor da estrutura metdlica com uma sapata niveladora de 30 mm de didmetro com parafuso 5/16 na cor grafite
em cada base horizontal. A fixacdo entre a base e o tubo é feito por meio de parafuso 5/16 e barra roscada, unindo o
tubo, a base inferior e a base de sustentagdao do tampo. Na base superior do tubo existe uma chapa de ago 160 x 160
x 2,65 mm com 4 furos para ser fixada no tampo por meio de parafusos mé x 16. Coluna vertical confeccionada em
tubo de a¢o redondo de 4” x 1,06, fixado nas extremidades por meio de parafuso e barra roscada de % interligando
todas as pecas, todas as partes metalicas soldadas sdo feitas com Solda Mig. Todas as pegas metdlicas sdo pintadas
por Monovia de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro,
seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para pintura Epoxi a P6 com
tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimeriza¢do tipo (6mega) de processo por conveccdo. Cor: Carvalho
Hanover.

Quantidade: 01

21

Mesa de reunido diretoria retangular com 02 caixas de tomadas aprox. 2400.1200.740mm - Tampo/conexdo
Superior: Com tampo Unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de
6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressdo” e
MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP- de aprox.38 mm de espessura
posicionadas de acordo com a necessidade de estruturagao do tampo, todas as pegas devem receber cola (PV Arte)
no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados para melhor fixacdo. Deve possuir acabamento total em fita de
borda PVC de 1 mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este
processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furacGes para acoplar os pés painéis e os demais
acessorios, todos fixados com buchas metélicas m6 x 13 com chave Allen ou similar para maior fixacdo. Deve possuir
também parafusos de minifix para fixacdo das pecas diretamente nas buchas metalicas. Deve possuir caixa de
tomadas, medindo 200 x 130 x 106 mm, aproximadamente. O corpo da caixa deve possuir os cantos arredondados,
suporta até seis tomadas elétricas tipo “clic” padrdao da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as
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tomadas na caixa, facilitando e agilizando a montagem das mesmas. Tampa basculante com recorte na parte frontal
para permitir a passagem dos cabos até o seu interior. A caixa suporta trés RJ 45 modelo FUROKAWA para ldgica e
telefonia e uma entrada HDMI e suporta duas entradas de audio. Pé Painel Lado Direito / Esquerdo e pé conexdo: Pé
Unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard)de 6 mm de espessura na
parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressdo” e MDF cru na outra face.
Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de espessura posicionadas de acordo
com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pecgas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e
inferior das pecgas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1
mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado
pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagdes para ser acoplado ao tampo por meio de minifix e cavilhas
de madeira, Deve possuir furagcdo na parte interna para deve receber a fixacdo do painel da mesa com buchas
metalicas m6 x 13 e fixados por meio de parafusos minifix. Deve possuir passa cabos retangulares confeccionados
em ago cromado, um no lado superior e um no inferior do pé, para possibilitar a passagem de fios entre o tampo e o
piso, esta passagem de fiacdo deve ser feita totalmente pela parte interna do pé. Deve possuir duas sapatas
niveladoras quadradas medindo aproximadamente 50 x 50 x 15 confeccionadas em aluminio macigo polido com
rosca de % onde possibilita a regulagem na altura em até 20 mm, as mesmas deve receber um feltro na parte
inferior para evitar danos ao piso, estas sapatas sao fixadas ao pé painel por meio de buchas de ago % x 13 fixadas
por chave Allen ou similar. Painel de Mesa: Painel de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium
Density fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP
“baixa pressdo” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm
de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pecas devem receber
cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento
total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas
extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagdes para ser acoplado
aos pés painéis por meio de minifix e cavilhas de madeira. Deve possuir perfil de aluminio em formato de “L” fixado
a parte inferior do painel por meio de parafusos 3,5 x 16, o perfil confeccionado em aluminio extrusado polido. Todo
sistema de fixacdo feita através de buchas metalicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos sistema de fixa¢do de outra
forma e que causem o atrito direto as partes em MDP/MDF. Possibilitando a montagem e desmontagem por
inimeras vezes sem causar dano ao mesmo. Cor: Carvalho Hanover.

Quantidade: 05
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Nicho aberto — Medidas Minimas: 2700.500.930 - BASE SUPERIOR: Com tampo uUnico de 50 mm de espessura,
confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina
sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo) de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido
em uma face com folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDF) por
meio de pressdo e alta temperatura em uma das faces, resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possuem travessas internas confeccionadas em MDP (Medium Density
Particleboard, painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com
resinas especiais, através de aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e
de grande estabilidade dimensional) de 36 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de
estruturagdo do tampo, todas as pecgas recebem cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e sdo prensados
para melhor fixacdo. Fita de borda de PVC com 1 mm de espessura, com alta resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no
painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. O tampo recebe fura¢des para acoplar os
moddulos do armario e os demais acessérios, todos fixados com buchas metdlicas m6 x 13 com chave Allen para
maior fixacdo, possui também parafusos de minifix para fixagdo das pegas diretamente nas buchas metalicas. BASE
INFERIOR: Com tampo Unico de 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard, painel
de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo) de 6
mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com folha de papel especial impregnada com
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resina especifica que é fundida ao material (MDF) por meio de pressdo e alta temperatura em uma das faces,
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possuem travessas
internas confeccionadas em MDP (Medium Density Particleboard, painel de particulas de média densidade,
produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através de aplicagdo simultanea de
temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional) de 36 mm de
espessura posicionadas de acordo com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pecas recebem cola (PV
Arte) no lado superior e inferior das pegas e sdo prensados para melhor fixacdo. Fita de borda de PVC com 1 mm de
espessura, com alta resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga
chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é
responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da
borda. A base inferior recebe furagdes para acoplar os médulos do armario e os demais acessorios, todos fixados
com buchas metdlicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possui também parafusos de minifix para fixacdo
das pecas diretamente nas buchas metalicas. Recebe também furagdo para buchas americanas 5/16 x 13 que sdo
utilizadas em seis sapatas niveladoras, quadrada medindo 50 x 50 x 15 confeccionada em aluminio macigo polido
com rosca de 5/16 onde possibilita a regulagem na altura em até 25 mm, a mesma recebem um feltro na parte
inferior para evitar danos ao piso. LATERAIS E COSTAS: MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de
espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com
resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e
de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em
todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, nao mancha é resistente a umidade e ndo
propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material é responsdvel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e
inferior da borda. Respectivamente com dois mddulos iguais, laterais, fundos, bases fixas , as laterais possuem
furacGes para fixar as bases fixas, todas as partes dos mddulos sem qualquer excec¢do sdo fixadas por meio de
buchas de nylon, dando assim um melhor acabamento no mével e permitindo a montagem e desmontagem do
mesmo sem quaisquer danos posteriores, quantas vezes for necessario. Os mddulos sdo unidos entre eles por
sistema de parafuso de unido com rosca mé para melhor fixagdo e acabamento. Os médulos sdo unidos aos tampos
por meio de parafusos de minifix e buchas de nylon com rosca soberba, criando maior resisténcia e qualidade ao
movel, permitindo a montagem e desmontagem do mesmo sem quaisquer danos posteriores, quantas vezes for
necessario. DIVISOES INTERNAS: MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas
de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da
aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio
de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda.
Respectivamente com dois mddulos iguais, laterais, fundos, bases fixas , as divisGes possuem furacdes para fixar as
bases fixas, todas as partes dos mddulos sem qualquer excegdo sdo fixadas por meio de buchas de nylon, dando
assim um melhor acabamento no mével e permitindo a montagem e desmontagem do mesmo sem quaisquer danos
posteriores, quantas vezes for necessario. Contém prateleiras fixas “bases do meio”, as bases do meio sdo fixadas
para criar um travamento para dar mais seguranga na hora do manuseio. Os médulos sdo unidos aos tampos por
meio de parafusos de minifix e buchas de nylon com rosca soberba, criando maior resisténcia e qualidade ao movel,
permitindo a montagem e desmontagem do mesmo sem quaisquer danos posteriores, quantas vezes for necessario.
Cor: Carvalho Hanover.

Quantidade: 01
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Nicho aberto — Medidas Minimas: 1800.500.930 - BASE SUPERIOR: Com tampo uUnico de 50 mm de espessura,
confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina
sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo) de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido
em uma face com folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDF) por
meio de pressao e alta temperatura em uma das faces, resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possuem travessas internas confeccionadas em MDP (Medium Density
Particleboard, painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com
resinas especiais, através de aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e
de grande estabilidade dimensional) de 36 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de
estruturagdo do tampo, todas as pegas recebem cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e sdo prensados
para melhor fixacdo. Fita de borda de PVC com 1 mm de espessura, com alta resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no
painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. O tampo recebe fura¢des para acoplar os
moddulos do armario e os demais acessérios, todos fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para
maior fixa¢do, possui também parafusos de minifix para fixagdo das pecas diretamente nas buchas metalicas. BASE
INFERIOR: Com tampo Unico de 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard, painel
de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo) de 6
mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com folha de papel especial impregnada com
resina especifica que é fundida ao material (MDF) por meio de pressdo e alta temperatura em uma das faces,
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possuem travessas
internas confeccionadas em MDP (Medium Density Particleboard, painel de particulas de média densidade,
produzido com a aglutinacao de particulas de madeira com resinas especiais, através de aplica¢gdo simultanea de
temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional) de 36 mm de
espessura posicionadas de acordo com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pegas recebem cola (PV
Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados para melhor fixacdo. Fita de borda de PVC com 1 mm de
espessura, com alta resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga
chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é
responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da
borda. A base inferior recebe fura¢des para acoplar os mdédulos do armario e os demais acessorios, todos fixados
com buchas metdlicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagao, possui também parafusos de minifix para fixagao
das pecas diretamente nas buchas metalicas. Recebe também furagio para buchas americanas 5/16 x 13 que sdo
utilizadas em seis sapatas niveladoras, quadrada medindo 50 x 50 x 15 confeccionada em aluminio macico polido
com rosca de 5/16 onde possibilita a regulagem na altura em até 25 mm, a mesma recebem um feltro na parte
inferior para evitar danos ao piso. LATERAIS E COSTAS: MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de
espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com
resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e
de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em
todo o contorno da peca, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo
propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e
inferior da borda. Respectivamente com dois mddulos iguais, laterais, fundos, bases fixas , as laterais possuem
furagOes para fixar as bases fixas, todas as partes dos mddulos sem qualquer exce¢do sdo fixadas por meio de
buchas de nylon, dando assim um melhor acabamento no mével e permitindo a montagem e desmontagem do
mesmo sem quaisquer danos posteriores, quantas vezes for necessario. Os mddulos sdo unidos entre eles por
sistema de parafuso de unido com rosca mé para melhor fixacdo e acabamento. Os médulos sdo unidos aos tampos
por meio de parafusos de minifix e buchas de nylon com rosca soberba, criando maior resisténcia e qualidade ao
movel, permitindo a montagem e desmontagem do mesmo sem quaisquer danos posteriores, quantas vezes for
necessario. DIVISOES INTERNAS: MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas
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de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da
aplicagdo simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio
de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda.
Respectivamente com dois mdédulos iguais, laterais, fundos, bases fixas , as divisGes possuem furagdes para fixar as
bases fixas, todas as partes dos modulos sem qualquer exceg¢do sao fixadas por meio de buchas de nylon, dando
assim um melhor acabamento no mével e permitindo a montagem e desmontagem do mesmo sem quaisquer danos
posteriores, quantas vezes for necessario. Contém prateleiras fixas “bases do meio”, as bases do meio sdo fixadas
para criar um travamento para dar mais seguran¢a na hora do manuseio. Os médulos sdo unidos aos tampos por
meio de parafusos de minifix e buchas de nylon com rosca soberba, criando maior resisténcia e qualidade ao mével,
permitindo a montagem e desmontagem do mesmo sem quaisquer danos posteriores, quantas vezes for necessario.
Cor: Carvalho Hanover.

Quantidade: 02
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Nicho aberto — Medidas Minimas: 2700.500.930 - BASE SUPERIOR: Com tampo uUnico de 50 mm de espessura,
confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina
sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdao) de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido
em uma face com folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDF) por
meio de pressao e alta temperatura em uma das faces, resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possuem travessas internas confeccionadas em MDP (Medium Density
Particleboard, painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagao de particulas de madeira com
resinas especiais, através de aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e
de grande estabilidade dimensional) de 36 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de
estruturagdo do tampo, todas as pecas recebem cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados
para melhor fixacdo. Fita de borda de PVC com 1 mm de espessura, com alta resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsdvel para a perfeita fixagdo da borda no
painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. O tampo recebe furagdes para acoplar os
moddulos do armario e os demais acessérios, todos fixados com buchas metdlicas m6 x 13 com chave Allen para
maior fixacdo, possui também parafusos de minifix para fixagdo das pecgas diretamente nas buchas metalicas. BASE
INFERIOR: Com tampo unico de 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard, painel
de fibras de média densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo) de 6
mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com folha de papel especial impregnada com
resina especifica que é fundida ao material (MDF) por meio de pressdo e alta temperatura em uma das faces,
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possuem travessas
internas confeccionadas em MDP (Medium Density Particleboard, painel de particulas de média densidade,
produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através de aplica¢cdo simultanea de
temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional) de 36 mm de
espessura posicionadas de acordo com a necessidade de estruturacdo do tampo, todas as pecas recebem cola (PV
Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados para melhor fixacdo. Fita de borda de PVC com 1 mm de
espessura, com alta resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga
chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é
responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da
borda. A base inferior recebe furagdes para acoplar os mddulos do armario e os demais acessorios, todos fixados
com buchas metdlicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixa¢do, possui também parafusos de minifix para fixacdo
das pecas diretamente nas buchas metalicas. Recebe também furacio para buchas americanas 5/16 x 13 que sdo
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utilizadas em seis sapatas niveladoras, quadrada medindo 50 x 50 x 15 confeccionada em aluminio macico polido
com rosca de 5/16 onde possibilita a regulagem na altura em até 25 mm, a mesma recebem um feltro na parte
inferior para evitar danos ao piso. LATERAIS E COSTAS: MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de
espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com
resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e
de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em
todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo
propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e
inferior da borda. Respectivamente com dois mddulos iguais, laterais, fundos, bases fixas , as laterais possuem
furacGes para fixar as bases fixas, todas as partes dos mddulos sem qualquer exce¢do sdo fixadas por meio de
buchas de nylon, dando assim um melhor acabamento no mével e permitindo a montagem e desmontagem do
mesmo sem quaisquer danos posteriores, quantas vezes for necessario. Os médulos sdo unidos entre eles por
sistema de parafuso de unido com rosca mé para melhor fixagdo e acabamento. Os médulos sdo unidos aos tampos
por meio de parafusos de minifix e buchas de nylon com rosca soberba, criando maior resisténcia e qualidade ao
mével, permitindo a montagem e desmontagem do mesmo sem quaisquer danos posteriores, quantas vezes for
necessario. DIVISOES INTERNAS: MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas
de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da
aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio
de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda.
Respectivamente com dois mddulos iguais, laterais, fundos, bases fixas , as divisGes possuem furac¢des para fixar as
bases fixas, todas as partes dos mdédulos sem qualquer excegdo sao fixadas por meio de buchas de nylon, dando
assim um melhor acabamento no mével e permitindo a montagem e desmontagem do mesmo sem quaisquer danos
posteriores, quantas vezes for necessario. Contém prateleiras fixas “bases do meio”, as bases do meio sao fixadas
para criar um travamento para dar mais seguranga na hora do manuseio. Os médulos sdo unidos aos tampos por
meio de parafusos de minifix e buchas de nylon com rosca soberba, criando maior resisténcia e qualidade ao mével,
permitindo a montagem e desmontagem do mesmo sem quaisquer danos posteriores, quantas vezes for necessario.
Cor: Carvalho Hanover.

Quantidade: 02

25

Armario Credenza 04 portas — 1600.500.740mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior confeccionada em MDP
(Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no
painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagcdo entre as partes é feita pelo sistema
de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas de madeira para maior sustentagdo e alinhamento. BASE INFERIOR:
Possui 1 base inferior confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através
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da aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio
de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Na base
inferior é fixado o Rodapé de ago confeccionado em tubo de ago de 25 x 25 x 0,90 mm de espessura estampados a
452 e soldados com solda MIG para maior sustentagdo e acabamento, possui suportes na parte interna que sdo
responsaveis pela fixacdo do rodapé na base inferior. Possui sapata niveladora com rosca 5/16 sextavada de 30 mm
na cor grafite onde permite a regulagem de altura do armario e alinhamento. Rodapé metdlico pintado por Monovia
de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de
secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para pintura Epdxi a P6 com tecnologia
(Rollon/off). Possui estufa de polimerizagdo tipo (6mega) de processo por convec¢do. CORPO: Laterais internas e
externas, costa inteira, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através
da aplicagdo simultdnea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio
de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagao
entre as partes é feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas de nylon injetadas para maior
sustentagdo e alinhamento. PRATELEIRAS: Composto por 2 prateleiras confeccionadas em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e pressao, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo
mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A prateleira é suspensa por meio de suportes de prateleira em
nylon de 20 mm de didmetro encaixado na prateleira por meio de pressdo que permite encaixar o parafuso Philips
dentro do suporte de nylon, travando a prateleira e evitando acidentes. O parafuso pode ser fixado na lateral de
acordo com a necessidade do cliente. FECHADURA FRONTAL: Possui uma fechadura frontal em cada porta LD com
duas chaves escamoteaveis em polipropileno injetado com haste em ago de alta resisténcia a torque, possui corpo
em ago, com cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho, fixada na porta por meio de dois parafusos de
aco com cabeca Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de didmetro fixada entre os
parafusos e a porta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro de 1802 para abertura ou
fechamento da porta. PORTAS: Possui portas LD/LE, confeccionadas em MDP (Medium Density particleboard) de 18
mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira
com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma
chapa uUnica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de
espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de
PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na
aresta superior e inferior da borda. Porta possui 3 dobradicas, confeccionadas em ago de alta resisténcia com caneco
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de didametro 35 mm fixado a porta por meio de alojamento com didmetro de 35 mm para maior fixa¢do e
resisténcia, e também por dois furos de diametro 8 mm para aplicagdo das buchas de nylon fixado com dois
parafusos cabega Philips 3,5 x 16. Possui calgo em ago estampado a frio com parafuso para regulagem de abertura e
altura da porta, possui dois furos de 8 mm de diametro na lateral onde é fixado o calgo por meio de duas buchas de
nylon injetadas para melhor acabamento e resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do mével por
inimeras vezes se causar danos ao movel. A dobradiga possui braco em ago estampado a frio que permite a
abertura com um angulo de 1102 com recobrimento total da lateral. E também recebe acabamento niquelado para
maior durabilidade. As portas recebem o puxador confeccionado em material de aluminio injetado de 128 mm entre
furos, tipo meia lua Anodizado amarelo, fixado por meio de parafusos Maquina Métrico M4 x 25 cabega Philips. A
porta LE possui batente de ago para fechamento e travamento da porta, o mesmo é fixado a porta por meio de duas
buchas de nylon injetadas para melhor acabamento e resisténcia. Cor: Carvalho Hanover.

Quantidade: 01

26

Mesa Redonda — DimensGes Minimas: 700.1000mm - TAMPO: Tampo redondo de 400 mm de diametro
confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. Possui
furagdo para buchas americanas m6x13 que servem para encaixe em uma chapa de ago da parte superior do pé. PE:
Estrutura metalica usinada a laser tipo estrela permitindo o encaixe e alinhamento das cinco bases, pata inferior do
pé confeccionada em tubo de ago 30 x 50 mm no comprimento de 260 mm com uma ponteira externa 30 x 50 mm
na cor da estrutura metélica com uma sapata niveladora de 30 mm de didmetro com parafuso 5/16 na cor grafite
em cada base horizontal. A fixacdo entre a base e o tubo é feito por meio de parafuso 5/16 e barra roscada, unindo o
tubo, a base inferior e a base de sustentagdo do tampo. Na base superior do tubo existe uma chapa de aco 160 x 160
X 2,65 mm com 4 furos para ser fixada no tampo por meio de parafusos mé x 16. Coluna vertical confeccionada em
tubo de a¢o redondo de 4” x 1,06, fixado nas extremidades por meio de parafuso e barra roscada de % interligando
todas as pegas, todas as partes metalicas soldadas sdo feitas com Solda Mig. Todas as pegas metdlicas sdo pintadas
por Monovia de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersao de fosfato de ferro,
seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para pintura Epoxi a P6 com
tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizagdo tipo (6mega) de processo por convecgdo. Cor: Carvalho
Hanover.

Quantidade: 04

27

Mesa Linear com pés painéis — medidas minimas: 1100.600.740mm - TAMPO: Confeccionado em MDP (Medium
Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional). Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressao e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em toda a area de contato com o usuario e no restante do perimetro
possui borda com 2 mm de espessura, possui raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda da area de contato
com o usudrio atendendo a norma, possui resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de
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PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no tampo. O tampo possui passa cabos
em poliestireno injetado com 60 mm de didametro na cor do revestimento. PAINEL: Confeccionado em MDP
(Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagcdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultdnea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsdvel para a perfeita fixagdo da borda no
painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. O painel recebe furagGes para acoplar pés
painéis e demais acessorios, todos fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possui
também parafusos de minifix para fixacdo das pecas diretamente nas buchas metalicas. PE PAINEL: Confeccionado
em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade,
produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de
temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel
especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura
nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa uUnica e acabada, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pecga, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de
borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo
da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. O pé painel possui passa cabos
em poliestireno injetado com 60 mm de didmetro na cor do revestimento, e também na parte inferior do pé painel
recebe a sapata niveladora de 20 mm de diametro com rosca de % niquelada que possibilita a regulagem na altura
em até 25 mm, a mesma recebe um acabamento em nylon na parte inferior para evitar danos ao piso, estas sapatas
sdo fixadas ao pé painel por meio de buchas de aco 1/4 x 13 fixadas por chave Allen. Possui dois distanciadores em
cada pé painel confeccionados em aluminio macico polido nas laterais, medindo 90 x 25 x 6,35 mm com 3 furos, 2
escareados e um normal de 8mm de didametro para criar o afastamento do tampo em relagdo ao pé painel, sdo
fixadas no pé por meio de parafusos de ago de 3,5 x 14 que servem para alinhamento da mesma. Cor: Carvalho
Hanover.

Quantidade: 02

28

Mesa de Centro com Tampo de Vidro — 800.800.400mm - VIDRO: Tampo confeccionado em vidro maci¢o de 8 mm
de espessura, com op¢do de escolha de cores entre o fumé e o incolor, possui cantos curvos e o vidro é lapidado em
todos os lados. PAINEL: MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo
do tampo aos pés é feita por meio de cavilhas de madeira e buchas de zamaq m6 x 13 para maior fixa¢do, ndo
contém parafusos fixados diretamente na madeira, podendo assim montar e desmontar a mesa quantas vezes for
necessario sem danos posteriores. PES PAINEIS: MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura,
(painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas
especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de
grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em

a7




todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo
propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material é responsdvel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e
inferior da borda. A fixagdo do tampo aos pés é feita por meio de cavilhas de madeira e buchas de zamaq m6 x 13
para maior fixagdo, ndo contém parafusos fixados diretamente na madeira, podendo assim montar e desmontar a
mesa quantas vezes for necessario sem danos posteriores. Recebe furagdes para 4 buchas americanas % x 13 onde
recebem quatro sapatas niveladoras de 20 mm de diametro com rosca de % niquelada que possibilita a regulagem
na altura em até 25 mm, a mesma recebe um acabamento em nylon na parte inferior para evitar danos ao piso,
estas sapatas sdo fixadas ao pé painel por meio de buchas de ago 1/4 x 13 fixadas por chave allen. Cor: Carvalho
Hanover.

Quantidade: 02

29

Armario Credenza 04 portas — 1600.500.740mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior confeccionada em MDP
(Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagcdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no
painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixacdo entre as partes é feita pelo sistema
de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas de madeira para maior sustentagdo e alinhamento. BASE INFERIOR:
Possui 1 base inferior confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através
da aplicagdo simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio
de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pecas,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Na base
inferior é fixado o Rodapé de ago confeccionado em tubo de ago de 25 x 25 x 0,90 mm de espessura estampados a
452 e soldados com solda MIG para maior sustentagdo e acabamento, possui suportes na parte interna que sdo
responsaveis pela fixacdo do rodapé na base inferior. Possui sapata niveladora com rosca 5/16 sextavada de 30 mm
na cor grafite onde permite a regulagem de altura do armario e alinhamento. Rodapé metdlico pintado por Monovia
de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de
secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines moveis com troca de cor para pintura Epdxi a P6 com tecnologia
(Rollon/off). Possui estufa de polimerizagdo tipo (6mega) de processo por convec¢do. CORPO: Laterais internas e
externas, costa inteira, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através
da aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio
de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pecas,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo
entre as partes é feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas de nylon injetadas para maior
sustentacdo e alinhamento. PRATELEIRAS: Composto por 2 prateleiras confeccionadas em MDP (Medium Density
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particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressado, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo
mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A prateleira é suspensa por meio de suportes de prateleira em
nylon de 20 mm de didmetro encaixado na prateleira por meio de pressdo que permite encaixar o parafuso Philips
dentro do suporte de nylon, travando a prateleira e evitando acidentes. O parafuso pode ser fixado na lateral de
acordo com a necessidade do cliente. FECHADURA FRONTAL: Possui uma fechadura frontal em cada porta LD com
duas chaves escamoteaveis em polipropileno injetado com haste em ago de alta resisténcia a torque, possui corpo
em acgo, com cilindro de 19 mm de didmetro niquelado auto brilho, fixada na porta por meio de dois parafusos de
aco com cabeca Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de diametro fixada entre os
parafusos e a porta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro de 1802 para abertura ou
fechamento da porta. PORTAS: Possui portas LD/LE, confeccionadas em MDP (Medium Density particleboard) de 18
mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira
com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma
chapa uUnica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de
espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de
PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na
aresta superior e inferior da borda. Porta possui 3 dobradicas, confeccionadas em ago de alta resisténcia com caneco
de didametro 35 mm fixado a porta por meio de alojamento com didmetro de 35 mm para maior fixacdo e
resisténcia, e também por dois furos de didmetro 8 mm para aplicagdo das buchas de nylon fixado com dois
parafusos cabeca Philips 3,5 x 16. Possui calgo em ago estampado a frio com parafuso para regulagem de abertura e
altura da porta, possui dois furos de 8 mm de diametro na lateral onde é fixado o calgo por meio de duas buchas de
nylon injetadas para melhor acabamento e resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do movel por
inimeras vezes se causar danos ao movel. A dobradica possui brago em aco estampado a frio que permite a
abertura com um angulo de 1102 com recobrimento total da lateral. E também recebe acabamento niquelado para
maior durabilidade. As portas recebem o puxador confeccionado em material de aluminio injetado de 128 mm entre
furos, tipo meia lua Anodizado amarelo, fixado por meio de parafusos Maquina Métrico M4 x 25 cabeca Philips. A
porta LE possui batente de ago para fechamento e travamento da porta, o mesmo é fixado a porta por meio de duas
buchas de nylon injetadas para melhor acabamento e resisténcia. Cor: Carvalho Hanover.

Quantidade: 01

GRUPO 02
Item Descricao
Poltrona de Espaldar Alto com Bragos Mecanismo Sincronizado - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do assento/encosto
01 confeccionado em compensado prensado a quente com laminas a mescladas de madeiras selecionadas compensada

com 14 mm de espessura em formato de concha, porcas garras embutidas com alta resisténcia mecanica, provida de
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superficie estofada em espuma laminada de 50 mm de espessura densidade 50/60 kg/m3. Apoio de cabega integrado
com o encosto, fabricado em espuma laminada 60 mm de espessura, revestida conforme revestimento do conjunto.
BRACO: Estrutura fabricada em corpo de aluminio polido com espessura de 6,35 mm e largura de 50 mm cromado,
apoio anatémico medindo 250 mm de comprimento e 45 mm de largura em poliuretano integral-skin cor preta.
MECANISMO: Mecanismo com placa superior em chapa de ago estampada com vincos que ddo maior resisténcia e
mecanica, totalmente pintado pelo sistema epoxi pé preto, com resisténcia e curados em estufa. Mecanismo com
movimento relax excéntrico da concha permitindo o usudrio reclinar a poltrona de forma que seu pé de apoio ndo
saia do piso, com seguintes comandos: Regulagem de altura de 100 mm através de manopla lateral de facil acesso.
Blogueio de movimento relax. Ajuste de tensao através de manipulo central frontal de acordo com o bidtipo e peso
do usudrio. PISTAO: Com sistema de regulagem de altura por acionamento a gés fabricado em tubo de aco de 50,00 x
1,50mm (tolerancia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura eletrostética em epdxi pd. Comprimento minimo do
corpo de 190 mm e coluna de regulagem minima de altura de 100 mm. BASE: Base com estrutura de cinco patas, com
700 mm de diametro, em liga de aluminio injetado sob pressdo de alta resisténcia. Alojamento para rodizios que
dispensam o uso de buchas. RODIZIO: Rodizios de duplo giro, com rodas e cavalete injetados em poliamida (nylon 6),
com aditivo anti - ultravioleta e modificador de impacto. Eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de
11 mm (tolerdncia de 5% para + ou - 5%) eixo horizontal em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm
(tolerancia de 5% para + ou - ), e rodas com didmetro de 60 mm (tolerancia de 5% para + ou - 5%). O eixo vertical é
dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base, banda de rodagem rigida (NY),
indicado para pisos carpetados. Altura Minima: 1250mm, Largura: 670mm, Profundidade: 730mm, Altura do Encosto:
765mm, Largura do Encosto: 530mm, Altura do Assento: 400mm, Largura do Assento: 570mm, Profundidade do
Assento: 450mm.

Quantidade: 01

02

Poltrona de Espaldar Médio com Bragos Mecanismo Sincronizado - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do
assento/encosto confeccionado em compensado prensado a quente com laminas a mescladas de madeiras
selecionadas compensada com 14 mm de espessura em formato de concha, porcas garras embutidas com alta
resisténcia mecanica, provida de superficie estofada em espuma laminada de 50 mm de espessura densidade 50/60
kg/m3. BRACO: Estrutura fabricada em corpo de aluminio polido com espessura de 6,35 mm e largura de 50 mm
cromado, apoio anatémico medindo 250 mm de comprimento e 45 mm de largura em poliuretano integral-skin cor
preta. MECANISMO: Mecanismo com placa superior em chapa de ago estampada com vincos que dao maior
resisténcia e mecanica, totalmente pintado pelo sistema epdxi pd preto, com resisténcia e curados em estufa.
Mecanismo com movimento relax excéntrico da concha permitindo o usuario reclinar a poltrona de forma que seu pé
de apoio ndo saia do piso, com seguintes comandos: Regulagem de altura de 100 mm através de manopla lateral de
facil acesso. Bloqueio de movimento relax. Ajuste de tensdo através de manipulo central frontal de acordo com o
biétipo e peso do usuario. PISTAO: Com sistema de regulagem de altura por acionamento a gés fabricado em tubo de
aco de 50,00 x 1,50mm (tolerdncia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura eletrostatica em epodxi pd.
Comprimento minimo do corpo de 190 mm e coluna de regulagem minima de altura de 100 mm. BASE: Base com
estrutura de cinco patas, com 700 mm de didmetro, em liga de aluminio injetado sob pressdo de alta resisténcia.
Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas. RODIZIO: Rodizios de duplo giro, com rodas e cavalete
injetados em poliamida (nylon 6), com aditivo anti - ultravioleta e modificador de impacto. Eixo vertical em aco
trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm (tolerdncia de 5% para + ou - 5%) eixo horizontal em aco trefilado
1010/1020 com didmetro de 8 mm (tolerancia de 5% para + ou - ), e rodas com didmetro de 60 mm (tolerancia de 5%
para + ou - 5%). O eixo vertical é dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base,
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banda de rodagem macia (PU) com cores diferentes no centro e na banda de rodagem, indicado para pisos duros.
Altura Minima: 1250mm, Largura: 670mm, Profundidade: 730mm, Altura do Encosto: 765mm, Largura do Encosto:
530mm, Altura do Assento: 400mm, Largura do Assento: 570mm, Profundidade do Assento.

Quantidade: 08

03

Poltrona de Espaldar Alto com Bragos Estrutura Fixa - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do assento/encosto
confeccionado em compensado prensado a quente com laminas a mescladas de madeiras selecionadas compensada
com 14 mm de espessura em formato de concha, porcas garras embutidas com alta resisténcia mecanica, provida de
superficie estofada em espuma laminada de 50 mm de espessura densidade 50/60 kg/m3. BRAGO: Estrutura
fabricada em corpo de aluminio polido com espessura de 6,35 mm e largura de 50 mm cromado, apoio anatémico
medindo 250 mm de comprimento e 45 mm de largura em poliuretano integral-skin cor preta. ESTRUTURA: Estrutura
tipo “S” com balango confeccionado em tubo de ago com 31,75 X 1,90 mm curvados pneumaticamente e soldados a
plataforma em chapa 3 mm pelo sistema mig, com revestimento cromado, sapatas em nylon fixadas na base
evitando o atrito diretamente ao piso. Altura: 1030mm, Largura: 630mm, Profundidade: 730mm, Altura do Encosto:
520mm, Largura do Encosto: 530mm, Altura do Assento: 430mm, Largura do Assento: 570mm, Profundidade do
Assento: 450mm

Quantidade: 02

04

Sofa de espera 01 lugar com bragos - Estrutura: Estrutura confeccionada em ago inox polido com15x15x1, 5 mm
cortados em 45° e soldados com solda inox, que permite um fechamento total sem respingos e bolhas com perfeito
acabamento (polimento).Toda estrutura com sistema de fixagdo através de parafusos métricos com revestimento
cromado, sapatas em nylon fixadas na base evitando o atrito diretamente ao piso. Estofados: Almofadas em espuma
laminada D33, com revestimento em forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixagdo soltas,
presas através de encaixe na estrutura. Apoia braco em almofadas em espuma laminada D33, com revestimento em
forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixacdo soltas, presas através de encaixe na
estrutura. Estrutura do assento em chassi confeccionado em madeira aglomerada com 15 mm de espessura. Porcas e
garras embutidas com alta resisténcia mecanica. Provida de superficie estofada em espuma laminada expandida com
80 mm de espessura e densidade D33, manta superior soft com costuras nas bordas para fechamento e acabamento.
Medidas Minimas: Altura: 750 mm, Profundidade do Assento: 440 mm, Altura do Encosto: 300 mm, Largura do
Encosto: 600 mm, Altura do Assento: 550 mm, Largura do Assento: 600 mm. Largura 700mm: Sofa de 01 Lugar.

Quantidade: 01

05

Sofa de espera 02 lugar com bracgos - Estrutura: Estrutura confeccionada em ago inox polido com15x15x1, 5 mm
cortados em 45° e soldados com solda inox, que permite um fechamento total sem respingos e bolhas com perfeito
acabamento (polimento).Toda estrutura com sistema de fixagdo através de parafusos métricos com revestimento
cromado, sapatas em nylon fixadas na base evitando o atrito diretamente ao piso. Estofados: Almofadas em espuma
laminada D33, com revestimento em forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixa¢do soltas,
presas através de encaixe na estrutura. Apoia braco em almofadas em espuma laminada D33, com revestimento em
forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixacdo soltas, presas através de encaixe na
estrutura. Estrutura do assento em chassi confeccionado em madeira aglomerada com 15 mm de espessura. Porcas e
garras embutidas com alta resisténcia mecanica. Provida de superficie estofada em espuma laminada expandida com
80 mm de espessura e densidade D33, manta superior soft com costuras nas bordas para fechamento e acabamento.
Medidas Minimas: Altura: 750 mm, Profundidade do Assento: 440 mm, Altura do Encosto: 300 mm, Largura do
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Encosto: 600 mm, Altura do Assento: 550 mm, Largura do Assento: 600 mm. Largura 1700mm: Sofd de 02 Lugar.

Quantidade: 02

06

Cadeira diretor, base executiva , com brago - ENCOSTO: Estrutura do encosto confeccionado em ago tubular redondo
com 22,22x1, 5 mm de diametro espessura curvado pneumaticamente soldados pelo sistema mig, todo conjunto
pintada pelo sistema de tinta epdxi pd na cor preta e curada em estufa, revestido em tela Space. ASSENTO: Estrutura
do assento confeccionado em compensado prensado a quente com laminas a mescladas de madeiras selecionadas
compensada com 14 mm de espessura, porcas garras embutidas com alta resisténcia mecanica, provida de superficie
estofada em espuma injetada de 50mm de espessura densidade 50/60 kg/m3. Na parte inferior abaixo do assento
fechamento com capa injetada em resina polipropileno (PP), conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasdo e produtos quimicos. BRACO: Estrutura fabricada em corpo de resina polipropileno (PP) de
engenharia termoplastica de alta resisténcia mecanica em forma de “T” na cor preta, apoio anatémico medindo 250
mm de profundidade e 90 mm de largura. MECANISMO: Mecanismo com placa superior em chapa de ago estampada
com vincos que ddo maior resisténcia e mecanica, totalmente pintado pelo sistema epdxi po preto, com resisténcia e
curados em estufa. Mecanismo com movimento relax de assento e encosto, com seguintes comandos:Regulagem de
altura de 100 mm através de manopla lateral de facil acesso. Ajuste de tensdo através de manipulo central frontal de
acordo com o bidtipo e peso do usuario. Bloqueio de movimento relax. Suporte de encosto em chapa de ago fixa
medindo 75 x 6,35 mm. A ligacdo do assento ao encosto e feita através de parafusos com rosca métrica e arruelas de
pressdo e a coluna central através de cone morse. PISTAO: Com sistema de regulagem de altura por acionamento a
gas fabricado em tubo de ag¢o de 50,00 x 1,50mm (tolerdncia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura
eletrostatica em epdxi p6. Comprimento minimo do corpo de 190 mm e coluna de regulagem minima de altura de
100 mm. BASE: Base com estrutura de cinco patas, com 640 mm de didmetro, em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e produtos quimicos e
com alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas. RODIZIO: Rodizios de duplo giro, com rodas e cavalete
injetados em poliamida (nylon 6), com aditivo anti - ultravioleta e modificador de impacto. Eixo vertical em ago
trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm (tolerdncia de 5% para + ou - 5%) eixo horizontal em aco trefilado
1010/1020 com diametro de 8 mm (tolerancia de 5% para + ou - ), e rodas com didmetro de 50 mm (tolerancia de 5%
para + ou - 5%). O eixo vertical é dotado de anel eldstico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base,
banda de rodagem rigida (NY), indicado para pisos carpetados. Medidas Minimas: Altura: 1050, Largura: 650,
Profundidade: 670, Altura do Encosto: 600mm, Largura do Encosto: 460mm, Altura do Assento: 420mm, Largura do
Assento: 540mm, profundidade do assento 480mm.

Quantidade: 02

07

Espera tipo Sofanete 02 lugares - Estrutura: Estruturas laterais formadas por base tubular 04 pés em tubo de ago
redondo com aprox. 31,75mm de espessura e parede reforcada conformado com ponteiras nas extremidades em
nylon. Bracos de apoio em tubo oblongo de aco industrial de aprox. 30x60 mm conformadas em raio variavel,
acabamento cromado, fixadas através de parafusos na prépria alma interna do assento. Sustentagdo do assento e
encosto através de barra metdlica embutida internamente nos estofados, ligadas aos bragos laterais. Apoia bragos:
Fixo em formato de arco em tubo oblongo de aprox. 30x60x1, 2mm curvados e soldados. Apoio de brago revestido
no mesmo acabamento dos estofados permitindo toque macio e acabamento ao conjunto. Encosto/Assento:
Estrutura interna de assento e encosto confeccionado em tubo de aco interligado por persintas, barras metalicas
para o assento para unido do conjunto e resisténcia, com espessura de aprox. 100 mm de espuma injetada.
Acabamento: Todo conjunto com acabamento nas superficies cromado. Revestimento: Revestimento nas opcdes:
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tecido 100% poliéster e ou material sintético, com acabamento que dispensa uso de perfil nas bordas. Medidas
minimas: Altura: 750 mm, Profundidade do assento: 440 mm, Altura do Encosto: 410 mm, Largura do Encosto: 500
mm, Altura do Assento: 410 mm, Largura do Assento: 500 mm, Largura: 1200mm, 02 Lugares.

Quantidade: 02

08

Espera tipo Sofanete 02 lugares - Estrutura: Estruturas laterais formadas por base tubular 04 pés em tubo de acgo
redondo com aprox. 31,75mm de espessura e parede reforcada conformado com ponteiras nas extremidades em
nylon. Bragos de apoio em tubo oblongo de ago industrial de aprox. 30x60 mm conformadas em raio varidvel,
acabamento cromado, fixadas através de parafusos na prépria alma interna do assento. Sustenta¢do do assento e
encosto através de barra metdlica embutida internamente nos estofados, ligadas aos bragos laterais. Apoia bragos:
Fixo em formato de arco em tubo oblongo de aprox. 30x60x1, 2mm curvados e soldados. Apoio de brago revestido
no mesmo acabamento dos estofados permitindo toque macio e acabamento ao conjunto. Encosto/Assento:
Estrutura interna de assento e encosto confeccionado em tubo de aco interligado por persintas, barras metalicas
para o assento para unido do conjunto e resisténcia, com espessura de aprox. 100 mm de espuma injetada.
Acabamento: Todo conjunto com acabamento nas superficies cromado. Revestimento: Revestimento nas opgdes:
tecido 100% poliéster e ou material sintético, com acabamento que dispensa uso de perfil nas bordas. Medidas
minimas: Altura: 750 mm, Profundidade do assento: 440 mm, Altura do Encosto: 410 mm, Largura do Encosto: 500
mm, Altura do Assento: 410 mm, Largura do Assento: 500 mm, Largura: 1200mm, 02 Lugares.

Quantidade: 02

09

Poltrona de espaldar alto, com bragos, mecanismo excéntrico - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do encosto
confeccionado em ago tubular redondo com 25,4x1, 5 mm de diametro espessura curvado pneumaticamente
soldados pelo sistema mig, todo conjunto cromado em banho. Todo conjunto revestido por couro natural, com
costuras horizontais. BRACO: Estrutura fabricada em aco tubular trefilado 11 mm soldados entre si por sistema mig,
apoia braco madeira revestida em couro natural na cor do assento/encosto, preso a lateral da estrutura.
MECANISMO: Mecanismo com placa superior em chapa de ago estampada com vincos que ddao maior resisténcia e
mecanica, totalmente pintado pelo sistema epoxi pé preto, com resisténcia e curados em estufa. Mecanismo com
movimento relax de assento e encosto, com seguintes comandos: Regulagem de altura de 100 mm através de
manopla lateral de facil acesso. Bloqueio de movimento relax. Ajuste de tensdo através de manipulo central frontal
de acordo com o biétipo e peso do usuario. PISTAO: Com sistema de regulagem de altura por acionamento a gas
fabricado em tubo de ago de 50,00 x 1,50mm (tolerancia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura eletrostatica
em epoxi pd. Comprimento minimo do corpo de 190 mm e coluna de regulagem minima de altura de 100 mm. BASE:
Base com estrutura de cinco patas, com 700 mm de didmetro, em liga de aluminio injetado sob pressdo de alta
resisténcia, uma largura aproximada de 700 mm na base de apoio dos pés. Alojamento para rodizios que dispensam o
uso de buchas. RODIZIO: Rodizios de duplo giro, com rodas e cavalete injetados em poliamida (nylon 6), com aditivo
anti - ultravioleta e modificador de impacto. Eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm
(tolerancia de 5% para + ou - 5%) eixo horizontal em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm (tolerancia de
5% para + ou - ), e rodas com diametro de 60 mm (tolerancia de 5% para + ou - 5%). O eixo vertical é dotado de anel
eldstico em aco que possibilita acoplamento facil e seguro a base, banda de rodagem macia (PU) com cores
diferentes no centro e na banda de rodagem, indicado para pisos duros. Medidas Minimas: Altura: 990mm, Largura:
590mm, Profundidade: 740mm, Altura do Encosto: 610mm, Largura do Encosto: 480mm, Altura do Assento: 380mm,
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Largura do Assento: 480mm, Profundidade do Assento: 460mm.

Quantidade: 01

10

Poltrona espaldar médio, sem bragos, estrutura cantilever - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do encosto confeccionado
em aco tubular redondo com 22,22x1, 5 mm de didmetro espessura curvado pneumaticamente soldados pelo
sistema mig, todo conjunto cromado em banho. Todo conjunto preso a estrutura e revestido por courissimo preto,
com costuras horizontais. Na parte inferior do assento almofada confeccionada em MDP 10 mm coberta por espuma
laminada 40 mm revestido por courissimo preto. BASE: Base com estrutura tipo cantilever, confeccionado em ago
tubular redondo com 22,22x1, 5 mm de didametro espessura curvado pneumaticamente soldados pelo sistema mig,
todo conjunto cromado em banho. Medidas Minimas: Altura: 920mm, Largura: 580mm, Profundidade: 610mm,
Altura do Encosto: 510mm, Largura do Encosto: 410mm, Altura do Assento: 380mm, Largura do Assento: 420mm,
Profundidade do Assento: 470mm.

Quantidade: 02

11

Espera tipo Sofanete 02 lugares - Estrutura: Estruturas laterais formadas por base tubular 04 pés em tubo de ago
redondo com aprox. 31,75mm de espessura e parede reforgada conformado com ponteiras nas extremidades em
nylon. Bragos de apoio em tubo oblongo de ag¢o industrial de aprox. 30x60 mm conformadas em raio variavel,
acabamento cromado, fixadas através de parafusos na prépria alma interna do assento. Sustentagdo do assento e
encosto através de barra metdlica embutida internamente nos estofados, ligadas aos bragos laterais. Apoia bragos:
Fixo em formato de arco em tubo oblongo de aprox. 30x60x1, 2mm curvados e soldados. Apoio de brago revestido
no mesmo acabamento dos estofados permitindo toque macio e acabamento ao conjunto. Encosto/Assento:
Estrutura interna de assento e encosto confeccionado em tubo de aco interligado por persintas, barras metdlicas
para o assento para unido do conjunto e resisténcia, com espessura de aprox. 100 mm de espuma injetada.
Acabamento: Todo conjunto com acabamento nas superficies cromado. Revestimento: Revestimento nas opgdes:
tecido 100% poliéster e ou material sintético, com acabamento que dispensa uso de perfil nas bordas. Medidas
minimas: Altura: 750 mm, Profundidade do assento: 440 mm, Altura do Encosto: 410 mm, Largura do Encosto: 500
mm, Altura do Assento: 410 mm, Largura do Assento: 500 mm, Largura: 1200mm, 02 Lugares.

Quantidade: 02

12

Poltrona de espaldar alto, com bragos, mecanismo excéntrico - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do encosto
confeccionado em ago tubular redondo com 25,4x1, 5 mm de didametro espessura curvado pneumaticamente
soldados pelo sistema mig, todo conjunto cromado em banho. Todo conjunto revestido por couro natural, com
costuras horizontais. BRACO: Estrutura fabricada em aco tubular trefilado 11 mm soldados entre si por sistema mig,
apoia braco madeira revestida em couro natural na cor do assento/encosto, preso a lateral da estrutura.
MECANISMO: Mecanismo com placa superior em chapa de aco estampada com vincos que ddo maior resisténcia e
mecanica, totalmente pintado pelo sistema epodxi pd preto, com resisténcia e curados em estufa. Mecanismo com
movimento relax de assento e encosto, com seguintes comandos: Regulagem de altura de 100 mm através de
manopla lateral de facil acesso. Bloqueio de movimento relax. Ajuste de tensdo através de manipulo central frontal
de acordo com o bidtipo e peso do usudrio. PISTAO: Com sistema de regulagem de altura por acionamento a gas
fabricado em tubo de ago de 50,00 x 1,50mm (tolerancia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura eletrostatica
em epoxi pé. Comprimento minimo do corpo de 190 mm e coluna de regulagem minima de altura de 100 mm. BASE:
Base com estrutura de cinco patas, com 700 mm de diametro, em liga de aluminio injetado sob pressdo de alta
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resisténcia, uma largura aproximada de 700 mm na base de apoio dos pés. Alojamento para rodizios que dispensam o
uso de buchas. RODIZIO: Rodizios de duplo giro, com rodas e cavalete injetados em poliamida (nylon 6), com aditivo
anti - ultravioleta e modificador de impacto. Eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm
(tolerancia de 5% para + ou - 5%) eixo horizontal em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm (tolerancia de
5% para + ou - ), e rodas com didmetro de 60 mm (tolerancia de 5% para + ou - 5%). O eixo vertical é dotado de anel
eldstico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base, banda de rodagem macia (PU) com cores
diferentes no centro e na banda de rodagem, indicado para pisos duros. Medidas Minimas: Altura: 990mm, Largura:
590mm, Profundidade: 740mm, Altura do Encosto: 610mm, Largura do Encosto: 480mm, Altura do Assento: 380mm,
Largura do Assento: 480mm, Profundidade do Assento: 460mm.

Quantidade: 01

13

Poltrona espaldar médio, sem bracos, estrutura cantilever - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do encosto confeccionado
em aco tubular redondo com 22,22x1, 5 mm de didmetro espessura curvado pneumaticamente soldados pelo
sistema mig, todo conjunto cromado em banho. Todo conjunto preso a estrutura e revestido por courissimo preto,
com costuras horizontais. Na parte inferior do assento almofada confeccionada em MDP 10 mm coberta por espuma
laminada 40 mm revestido por courissimo preto. BASE: Base com estrutura tipo cantilever, confeccionado em ago
tubular redondo com 22,22x1, 5 mm de didametro espessura curvado pneumaticamente soldados pelo sistema mig,
todo conjunto cromado em banho. Medidas Minimas: Altura: 920mm, Largura: 580mm, Profundidade: 610mm,
Altura do Encosto: 510mm, Largura do Encosto: 410mm, Altura do Assento: 380mm, Largura do Assento: 420mm,
Profundidade do Assento: 470mm.

Quantidade: 02

14

Espera tipo Sofanete 02 lugares - Estrutura: Estruturas laterais formadas por base tubular 04 pés em tubo de aco
redondo com aprox. 31,75mm de espessura e parede reforgada conformado com ponteiras nas extremidades em
nylon. Bracos de apoio em tubo oblongo de ag¢o industrial de aprox. 30x60 mm conformadas em raio varidvel,
acabamento cromado, fixadas através de parafusos na prépria alma interna do assento. Sustentagdo do assento e
encosto através de barra metdlica embutida internamente nos estofados, ligadas aos bragos laterais. Apoia bragos:
Fixo em formato de arco em tubo oblongo de aprox. 30x60x1, 2mm curvados e soldados. Apoio de brago revestido
no mesmo acabamento dos estofados permitindo toque macio e acabamento ao conjunto. Encosto/Assento:
Estrutura interna de assento e encosto confeccionado em tubo de aco interligado por persintas, barras metalicas
para o assento para unido do conjunto e resisténcia, com espessura de aprox. 100 mm de espuma injetada.
Acabamento: Todo conjunto com acabamento nas superficies cromado. Revestimento: Revestimento nas opgdes:
tecido 100% poliéster e ou material sintético, com acabamento que dispensa uso de perfil nas bordas. Medidas
minimas: Altura: 750 mm, Profundidade do assento: 440 mm, Altura do Encosto: 410 mm, Largura do Encosto: 500
mm, Altura do Assento: 410 mm, Largura do Assento: 500 mm, Largura: 1200mm, 02 Lugares.

Quantidade: 01

15

Poltrona de espaldar alto, com bragos, mecanismo excéntrico - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do encosto
confeccionado em acgo tubular redondo com 25,4x1, 5 mm de didmetro espessura curvado pneumaticamente
soldados pelo sistema mig, todo conjunto cromado em banho. Todo conjunto revestido por couro natural, com
costuras horizontais. BRACO: Estrutura fabricada em aco tubular trefilado 11 mm soldados entre si por sistema mig,
apoia braco madeira revestida em couro natural na cor do assento/encosto, preso a lateral da estrutura.
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MECANISMO: Mecanismo com placa superior em chapa de ago estampada com vincos que ddo maior resisténcia e
mecanica, totalmente pintado pelo sistema epodxi pé preto, com resisténcia e curados em estufa. Mecanismo com
movimento relax de assento e encosto, com seguintes comandos: Regulagem de altura de 100 mm através de
manopla lateral de facil acesso. Bloqueio de movimento relax. Ajuste de tensdo através de manipulo central frontal
de acordo com o biétipo e peso do usudrio. PISTAO: Com sistema de regulagem de altura por acionamento a gas
fabricado em tubo de ago de 50,00 x 1,50mm (tolerancia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura eletrostatica
em epdxi pé. Comprimento minimo do corpo de 190 mm e coluna de regulagem minima de altura de 100 mm. BASE:
Base com estrutura de cinco patas, com 700 mm de diametro, em liga de aluminio injetado sob pressdo de alta
resisténcia, uma largura aproximada de 700 mm na base de apoio dos pés. Alojamento para rodizios que dispensam o
uso de buchas. RODIZIO: Rodizios de duplo giro, com rodas e cavalete injetados em poliamida (nylon 6), com aditivo
anti - ultravioleta e modificador de impacto. Eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm
(tolerancia de 5% para + ou - 5%) eixo horizontal em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm (tolerancia de
5% para + ou - ), e rodas com didmetro de 60 mm (tolerancia de 5% para + ou - 5%). O eixo vertical é dotado de anel
eldstico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base, banda de rodagem macia (PU) com cores
diferentes no centro e na banda de rodagem, indicado para pisos duros. Medidas Minimas: Altura: 990mm, Largura:
590mm, Profundidade: 740mm, Altura do Encosto: 610mm, Largura do Encosto: 480mm, Altura do Assento: 380mm,
Largura do Assento: 480mm, Profundidade do Assento: 460mm.

Quantidade: 01

16

Poltrona espaldar médio, sem bracos, estrutura cantilever - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do encosto confeccionado
em aco tubular redondo com 22,22x1, 5 mm de didmetro espessura curvado pneumaticamente soldados pelo
sistema mig, todo conjunto cromado em banho. Todo conjunto preso a estrutura e revestido por courissimo preto,
com costuras horizontais. Na parte inferior do assento almofada confeccionada em MDP 10 mm coberta por espuma
laminada 40 mm revestido por courissimo preto. BASE: Base com estrutura tipo cantilever, confeccionado em ago
tubular redondo com 22,22x1, 5 mm de didametro espessura curvado pneumaticamente soldados pelo sistema mig,
todo conjunto cromado em banho. Medidas Minimas: Altura: 920mm, Largura: 580mm, Profundidade: 610mm,
Altura do Encosto: 510mm, Largura do Encosto: 410mm, Altura do Assento: 380mm, Largura do Assento: 420mm,
Profundidade do Assento: 470mm.

Quantidade: 02

17

Poltrona de espaldar alto, com bragos, mecanismo excéntrico - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do encosto
confeccionado em ago tubular redondo com 25,4x1, 5 mm de didametro espessura curvado pneumaticamente
soldados pelo sistema mig, todo conjunto cromado em banho. Todo conjunto revestido por couro natural, com
costuras horizontais. BRACO: Estrutura fabricada em ago tubular trefilado 11 mm soldados entre si por sistema mig,
apoia braco madeira revestida em couro natural na cor do assento/encosto, preso a lateral da estrutura.
MECANISMO: Mecanismo com placa superior em chapa de aco estampada com vincos que ddo maior resisténcia e
mecanica, totalmente pintado pelo sistema epdxi pd preto, com resisténcia e curados em estufa. Mecanismo com
movimento relax de assento e encosto, com seguintes comandos: Regulagem de altura de 100 mm através de
manopla lateral de facil acesso. Bloqueio de movimento relax. Ajuste de tensdo através de manipulo central frontal
de acordo com o biétipo e peso do usuario. PISTAO: Com sistema de regulagem de altura por acionamento a gas
fabricado em tubo de ago de 50,00 x 1,50mm (tolerdncia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura eletrostatica
em epodxi pé. Comprimento minimo do corpo de 190 mm e coluna de regulagem minima de altura de 100 mm. BASE:
Base com estrutura de cinco patas, com 700 mm de didametro, em liga de aluminio injetado sob pressdo de alta
resisténcia, uma largura aproximada de 700 mm na base de apoio dos pés. Alojamento para rodizios que dispensam o
uso de buchas. RODIZIO: Rodizios de duplo giro, com rodas e cavalete injetados em poliamida (nylon 6), com aditivo
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anti - ultravioleta e modificador de impacto. Eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm
(tolerancia de 5% para + ou - 5%) eixo horizontal em ago trefilado 1010/1020 com didametro de 8 mm (tolerdncia de
5% para + ou - ), e rodas com didmetro de 60 mm (tolerancia de 5% para + ou - 5%). O eixo vertical é dotado de anel
eldstico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base, banda de rodagem macia (PU) com cores
diferentes no centro e na banda de rodagem, indicado para pisos duros. Medidas Minimas: Altura: 990mm, Largura:
590mm, Profundidade: 740mm, Altura do Encosto: 610mm, Largura do Encosto: 480mm, Altura do Assento: 380mm,
Largura do Assento: 480mm, Profundidade do Assento: 460mm.

Quantidade: 32

18

Cadeira giratéria com bragos - ENCOSTO: Estrutura do chassi do encosto em material plastico de ata resisténcia e
performance (ABS) na cor preta, provida de superficie estofada em espuma injetada de 40mm de espessura
densidade 50/60 kg/m3,com porcas garras encravadas para fixagdo do suporte de encosto, haste de ligacdo ao
assento através de lamina da ago com 80 mm de largura x 6,35 mm de espessura embutido internamente.
Carenagem em polipropileno texturizado preto que dispensam o uso de perfil. BRACO: Estrutura fabricada em chapa
de aco de alta resisténcia mecanica 60x4mm em forma de “L” na cor preta, apoio anatdmico medindo 250 mm de
profundidade e 70 mm de largura em poliuretano integral-skin cor preta, reguldavel na altura no minimo 03
posicdes.com os seguintes comandos. Ajuste de altura através de botdo de 60 mm. ASSENTO: Estrutura do assento
Chassi confeccionado em compensado prensado a quente com laminas a mescladas de madeiras selecionadas
compensada com 14 mm de espessura, porcas garras embutidas com alta resisténcia mecanica, provida de superficie
estofada em espuma injetada de 50mm de espessura densidade 50/60 kg/m3. Na parte inferior abaixo do assento
carenagem em polipropileno texturizado preto que dispensam o uso de perfil. MECANISMO: Mecanismo com placa
superior em chapa de ago estampada com vincos que dao maior resisténcia e mecanica, totalmente pintado pelo
sistema epodxi po preto, com resisténcia e curados em estufa. Mecanismo com movimento de regulagem de altura
Regulagem de altura de 100 mm através de manopla lateral de facil acesso. Suporte de encosto em chapa de aco fixa
medindo 80x6, 35 mm. A ligacdo do assento ao encosto e feita através de parafusos com rosca métrica e arruelas de
pressdo e a coluna central através de cone morse. PISTAO: Com sistema de regulagem de altura por acionamento a
gas fabricado em tubo de ago de 50,00 x 1,50mm (tolerdncia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura
eletrostatica em epdxi p6. Comprimento minimo do corpo de 190 mm e coluna de regulagem minima de altura de
100 mm. BASE: Base com estrutura de cinco patas, com 680 mm de diametro, em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecéanica, abrasdo e produtos quimicos.
Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas. RODIZIO: Rodizios duplos com rodas de 50 mm de
diametro, eixo vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de anel eldstico em ago que possibilita acoplamento facil e
resisténcia na base evitando a queda do mesmo. Rodas duplas, unidas através de eixo horizontal em aco trefilado,
com acabamento em nylon (opcional poliuretano) que permite um deslizamento suave em qualquer piso. Altura:
850mm, Largura: 650mm, Profundidade: 680mm, Altura do Encosto: 390mm, Largura do Encosto: 450mm, Altura do
Assento: 390mm, Largura do Assento: 490mm, Profundidade do Assento: 470mm

Quantidade: 02

19

Espera tipo Sofanete 03 lugares - Estrutura: Estruturas laterais formadas por base tubular 04 pés em tubo de aco
redondo com aprox. 31,75mm de espessura e parede reforcada conformado com ponteiras nas extremidades em
nylon. Bragos de apoio em tubo oblongo de ago industrial de aprox. 30x60 mm conformadas em raio variavel,
acabamento cromado, fixadas através de parafusos na prépria alma interna do assento. Sustentacdo do assento e
encosto através de barra metdlica embutida internamente nos estofados, ligadas aos bracos laterais. Apoia bracos:
Fixo em formato de arco em tubo oblongo de aprox. 30x60x1, 2mm curvados e soldados. Apoio de brago revestido
no mesmo acabamento dos estofados permitindo toque macio e acabamento ao conjunto. Encosto/Assento:
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Estrutura interna de assento e encosto confeccionado em tubo de ago interligado por persintas, barras metalicas
para o assento para unido do conjunto e resisténcia, com espessura de aprox. 100 mm de espuma injetada.
Acabamento: Todo conjunto com acabamento nas superficies cromado. Revestimento: Revestimento nas opgdes:
tecido 100% poliéster e ou material sintético, com acabamento que dispensa uso de perfil nas bordas. Medidas
minimas: Altura: 750 mm, Profundidade do assento: 440 mm, Altura do Encosto: 410 mm, Largura do Encosto: 500
mm, Altura do Assento: 410 mm, Largura do Assento: 500 mm, Largura: 1300mm; Lugares: 03.

Quantidade: 01

20

Sofa de espera 02 lugar com bragos - Estrutura: Estrutura confeccionada em ago inox polido com15x15x1, 5 mm
cortados em 45° e soldados com solda inox, que permite um fechamento total sem respingos e bolhas com perfeito
acabamento (polimento). Toda estrutura com sistema de fixagdo através de parafusos métricos com revestimento
cromado, sapatas em nylon fixadas na base evitando o atrito diretamente ao piso. Estofados: Almofadas em espuma
laminada D33, com revestimento em forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixagao soltas,
presas através de encaixe na estrutura. Apoia bragco em almofadas em espuma laminada D33, com revestimento em
forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixacdo soltas, presas através de encaixe na
estrutura. Estrutura do assento em chassi confeccionado em madeira aglomerada com 15 mm de espessura. Porcas e
garras embutidas com alta resisténcia mecanica. Provida de superficie estofada em espuma laminada expandida com
80 mm de espessura e densidade D33, manta superior soft com costuras nas bordas para fechamento e acabamento.
Medidas Minimas: Altura: 750 mm, Profundidade do Assento: 440 mm, Altura do Encosto: 300 mm, Largura do
Encosto: 600 mm, Altura do Assento: 550 mm, Largura do Assento: 600 mm. Largura 1700mm: Sofa de 02 Lugar.

Quantidade: 02

21

Sofa de espera 01 lugar com bragos - Estrutura: Estrutura confeccionada em ago inox polido com15x15x1, 5 mm
cortados em 45° e soldados com solda inox, que permite um fechamento total sem respingos e bolhas com perfeito
acabamento (polimento). Toda estrutura com sistema de fixagdo através de parafusos métricos com revestimento
cromado, sapatas em nylon fixadas na base evitando o atrito diretamente ao piso. Estofados: Almofadas em espuma
laminada D33, com revestimento em forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixagdo soltas,
presas através de encaixe na estrutura. Apoia braco em almofadas em espuma laminada D33, com revestimento em
forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixacdo soltas, presas através de encaixe na
estrutura. Estrutura do assento em chassi confeccionado em madeira aglomerada com 15 mm de espessura. Porcas e
garras embutidas com alta resisténcia mecanica. Provida de superficie estofada em espuma laminada expandida com
80 mm de espessura e densidade D33, manta superior soft com costuras nas bordas para fechamento e acabamento.
Medidas Minimas: Altura: 750 mm, Profundidade do Assento: 440 mm, Altura do Encosto: 300 mm, Largura do
Encosto: 600 mm, Altura do Assento: 550 mm, Largura do Assento: 600 mm. Largura 700mm: Sofa de 01 Lugar.

Quantidade: 02
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Sofd de Espera de 01 lugar giratério - ENCOSTO: Estrutura do encosto confeccionado em MDF com 6 mm de
espessura, provida de superficie estofada em espuma laminada de densidade 50/60 kg/m3, o conjunto estofado
revestido em tecido, courissimo e courvin. BRACO: Brago em caixa de madeira (tamburato) com largura de 50mm,
provida de superficie estofada em espuma laminada de espessura 10mm e densidade 50/60 kg/m3, o conjunto
estofado revestido em tecido, courissimo e courvin. ASSENTO: Estrutura do assento confeccionado em MDF com 6
mm de espessura, provida de superficie estofada em espuma laminada de densidade 50/60 kg/m3, o conjunto
estofado revestido em tecido, courissimo e courvin. CAIXA: Caixa confeccionada em MDP de 15 mm e 25 mm presas
entre si por grampo de ago 14x50mm. CONJUNTO: Conjunto de caixa assento e brago presos entre si por chapa “L”
de unido com 2mm de espessura e presa por parafusos 4,5x38, com acabamento em TNT na parte inferior. BASE:

22
Base em formato de disco em ago inox com didametro de 520 mm com encaixe cdnico para coluna em ago inox com
pino giratério para encaixe no mecanismo executivo (BEX) com placa superior em chapa de ago estampada com
vincos que ddo maior resisténcia e mecanica, totalmente pintado pelo sistema epdxi pé preto, com resisténcia e
curados em estufa. Mecanismo com movimento de regulagem de altura, preso no assento por parafuso 1/4x12.
Medidas Minimas: Altura 830mm, Largura: 740mm, Profundidade: 700mm, Altura do Encosto: 400mm, Largura do
Encosto: 590mm, Altura do Assento: 450mm, Largura do Assento: 590mm, Profundidade do Assento: 460mm.
Quantidade: 04

ITEM ISOLADO - SEM GRUPO

Suporte para notebook com base inox, rodinhas e mesa auxiliar.

01 Quantidade: 04

3.2. Seguem abaixo a descricdo das salas especificas em que serdo instalados os itens
de mobiliarios, dos respectivos grupos acima discriminados, do Conselho Federal de
Odontologia:

SALA DA PRESIDENCIA

Item Descrigao

Mesa de trabalho diretor executiva LE/LD aprox. 2400.1800.800.740 mm - Tampo Superior Principal: Com tampo
unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de 6 mm de espessura na
parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressdao” e MDF cru na outra face.
Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm de espessura posicionada de acordo com
a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pecas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das
01 pecas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento em fita de borda ABS de 2,5 mm de espessura
nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagdes para acoplar
0s pés painéis e os demais acessarios, todos fixados com buchas metalicas M6 x 13 com chave Allen ou similar para
maior fixacdo. Deve possuir também parafusos de minifix para fixagcdo das pecgas diretamente nas buchas metalicas.
Contém um distanciador em formato de “U” confeccionado em aluminio polido com corte em esquadria de % de
espessura com furagBes para alinhamento ao tampo, e com solda aluminio nas emendas, o mesmo é fixado
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diretamente no tampo superior. Tampo Auxiliar Lateral: Com tampo unico de aprox. 50 mm de espessura,
confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido
em uma face com melaminico de BP “baixa pressdao” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas
confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de estruturagdo
do tampo, todas as pegas deve receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados para
melhor fixagcdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo raio de acordo
com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve
receber furagdes para acoplar os pés painéis e os demais acessorios, todos fixados com buchas metalicas m6 x 13
com chave Allen ou similar para maior fixagdo, Deve possuir também parafusos de minifix para fixacdo das pegas
diretamente nas buchas metalicas. Deve possuir caixa de tomadas, medindo aprox. 200 x 130 x 106 mm,
aproximadamente o corpo da caixa. Deve possuir os cantos arredondados, suporta até seis tomadas elétricas tipo
“clic” padrdo da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e agilizando
a montagem das mesmas. Tampa basculante com recorte na parte frontal para permitir a passagem dos cabos até o
seu interior. A caixa suporta trés RJ 45 modelo FUROKAWA para légica e telefonia e uma entrada HDMI e suporta
duas entradas de audio. Pé Painel LD/LE: Pé Gnico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium
Density fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP
“baixa pressao” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm
de espessura posicionada de acordo com a necessidade de estruturacdo do tampo, todas as pecas devem receber
cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento
total em fita de borda PVC de 2,5 mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas
extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furages para ser acoplado ao
tampo por meio de minifix e cavilhas de madeira, Deve possuir furagdo na parte interna para deve receber a fixagao
do painel da mesa com buchas metdlicas m6 x 13 e fixados por meio de parafusos minifix. Deve possuir duas sapatas
niveladoras quadradas medindo aprox. 50 x 50 x 15 confeccionadas em aluminio macigco polido com rosca de % onde
possibilita a regulagem na altura em até 20 mm, as mesmas deve receber um feltro na parte inferior para evitar
danos ao piso, estas sapatas sdo fixadas ao pé painel por meio de buchas de ago % x 13 fixadas por chave Allen ou
similar. Painel de Mesa Principal e lateral: Painel de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium
Density fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico BP
“baixa pressdao” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm
de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de estruturagao do tampo, todas as pegas devem receber
cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento
total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas
extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagGes para ser acoplado aos
pés painéis por meio de minifix e cavilhas de madeira. Deve possuir perfil de aluminio em formato de “L” fixado a
parte inferior do painel por meio de parafusos 3,5 x 16, o perfil confeccionado em aluminio extrusado polido. Todo
sistema de fixacgdo feita através de buchas metalicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos sistema de fixacdo de outra
forma e que causem o atrito direto as partes em MDP/MDF. Possibilitando a montagem e desmontagem por
inUmeras vezes sem causar dano ao mesmo.

02

Gaveteiro Volante com 03 Gavetas 400.460.540 mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior confeccionada em MDP
(Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultdnea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel,
possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A Base superior possui pré furagdes no tampo para
receber a aplicacdo da almofada quando adquirido pelo cliente. BASE INFERIOR: Possui 1 base inferior confeccionada
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em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade,
produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de
temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel
especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura
nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de
borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagao
da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A base inferior possui furagdes
para receber buchas de nylon de 8 mm onde sdo fixados 4 rodizios de duplo giro confeccionado em termoplastico
com rodas em poliamida, eixo em arame de ago carbono estampado a frio com acabamento polido, chapa
estampada em ago carbono com rebite de arame de ago carbono conformado a frio com acabamento zincado
branco, possui capacidade de carga unitaria de 40 kg, considerando margem de seguranca para a aplicagdo, largura
total de 45mm, didmetro da roda de 35mm e altura total do rodizio de 45 mm. CORPO: Laterais e costa,
confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo entre as pegas é
feita por meio de sistema de bucha de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm ( fixado por pressdo ) entre ambas
as faces. GAVETA BAIXA: Possui 3 Gavetas baixa LE/LD confeccionada em MDP(Medium Density particleboard) de 15
mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira
com resinas especiais, através da aplicagdo simultdnea de temperatura e pressdo, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de PVC preto especial impregnada com resina especifica
que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em
uma chapa unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. A gaveta de madeira possui 4 recortes
na parte do traseiro da gaveta a 45° para montagem da gaveta, melhorando a estruturagdo e acabamento. A lateral
possui uma ranhura na parte inferior para fixar o fundo da gaveta em todo o seu comprimento. A lateral do lado
direito recebe uma furacdo externa para aplicacdo de batente onde permite o travamento simultdneo da gaveta. A
fixacdo entre a lateral e frente de gaveta é feita por meio de sistema De bucha de nylon de dupla fixacdo medindo 8 x
30mm (encaixe sob pressdo). O fundo da gaveta é feita de chapa dura de 2,5mm de espessura na cor branca, esse é
somente encaixado entre as partes da gaveta. As gaveta possui 75mm de altura. FRENTE DE GAVETA BAIXA COM
FECHADURA FRONTAL: Possui 3 frentes de gaveta baixa LD/LE, confeccionadas em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressao, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha
é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie
interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1
mm na aresta superior e inferior da borda. A frente de gaveta é fixada a lateral da gaveta por meio de buchas de
nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm (fixado por pressdo) entre ambas as faces. Recebe furagdo de 6,5 mm de
didmetro para um puxador Salo confeccionado em material de aluminio injetado de 32 mm entre furos, tipo meia
régua Pintado na cor Aluminio, fixado por meio de pressao e cola, um puxador para cada frente. Fechadura frontal
com duas chaves escamotedveis em polipropileno injetado com haste em aco de alta resisténcia a torque, fixada na
parte superior da primeira gaveta, possui corpo em ago, com cilindro de 19 mm de didametro niquelado auto brilho,
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fixada na gaveta por meio de um parafuso de aco com cabeca Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado
de 8 mm de diametro fixada entre o parafuso e a frente de gaveta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura
possui giro de 1802 para abertura ou fechamento da gaveta. CORREDICA METALICA: Usada na gaveta baixa, corredica
metalica de 400 mm confeccionada em chapa de ago SAE 1008 com 0,75mm de espessura, deslizando em roldana de
poliacetal, com eixo em ago estampado a frio, testada dentro da norma ABNT NBR 14033/05 com capacidade de
carga maxima de 25Kg, pintada com tinta epdxi a pd na cor preta.

03

Armario Credenza 04 portas — 1600.500.740mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior confeccionada em MDP
(Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultdnea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel,
possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo entre as partes é feita pelo sistema de bucha
de nylon e minifix, e recebem cavilhas de madeira para maior sustentagdo e alinhamento. BASE INFERIOR: Possui 1
base inferior confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas
de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da
aplicacdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Na base
inferior é fixado o Rodapé de aco confeccionado em tubo de ago de 25 x 25 x 0,90 mm de espessura estampados a
452 e soldados com solda MIG para maior sustentacdo e acabamento, possui suportes na parte interna que sao
responsaveis pela fixacdo do rodapé na base inferior. Possui sapata niveladora com rosca 5/16 sextavada de 30 mm
na cor grafite onde permite a regulagem de altura do armario e alinhamento. Rodapé metdlico pintado por Monovia
de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de
secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines moveis com troca de cor para pintura Epdxi a P6 com tecnologia
(Rollon/off). Possui estufa de polimerizagdo tipo (6mega) de processo por convecgdo. CORPO: Laterais internas e
externas, costa inteira, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através
da aplicagdo simultdnea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixacdao
entre as partes é feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas de nylon injetadas para maior
sustentacdo e alinhamento. PRATELEIRAS: Composto por 2 prateleiras confeccionadas em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultdanea de temperatura e pressao, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo
mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na
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superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A prateleira é suspensa por meio de suportes de prateleira em
nylon de 20 mm de diametro encaixado na prateleira por meio de pressdo que permite encaixar o parafuso Philips
dentro do suporte de nylon, travando a prateleira e evitando acidentes. O parafuso pode ser fixado na lateral de
acordo com a necessidade do cliente. FECHADURA FRONTAL: Possui uma fechadura frontal em cada porta LD com
duas chaves escamotedveis em polipropileno injetado com haste em ago de alta resisténcia a torque, possui corpo
em ago, com cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho, fixada na porta por meio de dois parafusos de a¢o
com cabeca Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de diametro fixada entre os parafusos e a
porta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro de 1802 para abertura ou fechamento da porta.
PORTAS: Possui portas LD/LE, confeccionadas em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura,
(painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas
especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de
grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em
todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo
propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e
inferior da borda. Porta possui 3 dobradicas, confeccionadas em ago de alta resisténcia com caneco de diametro 35
mm fixado a porta por meio de alojamento com didmetro de 35 mm para maior fixa¢do e resisténcia, e também por
dois furos de didametro 8 mm para aplicagdo das buchas de nylon fixado com dois parafusos cabeca Philips 3,5 x 16.
Possui calgo em ago estampado a frio com parafuso para regulagem de abertura e altura da porta, possui dois furos
de 8 mm de diametro na lateral onde é fixado o cal¢o por meio de duas buchas de nylon injetadas para melhor
acabamento e resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do mdvel por inUmeras vezes se causar
danos ao mével. A dobradica possui brago em ago estampado a frio que permite a abertura com um angulo de 1102
com recobrimento total da lateral. E também recebe acabamento niquelado para maior durabilidade. As portas
recebem o puxador confeccionado em material de aluminio injetado de 128 mm entre furos, tipo meia lua Anodizado
amarelo, fixado por meio de parafusos Maquina Métrico M4 x 25 cabeca Philips. A porta LE possui batente de aco
para fechamento e travamento da porta, o mesmo é fixado a porta por meio de duas buchas de nylon injetadas para
melhor acabamento e resisténcia.

04

Mesa de reunido diretoria retangular com caixas de tomadas aprox. 2400.1200.740mm - Tampo/conexdo Superior:
Com tampo Unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de 6 mm de
espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressdao” e MDF cru na
outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP- de aprox.38 mm de espessura posicionadas de
acordo com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pecas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e
inferior das pecas e sdo prensados para melhor fixacdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1
mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado
pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagBes para acoplar os pés painéis e os demais acessoérios, todos
fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen ou similar para maior fixagdo. Deve possuir também
parafusos de minifix para fixacdo das pegas diretamente nas buchas metalicas. Deve possuir caixa de tomadas,
medindo 200 x 130 x 106 mm, aproximadamente. O corpo da caixa deve possuir os cantos arredondados, suporta até
seis tomadas elétricas tipo “clic” padrdo da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na
caixa, facilitando e agilizando a montagem das mesmas. Tampa basculante com recorte na parte frontal para permitir
a passagem dos cabos até o seu interior. A caixa suporta trés R} 45 modelo FUROKAWA para ldgica e telefonia e uma
entrada HDMI e suporta duas entradas de dudio. Pé Painel Lado Direito / Esquerdo e pé conexdo: Pé Unico de aprox.
50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e
inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressdo” e MDF cru na outra face. Deve possuir
travessas internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de espessura posicionadas de acordo com a
necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pecas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das
pecas e sdo prensados para melhor fixacdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1 mm de
espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo

63




sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagdes para ser acoplado ao tampo por meio de minifix e cavilhas de
madeira, Deve possuir furagdo na parte interna para deve receber a fixagdo do painel da mesa com buchas
metdlicas m6 x 13 e fixados por meio de parafusos minifix. Deve possuir passa cabos retangulares confeccionados em
aco cromado, um no lado superior e um no inferior do pé, para possibilitar a passagem de fios entre o tampo e o
piso, esta passagem de fiacdo deve ser feita totalmente pela parte interna do pé. Deve possuir duas sapatas
niveladoras quadradas medindo aproximadamente 50 x 50 x 15 confeccionadas em aluminio macigo polido com
rosca de % onde possibilita a regulagem na altura em até 20 mm, as mesmas deve receber um feltro na parte inferior
para evitar danos ao piso, estas sapatas sao fixadas ao pé painel por meio de buchas de aco % x 13 fixadas por chave
Allen ou similar. Painel de Mesa: Painel de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density
fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa
pressdo” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de
espessura posicionadas de acordo com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pecas devem receber cola
(PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento total
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades,
este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagdes para ser acoplado aos pés painéis
por meio de minifix e cavilhas de madeira. Deve possuir perfil de aluminio em formato de “L” fixado a parte inferior
do painel por meio de parafusos 3,5 x 16, o perfil confeccionado em aluminio extrusado polido. Todo sistema de
fixacdo feita através de buchas metélicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos sistema de fixa¢cdo de outra forma e que
causem o atrito direto as partes em MDP/MDF. Possibilitando a montagem e desmontagem por iniUmeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

05

Mesa de Centro com Tampo de Vidro — 800.800.400mm - VIDRO: Tampo confeccionado em vidro maci¢co de 8 mm de
espessura, com opgao de escolha de cores entre o fumé e o incolor, possui cantos curvos e o vidro é lapidado em
todos os lados. PAINEL: MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo do tampo aos
pés é feita por meio de cavilhas de madeira e buchas de zamag m6 x 13 para maior fixagdao, ndo contém parafusos
fixados diretamente na madeira, podendo assim montar e desmontar a mesa quantas vezes for necessario sem
danos posteriores. PES PAINEIS: MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas
de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da
aplicagdo simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixacao
do tampo aos pés é feita por meio de cavilhas de madeira e buchas de zamag m6 x 13 para maior fixacdo, ndo
contém parafusos fixados diretamente na madeira, podendo assim montar e desmontar a mesa quantas vezes for
necessario sem danos posteriores. Recebe furagdes para 4 buchas americanas % x 13 onde recebem quatro sapatas
niveladoras de 20 mm de diametro com rosca de % niquelada que possibilita a regulagem na altura em até 25 mm, a
mesma recebe um acabamento em nylon na parte inferior para evitar danos ao piso, estas sapatas sdo fixadas ao pé
painel por meio de buchas de aco 1/4 x 13 fixadas por chave allen.

06

Poltrona de Espaldar Alto com Bracos Mecanismo Sincronizado - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do assento/encosto
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confeccionado em compensado prensado a quente com laminas a mescladas de madeiras selecionadas compensada
com 14 mm de espessura em formato de concha, porcas garras embutidas com alta resisténcia mecanica, provida de
superficie estofada em espuma laminada de 50 mm de espessura densidade 50/60 kg/m3. Apoio de cabeca integrado
com o encosto, fabricado em espuma laminada 60 mm de espessura, revestida conforme revestimento do conjunto.
BRACO: Estrutura fabricada em corpo de aluminio polido com espessura de 6,35 mm e largura de 50 mm cromado,
apoio anatémico medindo 250 mm de comprimento e 45 mm de largura em poliuretano integral-skin cor preta.
MECANISMO: Mecanismo com placa superior em chapa de ago estampada com vincos que ddo maior resisténcia e
mecanica, totalmente pintado pelo sistema epoxi pd preto, com resisténcia e curados em estufa. Mecanismo com
movimento relax excéntrico da concha permitindo o usudrio reclinar a poltrona de forma que seu pé de apoio ndo
saia do piso, com seguintes comandos: Regulagem de altura de 100 mm através de manopla lateral de fécil acesso.
Blogueio de movimento relax. Ajuste de tensao através de manipulo central frontal de acordo com o bidtipo e peso
do usudrio. PISTAO: Com sistema de regulagem de altura por acionamento a gés fabricado em tubo de aco de 50,00 x
1,50mm (tolerancia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura eletrostética em epdxi pd. Comprimento minimo do
corpo de 190 mm e coluna de regulagem minima de altura de 100 mm. BASE: Base com estrutura de cinco patas, com
700 mm de diametro, em liga de aluminio injetado sob pressdo de alta resisténcia. Alojamento para rodizios que
dispensam o uso de buchas. RODIZIO: Rodizios de duplo giro, com rodas e cavalete injetados em poliamida (nylon 6),
com aditivo anti - ultravioleta e modificador de impacto. Eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com diametro de
11 mm (tolerdncia de 5% para + ou - 5%) eixo horizontal em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm
(tolerancia de 5% para + ou - ), e rodas com didmetro de 60 mm (tolerdncia de 5% para + ou - 5%). O eixo vertical é
dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base, banda de rodagem rigida (NY),
indicado para pisos carpetados. Altura Minima: 1250mm, Largura: 670mm, Profundidade: 730mm, Altura do Encosto:
765mm, Largura do Encosto: 530mm, Altura do Assento: 400mm, Largura do Assento: 570mm, Profundidade do
Assento: 450mm.
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Poltrona de Espaldar Médio com Bragos Mecanismo Sincronizado - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do
assento/encosto confeccionado em compensado prensado a quente com laminas a mescladas de madeiras
selecionadas compensada com 14 mm de espessura em formato de concha, porcas garras embutidas com alta
resisténcia mecanica, provida de superficie estofada em espuma laminada de 50 mm de espessura densidade 50/60
kg/m3. BRACO: Estrutura fabricada em corpo de aluminio polido com espessura de 6,35 mm e largura de 50 mm
cromado, apoio anatémico medindo 250 mm de comprimento e 45 mm de largura em poliuretano integral-skin cor
preta. MECANISMO: Mecanismo com placa superior em chapa de a¢o estampada com vincos que ddao maior
resisténcia e mecanica, totalmente pintado pelo sistema epdxi pd preto, com resisténcia e curados em estufa.
Mecanismo com movimento relax excéntrico da concha permitindo o usuario reclinar a poltrona de forma que seu pé
de apoio ndo saia do piso, com seguintes comandos: Regulagem de altura de 100 mm através de manopla lateral de
facil acesso. Blogqueio de movimento relax. Ajuste de tensdo através de manipulo central frontal de acordo com o
biétipo e peso do usuario. PISTAO: Com sistema de regulagem de altura por acionamento a gés fabricado em tubo de
aco de 50,00 x 1,50mm (tolerdncia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura eletrostatica em epodxi po.
Comprimento minimo do corpo de 190 mm e coluna de regulagem minima de altura de 100 mm. BASE: Base com
estrutura de cinco patas, com 700 mm de didametro, em liga de aluminio injetado sob pressdo de alta resisténcia.
Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas. RODIZIO: Rodizios de duplo giro, com rodas e cavalete
injetados em poliamida (nylon 6), com aditivo anti - ultravioleta e modificador de impacto. Eixo vertical em aco
trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm (tolerdncia de 5% para + ou - 5%) eixo horizontal em aco trefilado
1010/1020 com didmetro de 8 mm (tolerancia de 5% para + ou - ), e rodas com didmetro de 60 mm (tolerancia de 5%
para + ou - 5%). O eixo vertical é dotado de anel eldstico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base,
banda de rodagem macia (PU) com cores diferentes no centro e na banda de rodagem, indicado para pisos duros.
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Altura Minima: 1250mm, Largura: 670mm, Profundidade: 730mm, Altura do Encosto: 765mm, Largura do Encosto:
530mm, Altura do Assento: 400mm, Largura do Assento: 570mm, Profundidade do Assento.

08

Poltrona de Espaldar Alto com Bragos Estrutura Fixa - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do assento/encosto
confeccionado em compensado prensado a quente com laminas a mescladas de madeiras selecionadas compensada
com 14 mm de espessura em formato de concha, porcas garras embutidas com alta resisténcia mecanica, provida de
superficie estofada em espuma laminada de 50 mm de espessura densidade 50/60 kg/m3. BRACO: Estrutura
fabricada em corpo de aluminio polido com espessura de 6,35 mm e largura de 50 mm cromado, apoio anatémico
medindo 250 mm de comprimento e 45 mm de largura em poliuretano integral-skin cor preta. ESTRUTURA: Estrutura
tipo “S” com balango confeccionado em tubo de ago com 31,75 X 1,90 mm curvados pneumaticamente e soldados a
plataforma em chapa 3 mm pelo sistema mig, com revestimento cromado, sapatas em nylon fixadas na base
evitando o atrito diretamente ao piso. Altura: 1030mm, Largura: 630mm, Profundidade: 730mm, Altura do Encosto:
520mm, Largura do Encosto: 530mm, Altura do Assento: 430mm, Largura do Assento: 570mm, Profundidade do
Assento: 450mm

09

Sofa de espera 01 lugar com bragos - Estrutura: Estrutura confeccionada em ago inox polido com15x15x1, 5 mm
cortados em 45° e soldados com solda inox, que permite um fechamento total sem respingos e bolhas com perfeito
acabamento (polimento).Toda estrutura com sistema de fixacdo através de parafusos métricos com revestimento
cromado, sapatas em nylon fixadas na base evitando o atrito diretamente ao piso. Estofados: AlImofadas em espuma
laminada D33, com revestimento em forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixa¢do soltas,
presas através de encaixe na estrutura. Apoia bragco em almofadas em espuma laminada D33, com revestimento em
forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixagdo soltas, presas através de encaixe na
estrutura. Estrutura do assento em chassi confeccionado em madeira aglomerada com 15 mm de espessura. Porcas e
garras embutidas com alta resisténcia mecanica. Provida de superficie estofada em espuma laminada expandida com
80 mm de espessura e densidade D33, manta superior soft com costuras nas bordas para fechamento e acabamento.
Medidas Minimas: Altura: 750 mm, Profundidade do Assento: 440 mm, Altura do Encosto: 300 mm, Largura do
Encosto: 600 mm, Altura do Assento: 550 mm, Largura do Assento: 600 mm. Largura 700mm: Sofa de 01 Lugar.

10

Sofa de espera 02 lugar com bragos - Estrutura: Estrutura confeccionada em ago inox polido com15x15x1, 5 mm
cortados em 45° e soldados com solda inox, que permite um fechamento total sem respingos e bolhas com perfeito
acabamento (polimento).Toda estrutura com sistema de fixagdo através de parafusos métricos com revestimento
cromado, sapatas em nylon fixadas na base evitando o atrito diretamente ao piso. Estofados: AlImofadas em espuma
laminada D33, com revestimento em forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixagdo soltas,
presas através de encaixe na estrutura. Apoia braco em almofadas em espuma laminada D33, com revestimento em
forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixacdo soltas, presas através de encaixe na
estrutura. Estrutura do assento em chassi confeccionado em madeira aglomerada com 15 mm de espessura. Porcas e
garras embutidas com alta resisténcia mecanica. Provida de superficie estofada em espuma laminada expandida com
80 mm de espessura e densidade D33, manta superior soft com costuras nas bordas para fechamento e acabamento.
Medidas Minimas: Altura: 750 mm, Profundidade do Assento: 440 mm, Altura do Encosto: 300 mm, Largura do
Encosto: 600 mm, Altura do Assento: 550 mm, Largura do Assento: 600 mm. Largura 1700mm: Sofa de 02 Lugar.

SALA DA SECRETARIA DA DIRETORIA

11

Mesa reta diretor para apoiar no Armario Baixo — 1500.800.740mm - TAMPO: Possui 1 tampo confeccionado em
MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido
com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplica¢cdo simultdanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
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lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel,
possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. Todo o tampo possui embuchamento metalico para
fixacdo dos parafusos da estrutura e demais acessérios. PAINEL DE MESA: Possui 1 painel confeccionado em MDP
(Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura e 360mm de altura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagao
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. O painel possui 3 furagdes
em uma das extremidades para fixagdo dos suportes de divisdria, o mesmo é fixado em 1 dos lados da mesa na parte
inferior por meio de bucha metalica m6 x 13. Possui 3 suportes tipo “mano” para diviséria de 18mm, injetado em
ALUMINIO bruto, onde recebe tinta Epdxi a P6 na cor a definir, o suporte possui duas hastes verticais levemente
inclinadas, uma delas recebe furacdo para fixagdo de parafuso m4 x 10 sem cabeca que possibilita a fixacdo da
diviséria de 18mm. A parte externa das hastes possui um angulo para melhorar a resisténcia e estética do produto.
Na parte inferior possui uma base reta medindo 20 x 78 mm com furagdo escareada para receber o parafuso M6 para
fixacdo do suporte na base. O suporte possui estrutura maci¢ca em aluminio com os cantos levemente chanfrados
para melhor acabamento. A dimensao da pega é de 78 x 20 x 70 mm. O suporte é fixado ao Painel por meio de
parafuso m6 x 16 Philips. Recebe pintura por processo de Monovia de pintura automatica e continua com sistema de
pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines mdveis
com troca de cor para pintura Epdxi a P6 com tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizacgdo tipo (6mega) de
processo por conveccdo. PE LE (P): Possui 1 pé LE pequeno, soldado confeccionado com tubos de aco sae 1020 com
2mm de espessura, tubo horizontal medindo 40 x 40 com recortes na parte inferior e superior feitos a laser para
fixacdo e alinhamento dos tampos, dois tubos verticais medindo 50 x 50 com 1 recorte para encaixe de tubo
horizontal, possui solda mig na parte inferior e na parte superior pelos 2 lados do tubo, criando maior resisténcia e
alinhamento, evitando o balanceamento da mesa. O pé da mesa possui solda feita por solda MIG. O pé possui 2
chapas de ago sae 1020 de 25mm na parte interna com 2 furagdes cada e rosca mé6 para fixagdo do pé ao tampo do
armario, o pé de mesa possui 110mm de altura. Recebe pintura por processo de Monovia de pintura automatica e
continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar aquecido a
220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para pintura Epéxi a Pé com tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de
polimerizacdo tipo (6mega) de processo por convecgdo. PE LD (G): Possui 1 pé LD inteiro, soldado confeccionado com
tubos de ago sae 1020 com 2mm de espessura, tubo horizontal medindo 40 x 40 com recortes na parte inferior e
superior feitos a laser para fixagdo e alinhamento dos tampos, dois tubos verticais medindo 50 x 50 com 1 recorte
para encaixe de tubo horizontal, possui solda mig na parte inferior e na parte superior pelos 2 lados do tubo, criando
maior resisténcia e alinhamento, evitando o balanceamento da mesa. O pé da mesa possui solda feita por solda MIG.
O pé possui duas ponteiras com sapata niveladora para estrutura metalica, injetada em PP “POLIPROPILENO” na cor
GRAFITE, medindo 50 x 50 x 17 mm com aba externa tipo “bota” de 8mm de altura, dando melhora acabamento e
evitando o contato de umidade no tubo, possui 1 porca sextavada com rosca 5/16 na parte interna onde é usada para
fixar a sapata niveladora. A parte interna da ponteira possui ranhuras para melhorar a estruturagao e resisténcia da
mesma. Possui sapata niveladora sextavada de 30 mm injetada em PP “POLIPROPILENO” na cor GRAFITE com rosca
5/16 para nivelamento do movel, possibilitando a regulagem na altura de até 20 mm. Recebe pintura por processo de
Monovia de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro,
seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para pintura Epéxi a P6 com
tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizacdo tipo (6mega) de processo por convecgdo. TRAVESSAS
HORIZONTAIS DE SUSTENTACAO: Possui 2 travessas horizontais de sustenta¢do confeccionadas com tubos de aco sae
1020 com 2mm de espessura, tubo horizontal medindo 40 x 40 com recortes na parte inferior e superior feitos a laser
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para fixagdo e alinhamento dos tampos, possui 2 furos de didametro 20mm posicionados 220mm das extremidades
das travessas para fixagdo no tampo, criando resisténcia e alinhando os tampos na estrutura, as travessas sao fixadas
por meio de parafusos auto atarraxantes Philips CF 5 x 20. A travessa nao necessita de solda. A jun¢do das travessas
ao pé da mesa é feito por meio do Suporte fixador tipo “S” para estrutura metalica, injetados em PP
“POLIPROPILENO” e FIBRA na cor GRAFITE, possui 2 porcas sextavadas com rosca M6 na parte interna onde é fixada
no tubo horizontal para fixagdo e estruturacdo da travessa horizontal ao pé da mesa. Possui 2 furagdes na parte
superior com furo escareado para possibilitar o aparafusamento da travessa horizontal no pé da mesa pela parte
inferior do tubo, a fixagdo é feita por dois parafusos m6 na parte da travessa horizontal e 2 parafusos auto
Atarraxante em cada suporte, o suporte possui uma inclinagdo de 45° facilitando a fixagdo e estruturando melhor,
cada travessa necessita de 2 suportes fixados nas extremidades. Recebe pintura por processo de Monovia de pintura
automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersao de fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar
aquecido a 220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para pintura Epdxi a P6 com tecnologia (Rollon/off). Possui
estufa de polimerizagdo tipo (6mega) de processo por convecgdo. BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior
confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacao
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. O tampo recebe furacdes
para acoplar os moédulos do armario e os demais acessdrios, todos fixados com buchas de nylon para maior fixagao,
possui também parafusos de minifix para fixagdo das pecgas diretamente nas buchas de nylon. Possui furagdao para 1
caixa de tomadas, confeccionada com corpo da caixa de tomadas injetada em material ABS — ANTI CHAMAS, micro
texturizada, medindo 200 x 130 x 106 mm, possui aba injetada junto ao corpo medindo 10mm em todo o seu
contorno para possibilitar que a caixa seja instalada pela parte superior da mesa, sem haver a necessidade de fixar
ela pela parte de baixo, causando transtorno, a caixa é fixada pela parte superior usando dois parafusos Philips 4 x 14
cabeca flanjeada ZP, o corpo da caixa possui os cantos arredondados com raio de 8mm, suporta até seis tomadas
elétricas tipo “clic” (duas de um modelo e quatro de outro) dentro do novo padrdao da ABNT-NBR 14136, ndo
necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e agilizando a montagem das mesmas. A caixa de
tomadas vai para o cliente com quatro tomadas elétricas, uma vermelha e trés pretas, as tomadas sdo de 20 A com
rabicho de 150 mm para facilitar e agilizar a montagem no moével. A caixa suporta trés RJ 45 modelo FUROKAWA
(CAT5 / CAT6) para logica e telefonia (os RJ 45 sdo adquiridos pelo cliente), suporta uma entrada HDMI e duas
entradas de dudio, ambos devem ser instalados pelo cliente conforme sua necessidade. O corpo da caixa de tomadas
possui passagens de fiacdo para que o usuario possa subir com algum tipo de fiacdo do piso, ocultando o cabeamento
pela parte superior do produto. Possui tampa basculante com abertura de 125°, injetada em material ABS — ANTI-
CHAMAS, a tampa possui recorte na parte frontal medindo 135 x 15 mm para permitir a passagem dos cabos até o
seu interior. Obs.: a caixa de tomadas é injetada em ABS, ndo conduz eletricidade, evitando assim acidentes com o
usuario do produto. Armario para mesa diretor le/ld com gaveteiro, 1 porta de correr, 1 vdo - 1300.460.609 mm -
BASE INFERIOR: Possui 1 base inferior confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de
espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com
resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e
de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de pressao e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em
todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo
propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e
inferior da borda. A base inferior possui furagGes para receber 4 buchas americanas % x 13 onde recebem as sapatas
niveladoras de 20 mm de didametro com rosca de % niquelada que possibilita a regulagem na altura em até 25mm, a
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mesma recebe um acabamento em nylon na parte inferior para evitar danos ao piso, estas sapatas sdo fixadas ao pé
painel por meio de buchas de ago 1/4 x 13 fixadas por chave allen. CORPO: Laterais, prateleiras, divisdes, porta e
costa inteira, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas
de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da
aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo
entre a maioria das pecas é feita por meio de buchas de nylon para maior fixacdo, possui também parafusos de
minifix para fixacdo das pecas diretamente nas buchas de nylon, exceto a parte do gaveteiro e das travessas que é
feito por meio de sistema de bucha de nylon de dupla fixacdo medindo 8 x 30mm ( fixado por pressado ) entre ambas
as faces. Possui 1 passa cabo para passagem de fiagdo com diametro de 60 mm em polietileno com tampa sacavel
posicionado na parte de trds do armario para possibilitar a passagem de fiagdo quando necessario. PRATELEIRAS:
Composto por 4 suportes de prateleira em nylon de 20 mm de didmetro encaixado na prateleira por meio de pressao
gue permite encaixar o parafuso Philips dentro do suporte de nylon, travando a prateleira e evitando acidentes. O
parafuso pode ser fixado na lateral de acordo com a necessidade do cliente. PORTA DE CORRER: Possui 1 porta de
correr, confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de
média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressado e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A porta de correr possui
sistema de ferragem em nylon injetado com zamaq deslizante sobre trilho de aluminio embutido na base inferior e
superior, a porta ndo possui puxador. GAVETEIRO: TRAVESSAS: Possui 2 travessas confeccionadas em MDP (Medium
Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagcdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da peca, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel,
possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A travessa serve para dar sustentagdo ao gaveteiro
por ele n3o ter base superior. GAVETA BAIXA: Uma gaveta baixa LE/LD confeccionada em MDP (Medium Density
particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultdnea de temperatura e pressdo, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de PVC preto especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa uUnica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. A gaveta de madeira
possui 4 recortes na parte do traseiro da gaveta a 45° para montagem da gaveta, melhorando a estruturagdo e
acabamento. A lateral possui uma ranhura na parte inferior para fixar o fundo da gaveta em todo o seu
comprimento. A lateral do lado direito recebe uma furacdao externa para aplicacdo de batente onde permite o
travamento simultdneo da gaveta. A fixacdo entre a lateral e frente de gaveta é feita por meio de sistema De bucha
de nylon de dupla fixacdo medindo 8 x 30mm (encaixe sob pressdo). O fundo da gaveta é feita de chapa dura de 2,5
mm de espessura na cor branca, esse é somente encaixado entre as partes da gaveta. As gaveta possui 75 mm de
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altura. GAVETA ALTA: Uma gaveta alta LE/LD confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 15 mm de
espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com
resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e
de grande estabilidade dimensional. Folha de PVC preto especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de pressao e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. A gaveta de madeira possui 4 recortes na parte do
traseiro da gaveta a 45° para montagem da gaveta, melhorando a estruturagdo e acabamento. A lateral possui uma
ranhura na parte inferior para fixar o fundo da gaveta em todo o seu comprimento. A lateral do lado direito recebe
uma furagdo externa para aplicacdo de batente onde permite o travamento simultaneo da gaveta. A fixacdo entre a
lateral e frente de gaveta é feita por meio de sistema De bucha de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm
(encaixe sob pressdo). O fundo da gaveta é feita de chapa dura de 2,5 mm de espessura na cor branca, esse é
somente encaixado entre as partes da gaveta. As gaveta possui 200 mm de altura. A gaveta alta possui aramado
interno cromado para apoio das pastas suspensas com saque lateral, o mesmo é fixado na parte de cima das laterais
da gaveta por meio de parafuso. FRENTE DE GAVETA BAIXA: Possui 1 frente de gaveta baixa, confeccionada em MDP
(Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel,
possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A frente de gaveta é fixada a lateral da gaveta por
meio de buchas de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm (fixado por pressdo) entre ambas as faces. Recebe
furagdo de 6,5 mm de diametro para um puxador Salo confeccionado em material de aluminio injetado de 32 mm
entre furos, tipo meia régua Pintado na cor Aluminio, fixado por meio de pressdo e cola. FRENTE DE GAVETA ALTA:
Possui 1 frente de gaveta alta, confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura,
(painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas
especiais, através da aplicagdao simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de
grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em
todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo
propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e
inferior da borda. A frente de gaveta é fixada a lateral da gaveta por meio de buchas de nylon de dupla fixacdo
medindo 8 x 30mm (fixado por pressdo) entre ambas as faces. Recebe furagdo de 6,5 mm de didmetro para um
puxador Salo confeccionado em material de aluminio injetado de 32 mm entre furos, tipo meia régua Pintado na cor
Aluminio, fixado por meio de pressdo e cola. FECHADURA FRONTAL GAVETEIRO: Fechadura frontal com duas chaves
escamoteaveis em polipropileno injetado com haste em ago de alta resisténcia a torque, fixada na parte superior da
primeira gaveta, possui corpo em a¢o, com cilindro de 19 mm de didmetro niquelado auto brilho, fixada na gaveta
por meio de um parafuso de ago com cabeca Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de
diametro fixada entre o parafuso e a frente de gaveta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro
de 1802 para abertura ou fechamento da gaveta. TRILHO TELESCOPICO: Trilho telescépico confeccionado em chapa
de ago carbono com acabamento zincado branco de 400 mm de comprimento que permite a abertura total de 430
mm para facilitar o acesso as pastas suspensas. O trilho é desengatavel através de alavanca de separagdo, com
protecdo de retenc¢do na posicdo fechada, possui deslizamento por meio de esferas de ago protegidas por suporte
interno evitando assim a movimentac¢do inadequada do mesmo. Trilho suporta a carga maxima de 30 Kg, usado em
todas as gavetas, exceto na primeira gaveta porta objetos que vai a corredica metalica. O trilho telescépico é usado
somente na gaveta alta. CORREDICA METALICA: Usada na gaveta baixa, corredica metélica de 400 mm confeccionada
em chapa de ago SAE 1008 com 0,75mm de espessura, deslizando em roldana de poliacetal, com eixo em ago
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estampado a frio, testada dentro da norma ABNT NBR 14033/05 com capacidade de carga maxima de 25 kg, pintado
somente na cor preta.
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Gaveteiro Volante com 03 Gavetas 400.460.540 mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior confeccionada em MDP
(Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagcdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel,
possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A Base superior possui pré furagdes no tampo para
receber a aplicacdo da almofada quando adquirido pelo cliente. BASE INFERIOR: Possui 1 base inferior confeccionada
em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade,
produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de
temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel
especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura
nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de
borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo
da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A base inferior possui furagGes
para receber buchas de nylon de 8 mm onde sdo fixados 4 rodizios de duplo giro confeccionado em termoplastico
com rodas em poliamida, eixo em arame de ago carbono estampado a frio com acabamento polido, chapa
estampada em ago carbono com rebite de arame de ago carbono conformado a frio com acabamento zincado
branco, possui capacidade de carga unitaria de 40 kg, considerando margem de seguranca para a aplicacdo, largura
total de 45mm, didmetro da roda de 35mm e altura total do rodizio de 45 mm. CORPO: Laterais e costa,
confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressado e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo entre as pegas é
feita por meio de sistema de bucha de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm ( fixado por pressdo ) entre ambas
as faces. GAVETA BAIXA: Possui 3 Gavetas baixa LE/LD confeccionada em MDP(Medium Density particleboard) de 15
mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira
com resinas especiais, através da aplicagdo simultdnea de temperatura e pressdo, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de PVC preto especial impregnada com resina especifica
que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em
uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. A gaveta de madeira possui 4 recortes
na parte do traseiro da gaveta a 45° para montagem da gaveta, melhorando a estruturacao e acabamento. A lateral
possui uma ranhura na parte inferior para fixar o fundo da gaveta em todo o seu comprimento. A lateral do lado
direito recebe uma furagdao externa para aplicagdo de batente onde permite o travamento simultdneo da gaveta. A
fixagdo entre a lateral e frente de gaveta é feita por meio de sistema De bucha de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x
30mm (encaixe sob pressdo). O fundo da gaveta é feita de chapa dura de 2,5mm de espessura na cor branca, esse é
somente encaixado entre as partes da gaveta. As gaveta possui 75mm de altura. FRENTE DE GAVETA BAIXA COM
FECHADURA FRONTAL: Possui 3 frentes de gaveta baixa LD/LE, confeccionadas em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de
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particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha
é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie
interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1
mm na aresta superior e inferior da borda. A frente de gaveta é fixada a lateral da gaveta por meio de buchas de
nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm (fixado por pressdo) entre ambas as faces. Recebe furagdo de 6,5 mm de
didametro para um puxador Salo confeccionado em material de aluminio injetado de 32 mm entre furos, tipo meia
régua Pintado na cor Aluminio, fixado por meio de pressdo e cola, um puxador para cada frente. Fechadura frontal
com duas chaves escamotedveis em polipropileno injetado com haste em ago de alta resisténcia a torque, fixada na
parte superior da primeira gaveta, possui corpo em a¢o, com cilindro de 19 mm de didmetro niquelado auto brilho,
fixada na gaveta por meio de um parafuso de aco com cabeca Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado
de 8 mm de diametro fixada entre o parafuso e a frente de gaveta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura
possui giro de 1802 para abertura ou fechamento da gaveta. CORREDICA METALICA: Usada na gaveta baixa, corredica
metdlica de 400 mm confeccionada em chapa de aco SAE 1008 com 0,75mm de espessura, deslizando em roldana de
poliacetal, com eixo em ago estampado a frio, testada dentro da norma ABNT NBR 14033/05 com capacidade de
carga maxima de 25Kg, pintada com tinta epdxi a pd na cor preta.
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Mesa Redonda — DimensGes Minimas: 400.500mm - TAMPO: Tampo redondo de 400 mm de didmetro confeccionado
em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade,
produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de
temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel
especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura
nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de
borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo
da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. Possui furacdo para buchas
americanas m6x13 que servem para encaixe em uma chapa de aco da parte superior do pé. PE: Estrutura metdlica
usinada a laser tipo estrela permitindo o encaixe e alinhamento das cinco bases, pata inferior do pé confeccionada
em tubo de a¢o 30 x 50 mm no comprimento de 260 mm com uma ponteira externa 30 x 50 mm na cor da estrutura
metdlica com uma sapata niveladora de 30 mm de didmetro com parafuso 5/16 na cor grafite em cada base
horizontal. A fixacdo entre a base e o tubo é feito por meio de parafuso 5/16 e barra roscada, unindo o tubo, a base
inferior e a base de sustentagdo do tampo. Na base superior do tubo existe uma chapa de aco 160 x 160 x 2,65 mm
com 4 furos para ser fixada no tampo por meio de parafusos mé6 x 16. Coluna vertical confeccionada em tubo de aco
redondo de 4” x 1,06, fixado nas extremidades por meio de parafuso e barra roscada de % interligando todas as
pecas, todas as partes metalicas soldadas sdo feitas com Solda Mig. Todas as pegas metalicas sdo pintadas por
Monovia de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro,
seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para pintura Epdxi a P6 com
tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizacdo tipo (6mega) de processo por convecgio.
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Cadeira diretor, base executiva , com brago - ENCOSTO: Estrutura do encosto confeccionado em aco tubular redondo
com 22,22x1, 5 mm de diametro espessura curvado pneumaticamente soldados pelo sistema mig, todo conjunto
pintada pelo sistema de tinta epdxi pd na cor preta e curada em estufa, revestido em tela Space. ASSENTO: Estrutura
do assento confeccionado em compensado prensado a quente com laminas a mescladas de madeiras selecionadas
compensada com 14 mm de espessura, porcas garras embutidas com alta resisténcia mecanica, provida de superficie
estofada em espuma injetada de 50mm de espessura densidade 50/60 kg/m3. Na parte inferior abaixo do assento
fechamento com capa injetada em resina polipropileno (PP), conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasdo e produtos quimicos. BRACO: Estrutura fabricada em corpo de resina polipropileno (PP) de
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engenharia termoplastica de alta resisténcia mecanica em forma de “T” na cor preta, apoio anatdmico medindo 250
mm de profundidade e 90 mm de largura. MECANISMO: Mecanismo com placa superior em chapa de ago estampada
com vincos que ddo maior resisténcia e mecanica, totalmente pintado pelo sistema epdxi pé preto, com resisténcia e
curados em estufa. Mecanismo com movimento relax de assento e encosto, com seguintes comandos:Regulagem de
altura de 100 mm através de manopla lateral de facil acesso. Ajuste de tensdo através de manipulo central frontal de
acordo com o bidtipo e peso do usuario. Bloqueio de movimento relax. Suporte de encosto em chapa de acgo fixa
medindo 75 x 6,35 mm. A ligagao do assento ao encosto e feita através de parafusos com rosca métrica e arruelas de
pressdo e a coluna central através de cone morse. PISTAO: Com sistema de regulagem de altura por acionamento a
gas fabricado em tubo de ago de 50,00 x 1,50mm (tolerdncia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura
eletrostatica em epdxi pé. Comprimento minimo do corpo de 190 mm e coluna de regulagem minima de altura de
100 mm. BASE: Base com estrutura de cinco patas, com 640 mm de diametro, em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e produtos quimicos e
com alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas. RODIZIO: Rodizios de duplo giro, com rodas e cavalete
injetados em poliamida (nylon 6), com aditivo anti - ultravioleta e modificador de impacto. Eixo vertical em acgo
trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm (tolerdncia de 5% para + ou - 5%) eixo horizontal em aco trefilado
1010/1020 com didmetro de 8 mm (tolerdncia de 5% para + ou - ), e rodas com didmetro de 50 mm (tolerancia de 5%
para + ou - 5%). O eixo vertical é dotado de anel eldstico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base,
banda de rodagem rigida (NY), indicado para pisos carpetados. Medidas Minimas: Altura: 1050, Largura: 650,
Profundidade: 670, Altura do Encosto: 600mm, Largura do Encosto: 460mm, Altura do Assento: 420mm, Largura do
Assento: 540mm, profundidade do assento 480mm.
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Espera tipo Sofanete 02 lugares - Estrutura: Estruturas laterais formadas por base tubular 04 pés em tubo de aco
redondo com aprox. 31,75mm de espessura e parede reforgada conformado com ponteiras nas extremidades em
nylon. Bragos de apoio em tubo oblongo de ag¢o industrial de aprox. 30x60 mm conformadas em raio variavel,
acabamento cromado, fixadas através de parafusos na prépria alma interna do assento. Sustentagdo do assento e
encosto através de barra metdlica embutida internamente nos estofados, ligadas aos bracos laterais. Apoia bracos:
Fixo em formato de arco em tubo oblongo de aprox. 30x60x1, 2mm curvados e soldados. Apoio de bracgo revestido
no mesmo acabamento dos estofados permitindo toque macio e acabamento ao conjunto. Encosto/Assento:
Estrutura interna de assento e encosto confeccionado em tubo de aco interligado por persintas, barras metadlicas
para o assento para unido do conjunto e resisténcia, com espessura de aprox. 100 mm de espuma injetada.
Acabamento: Todo conjunto com acabamento nas superficies cromado. Revestimento: Revestimento nas opgdes:
tecido 100% poliéster e ou material sintético, com acabamento que dispensa uso de perfil nas bordas. Medidas
minimas: Altura: 750 mm, Profundidade do assento: 440 mm, Altura do Encosto: 410 mm, Largura do Encosto: 500
mm, Altura do Assento: 410 mm, Largura do Assento: 500 mm, Largura: 1200mm, 02 Lugares.

SALA DO VICE - PRESIDENTE
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Mesa de trabalho diretor executiva LE/LD aprox. 2100.1800.800.740 mm - Tampo Superior Principal: Com tampo
unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de 6 mm de espessura na
parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressdo” e MDF cru na outra face.
Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm de espessura posicionada de acordo com
a necessidade de estruturacdo do tampo, todas as pecas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das
pecas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento em fita de borda ABS de 2,5 mm de espessura
nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagdes para acoplar
0s pés painéis e os demais acessorios, todos fixados com buchas metalicas M6 x 13 com chave Allen ou similar para
maior fixacdo. Deve possuir também parafusos de minifix para fixagdo das pegas diretamente nas buchas metalicas.
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Contém um distanciador em formato de “U” confeccionado em aluminio polido com corte em esquadria de % de
espessura com furagGes para alinhamento ao tampo, e com solda aluminio nas emendas, o mesmo é fixado
diretamente no tampo superior. Tampo Auxiliar Lateral: Com tampo Unico de aprox. 50 mm de espessura,
confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido
em uma face com melaminico de BP “baixa pressdao” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas
confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de estruturagdo
do tampo, todas as pecgas deve receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e sdo prensados para
melhor fixagdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo raio de acordo
com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve
receber furagdes para acoplar os pés painéis e os demais acessorios, todos fixados com buchas metalicas m6 x 13
com chave Allen ou similar para maior fixagcdo, Deve possuir também parafusos de minifix para fixacdo das pegas
diretamente nas buchas metalicas. Deve possuir caixa de tomadas, medindo aprox. 200 x 130 x 106 mm,
aproximadamente o corpo da caixa. Deve possuir os cantos arredondados, suporta até seis tomadas elétricas tipo
“clic” padrdo da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e agilizando
a montagem das mesmas. Tampa basculante com recorte na parte frontal para permitir a passagem dos cabos até o
seu interior. A caixa suporta trés RJ 45 modelo FUROKAWA para légica e telefonia e uma entrada HDMI e suporta
duas entradas de audio. Pé Painel LD/LE: Pé Unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium
Density fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP
“baixa pressdao” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm
de espessura posicionada de acordo com a necessidade de estruturacdo do tampo, todas as pegas devem receber
cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento
total em fita de borda PVC de 2,5 mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas
extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagdes para ser acoplado ao
tampo por meio de minifix e cavilhas de madeira, Deve possuir furagdo na parte interna para deve receber a fixagdo
do painel da mesa com buchas metdlicas m6 x 13 e fixados por meio de parafusos minifix. Deve possuir duas sapatas
niveladoras quadradas medindo aprox. 50 x 50 x 15 confeccionadas em aluminio macigo polido com rosca de % onde
possibilita a regulagem na altura em até 20 mm, as mesmas deve receber um feltro na parte inferior para evitar
danos ao piso, estas sapatas sdo fixadas ao pé painel por meio de buchas de aco % x 13 fixadas por chave Allen ou
similar. Painel de Mesa Principal e lateral: Painel de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium
Density fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico BP
“baixa pressdao” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm
de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de estruturagao do tampo, todas as pegas devem receber
cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados para melhor fixacdo. Deve possuir acabamento
total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas
extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagGes para ser acoplado aos
pés painéis por meio de minifix e cavilhas de madeira. Deve possuir perfil de aluminio em formato de “L” fixado a
parte inferior do painel por meio de parafusos 3,5 x 16, o perfil confeccionado em aluminio extrusado polido. Todo
sistema de fixacdo feita através de buchas metélicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos sistema de fixa¢do de outra
forma e que causem o atrito direto as partes em MDP/MDF. Possibilitando a montagem e desmontagem por
inUmeras vezes sem causar dano ao mesmo.
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Gaveteiro Volante com 03 Gavetas 400.460.540 mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior confeccionada em MDP
(Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressao e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da peca, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel,
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possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A Base superior possui pré furagdes no tampo para
receber a aplicagdo da almofada quando adquirido pelo cliente. BASE INFERIOR: Possui 1 base inferior confeccionada
em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade,
produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de
temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel
especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura
nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de
borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagao
da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A base inferior possui furagdes
para receber buchas de nylon de 8 mm onde sdo fixados 4 rodizios de duplo giro confeccionado em termoplastico
com rodas em poliamida, eixo em arame de ago carbono estampado a frio com acabamento polido, chapa
estampada em ago carbono com rebite de arame de aco carbono conformado a frio com acabamento zincado
branco, possui capacidade de carga unitaria de 40 kg, considerando margem de seguranga para a aplicagdo, largura
total de 45mm, didmetro da roda de 35mm e altura total do rodizio de 45 mm. CORPO: Laterais e costa,
confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsdvel para a perfeita
fixagcdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo entre as pegas é
feita por meio de sistema de bucha de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm ( fixado por pressdo ) entre ambas
as faces. GAVETA BAIXA: Possui 3 Gavetas baixa LE/LD confeccionada em MDP(Medium Density particleboard) de 15
mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira
com resinas especiais, através da aplicagdo simultdnea de temperatura e pressdo, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de PVC preto especial impregnada com resina especifica
que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em
uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. A gaveta de madeira possui 4 recortes
na parte do traseiro da gaveta a 45° para montagem da gaveta, melhorando a estruturagdao e acabamento. A lateral
possui uma ranhura na parte inferior para fixar o fundo da gaveta em todo o seu comprimento. A lateral do lado
direito recebe uma furagdo externa para aplicagdo de batente onde permite o travamento simultdneo da gaveta. A
fixacdo entre a lateral e frente de gaveta é feita por meio de sistema De bucha de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x
30mm (encaixe sob pressdo). O fundo da gaveta é feita de chapa dura de 2,5mm de espessura na cor branca, esse é
somente encaixado entre as partes da gaveta. As gaveta possui 75mm de altura. FRENTE DE GAVETA BAIXA COM
FECHADURA FRONTAL: Possui 3 frentes de gaveta baixa LD/LE, confeccionadas em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultdanea de temperatura e pressdo, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasao, ndo mancha
é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie
interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1
mm na aresta superior e inferior da borda. A frente de gaveta é fixada a lateral da gaveta por meio de buchas de
nylon de dupla fixacdo medindo 8 x 30mm (fixado por pressdo) entre ambas as faces. Recebe furacdo de 6,5 mm de
didmetro para um puxador Salo confeccionado em material de aluminio injetado de 32 mm entre furos, tipo meia
régua Pintado na cor Aluminio, fixado por meio de pressao e cola, um puxador para cada frente. Fechadura frontal
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com duas chaves escamotedveis em polipropileno injetado com haste em ago de alta resisténcia a torque, fixada na
parte superior da primeira gaveta, possui corpo em ago, com cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho,
fixada na gaveta por meio de um parafuso de ago com cabeca Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado
de 8 mm de didametro fixada entre o parafuso e a frente de gaveta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura
possui giro de 1802 para abertura ou fechamento da gaveta. CORREDICA METALICA: Usada na gaveta baixa, corredica
metalica de 400 mm confeccionada em chapa de ago SAE 1008 com 0,75mm de espessura, deslizando em roldana de
poliacetal, com eixo em aco estampado a frio, testada dentro da norma ABNT NBR 14033/05 com capacidade de
carga maxima de 25Kg, pintada com tinta epdxi a po na cor preta.
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Armario Alto Semi Aberto — Medidas Minimas: 800.500.1600mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior
confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo entre as partes é
feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas de madeira para maior sustentagdo e alinhamento.
BASE DO MEIO SUPERIOR: Possui 1 base do meio superior confeccionada em MDP (Medium Density particleboard)
de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de
madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma
chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de
espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de
PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na
aresta superior e inferior da borda. BASE INFERIOR: Possui 1 base inferior confeccionada em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressao, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo
mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Na base inferior é fixado o Rodapé de aco confeccionado em
tubo de ago de 25 x 25 x 0,90 mm de espessura estampados a 452 e soldados com solda MIG para maior sustentagdo
e acabamento, possui suportes na parte interna que sdo responsaveis pela fixagdo do rodapé na base inferior. Possui
sapata niveladora com rosca 5/16 sextavada de 30 mm na cor grafite onde permite a regulagem de altura do armario
e alinhamento. Rodapé metdlico pintado por Monovia de pintura automatica e continua com sistema de pré-
tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines moveis com
troca de cor para pintura Epoxi a P6 com tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizacdo tipo (6mega) de
processo por convecgao. CORPO: Laterais e costa inteira, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard)
de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de
madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma
chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de
espessura em todo o contorno das pecas, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
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umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de
PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na
aresta superior e inferior da borda. A fixagcdo entre as partes é feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e
recebem cavilhas de nylon injetadas para maior sustentacdo e alinhamento. PRATELEIRAS: Composto por 2
prateleiras confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de
média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A prateleira é suspensa
por meio de suportes de prateleira em nylon de 20 mm de didametro encaixado na prateleira por meio de pressdo que
permite encaixar o parafuso Philips dentro do suporte de nylon, travando a prateleira e evitando acidentes. O
parafuso pode ser fixado na lateral de acordo com a necessidade do cliente. FECHADURA FRONTAL: Possui uma
fechadura frontal com duas chaves escamotedveis em polipropileno injetado com haste em ago de alta resisténcia a
torque, possui corpo em ago, com cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho, fixada na porta por meio de
dois parafusos de aco com cabeca Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de didmetro fixada
entre os parafusos e a porta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro de 1802 para abertura ou
fechamento da porta. PORTAS: Possui 2 portas na parte inferior da estante, confeccionada em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha
é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie
interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1
mm na aresta superior e inferior da borda. Cada porta possui 2 dobradigas em aco de alta resisténcia com caneco de
diametro 35 mm fixado a porta por meio de alojamento com diametro de 35 mm para maior fixagdo e resisténcia, e
também por dois furos de diametro 8 mm para aplicagdo das buchas de nylon fixado com dois parafusos cabeca
Philips 3,5 x 16. Possui calgco em aco estampado a frio com parafuso para regulagem de abertura e altura da porta,
possui dois furos de 8 mm de diametro na lateral onde é fixado o cal¢o por meio de duas buchas de nylon injetadas
para melhor acabamento e resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do madvel por inimeras vezes
se causar danos ao movel. A dobradica possui braco em aco estampado a frio que permite a abertura com um angulo
de 1102 com recobrimento total da lateral. E também recebe acabamento niquelado para maior durabilidade. As
duas portas recebem o puxador confeccionado em material de aluminio injetado de 128 mm entre furos, tipo meia
lua Anodizado amarelo, fixado por meio de parafusos Mdaquina Métrico M4 x 25 cabega Philips. A porta LE possui
batente de aco para fechamento e travamento da porta, o mesmo é fixado a porta por meio de duas buchas de nylon
injetadas para melhor acabamento e resisténcia.
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Mesa Redonda — DimensGes Minimas: 400.500mm - TAMPO: Tampo redondo de 400 mm de didmetro confeccionado
em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade,
produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de
temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel
especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura
nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da peca, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de
borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo
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da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. Possui furagdo para buchas
americanas m6x13 que servem para encaixe em uma chapa de aco da parte superior do pé. PE: Estrutura metalica
usinada a laser tipo estrela permitindo o encaixe e alinhamento das cinco bases, pata inferior do pé confeccionada
em tubo de a¢o 30 x 50 mm no comprimento de 260 mm com uma ponteira externa 30 x 50 mm na cor da estrutura
metélica com uma sapata niveladora de 30 mm de didmetro com parafuso 5/16 na cor grafite em cada base
horizontal. A fixagdo entre a base e o tubo é feito por meio de parafuso 5/16 e barra roscada, unindo o tubo, a base
inferior e a base de sustentagdo do tampo. Na base superior do tubo existe uma chapa de ago 160 x 160 x 2,65 mm
com 4 furos para ser fixada no tampo por meio de parafusos mé x 16. Coluna vertical confeccionada em tubo de ago
redondo de 4” x 1,06, fixado nas extremidades por meio de parafuso e barra roscada de % interligando todas as
pecas, todas as partes metalicas soldadas sdo feitas com Solda Mig. Todas as pegas metalicas sdo pintadas por
Monovia de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro,
seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para pintura Epdxi a P6 com
tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizacdo tipo (dmega) de processo por convecggo.
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Espera tipo Sofanete 02 lugares - Estrutura: Estruturas laterais formadas por base tubular 04 pés em tubo de aco
redondo com aprox. 31,75mm de espessura e parede reforcada conformado com ponteiras nas extremidades em
nylon. Bracos de apoio em tubo oblongo de ago industrial de aprox. 30x60 mm conformadas em raio variavel,
acabamento cromado, fixadas através de parafusos na prépria alma interna do assento. Sustentacdo do assento e
encosto através de barra metdlica embutida internamente nos estofados, ligadas aos bragos laterais. Apoia bragos:
Fixo em formato de arco em tubo oblongo de aprox. 30x60x1, 2mm curvados e soldados. Apoio de brago revestido
no mesmo acabamento dos estofados permitindo toque macio e acabamento ao conjunto. Encosto/Assento:
Estrutura interna de assento e encosto confeccionado em tubo de ago interligado por persintas, barras metalicas
para o assento para unido do conjunto e resisténcia, com espessura de aprox. 100 mm de espuma injetada.
Acabamento: Todo conjunto com acabamento nas superficies cromado. Revestimento: Revestimento nas opgdes:
tecido 100% poliéster e ou material sintético, com acabamento que dispensa uso de perfil nas bordas. Medidas
minimas: Altura: 750 mm, Profundidade do assento: 440 mm, Altura do Encosto: 410 mm, Largura do Encosto: 500
mm, Altura do Assento: 410 mm, Largura do Assento: 500 mm, Largura: 1200mm, 02 Lugares.
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Poltrona de espaldar alto, com bragos, mecanismo excéntrico - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do encosto
confeccionado em acgo tubular redondo com 25,4x1, 5 mm de didmetro espessura curvado pneumaticamente
soldados pelo sistema mig, todo conjunto cromado em banho. Todo conjunto revestido por couro natural, com
costuras horizontais. BRACO: Estrutura fabricada em acgo tubular trefilado 11 mm soldados entre si por sistema mig,
apoia braco madeira revestida em couro natural na cor do assento/encosto, preso a lateral da estrutura.
MECANISMO: Mecanismo com placa superior em chapa de aco estampada com vincos que ddo maior resisténcia e
mecanica, totalmente pintado pelo sistema epodxi pdé preto, com resisténcia e curados em estufa. Mecanismo com
movimento relax de assento e encosto, com seguintes comandos: Regulagem de altura de 100 mm através de
manopla lateral de facil acesso. Bloqueio de movimento relax. Ajuste de tensdo através de manipulo central frontal
de acordo com o bidtipo e peso do usudrio. PISTAO: Com sistema de regulagem de altura por acionamento a gas
fabricado em tubo de ago de 50,00 x 1,50mm (tolerancia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura eletrostatica
em epoxi pé. Comprimento minimo do corpo de 190 mm e coluna de regulagem minima de altura de 100 mm. BASE:
Base com estrutura de cinco patas, com 700 mm de diametro, em liga de aluminio injetado sob pressdo de alta
resisténcia, uma largura aproximada de 700 mm na base de apoio dos pés. Alojamento para rodizios que dispensam o
uso de buchas. RODIZIO: Rodizios de duplo giro, com rodas e cavalete injetados em poliamida (nylon 6), com aditivo
anti - ultravioleta e modificador de impacto. Eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm
(tolerancia de 5% para + ou - 5%) eixo horizontal em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm (tolerancia de
5% para + ou - ), e rodas com diametro de 60 mm (tolerancia de 5% para + ou - 5%). O eixo vertical é dotado de anel
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elastico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base, banda de rodagem macia (PU) com cores
diferentes no centro e na banda de rodagem, indicado para pisos duros. Medidas Minimas: Altura: 990mm, Largura:
590mm, Profundidade: 740mm, Altura do Encosto: 610mm, Largura do Encosto: 480mm, Altura do Assento: 380mm,
Largura do Assento: 480mm, Profundidade do Assento: 460mm.
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Poltrona espaldar médio, sem bragos, estrutura cantilever - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do encosto confeccionado
em aco tubular redondo com 22,22x1, 5 mm de didmetro espessura curvado pneumaticamente soldados pelo
sistema mig, todo conjunto cromado em banho. Todo conjunto preso a estrutura e revestido por courissimo preto,
com costuras horizontais. Na parte inferior do assento almofada confeccionada em MDP 10 mm coberta por espuma
laminada 40 mm revestido por courissimo preto. BASE: Base com estrutura tipo cantilever, confeccionado em ago
tubular redondo com 22,22x1, 5 mm de didametro espessura curvado pneumaticamente soldados pelo sistema mig,
todo conjunto cromado em banho. Medidas Minimas: Altura: 920mm, Largura: 580mm, Profundidade: 610mm,
Altura do Encosto: 510mm, Largura do Encosto: 410mm, Altura do Assento: 380mm, Largura do Assento: 420mm,
Profundidade do Assento: 470mm.

SALA DO DIRETOR SECRETARIO
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Mesa de trabalho diretor executiva LE/LD aprox. 1800.1800.800.740 mm - Tampo Superior Principal: Com tampo
Unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de 6 mm de espessura na
parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressao” e MDF cru na outra face.
Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm de espessura posicionada de acordo com
a necessidade de estruturacdo do tampo, todas as pecas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das
pecas e sdo prensados para melhor fixacdo. Deve possuir acabamento em fita de borda ABS de 2,5 mm de espessura
nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagGes para acoplar
0s pés painéis e os demais acessorios, todos fixados com buchas metalicas M6 x 13 com chave Allen ou similar para
maior fixagdo. Deve possuir também parafusos de minifix para fixagcdo das pecgas diretamente nas buchas metalicas.
Contém um distanciador em formato de “U” confeccionado em aluminio polido com corte em esquadria de % de
espessura com furagdes para alinhamento ao tampo, e com solda aluminio nas emendas, o mesmo é fixado
diretamente no tampo superior. Tampo Auxiliar Lateral: Com tampo Unico de aprox. 50 mm de espessura,
confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido
em uma face com melaminico de BP “baixa pressdo” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas
confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de estruturagdo
do tampo, todas as pecas deve receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e sdo prensados para
melhor fixagdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo raio de acordo
com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve
receber furagdes para acoplar os pés painéis e os demais acessorios, todos fixados com buchas metalicas m6 x 13
com chave Allen ou similar para maior fixagcdo, Deve possuir também parafusos de minifix para fixacdo das pegas
diretamente nas buchas metdlicas. Deve possuir caixa de tomadas, medindo aprox. 200 x 130 x 106 mm,
aproximadamente o corpo da caixa. Deve possuir os cantos arredondados, suporta até seis tomadas elétricas tipo
“clic” padrdo da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e agilizando
a montagem das mesmas. Tampa basculante com recorte na parte frontal para permitir a passagem dos cabos até o
seu interior. A caixa suporta trés RJ 45 modelo FUROKAWA para légica e telefonia e uma entrada HDMI e suporta
duas entradas de audio. Pé Painel LD/LE: Pé Unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium
Density fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP
“baixa pressdao” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm
de espessura posicionada de acordo com a necessidade de estruturacdo do tampo, todas as pecas devem receber
cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento
total em fita de borda PVC de 2,5 mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas
extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagdes para ser acoplado ao
tampo por meio de minifix e cavilhas de madeira, Deve possuir furagdo na parte interna para deve receber a fixagao
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do painel da mesa com buchas metdlicas m6 x 13 e fixados por meio de parafusos minifix. Deve possuir duas sapatas
niveladoras quadradas medindo aprox. 50 x 50 x 15 confeccionadas em aluminio macigco polido com rosca de % onde
possibilita a regulagem na altura em até 20 mm, as mesmas deve receber um feltro na parte inferior para evitar
danos ao piso, estas sapatas sdo fixadas ao pé painel por meio de buchas de ago % x 13 fixadas por chave Allen ou
similar. Painel de Mesa Principal e lateral: Painel de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium
Density fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico BP
“baixa pressdo” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm
de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de estruturagao do tampo, todas as pegas devem receber
cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento
total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas
extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagdes para ser acoplado aos
pés painéis por meio de minifix e cavilhas de madeira. Deve possuir perfil de aluminio em formato de “L” fixado a
parte inferior do painel por meio de parafusos 3,5 x 16, o perfil confeccionado em aluminio extrusado polido. Todo
sistema de fixagdo feita através de buchas metalicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos sistema de fixa¢do de outra
forma e que causem o atrito direto as partes em MDP/MDF. Possibilitando a montagem e desmontagem por
inUmeras vezes sem causar dano ao mesmo.
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Gaveteiro Volante com 03 Gavetas 400.460.540 mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior confeccionada em MDP
(Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultdnea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel,
possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A Base superior possui pré furagdes no tampo para
receber a aplicacdo da almofada quando adquirido pelo cliente. BASE INFERIOR: Possui 1 base inferior confeccionada
em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade,
produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de
temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel
especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura
nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de
borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixa¢do
da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A base inferior possui furagdes
para receber buchas de nylon de 8 mm onde sdo fixados 4 rodizios de duplo giro confeccionado em termoplastico
com rodas em poliamida, eixo em arame de ago carbono estampado a frio com acabamento polido, chapa
estampada em ago carbono com rebite de arame de ago carbono conformado a frio com acabamento zincado
branco, possui capacidade de carga unitaria de 40 kg, considerando margem de segurancga para a aplicagdo, largura
total de 45mm, didmetro da roda de 35mm e altura total do rodizio de 45 mm. CORPO: Laterais e costa,
confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressao e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pecas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
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fixagcdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo entre as pegas é
feita por meio de sistema de bucha de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm ( fixado por pressdo ) entre ambas
as faces. GAVETA BAIXA: Possui 3 Gavetas baixa LE/LD confeccionada em MDP(Medium Density particleboard) de 15
mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira
com resinas especiais, através da aplicagdo simultdnea de temperatura e pressdo, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de PVC preto especial impregnada com resina especifica
que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em
uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. A gaveta de madeira possui 4 recortes
na parte do traseiro da gaveta a 45° para montagem da gaveta, melhorando a estruturagdo e acabamento. A lateral
possui uma ranhura na parte inferior para fixar o fundo da gaveta em todo o seu comprimento. A lateral do lado
direito recebe uma furagdo externa para aplicagdo de batente onde permite o travamento simultdneo da gaveta. A
fixacdo entre a lateral e frente de gaveta é feita por meio de sistema De bucha de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x
30mm (encaixe sob pressdo). O fundo da gaveta é feita de chapa dura de 2,5mm de espessura na cor branca, esse é
somente encaixado entre as partes da gaveta. As gaveta possui 75mm de altura. FRENTE DE GAVETA BAIXA COM
FECHADURA FRONTAL: Possui 3 frentes de gaveta baixa LD/LE, confeccionadas em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha
é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie
interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1
mm na aresta superior e inferior da borda. A frente de gaveta é fixada a lateral da gaveta por meio de buchas de
nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm (fixado por pressdo) entre ambas as faces. Recebe furacdo de 6,5 mm de
didmetro para um puxador Salo confeccionado em material de aluminio injetado de 32 mm entre furos, tipo meia
régua Pintado na cor Aluminio, fixado por meio de pressao e cola, um puxador para cada frente. Fechadura frontal
com duas chaves escamotedveis em polipropileno injetado com haste em aco de alta resisténcia a torque, fixada na
parte superior da primeira gaveta, possui corpo em ago, com cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho,
fixada na gaveta por meio de um parafuso de ago com cabeca Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado
de 8 mm de diametro fixada entre o parafuso e a frente de gaveta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura
possui giro de 1802 para abertura ou fechamento da gaveta. CORREDICA METALICA: Usada na gaveta baixa, corredica
metdlica de 400 mm confeccionada em chapa de ago SAE 1008 com 0,75mm de espessura, deslizando em roldana de
poliacetal, com eixo em aco estampado a frio, testada dentro da norma ABNT NBR 14033/05 com capacidade de
carga maxima de 25Kg, pintada com tinta epdxi a pd na cor preta.
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Armario Alto Semi Aberto — Medidas Minimas: 800.500.1600mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior
confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pecga, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
fixagcdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixacdo entre as partes é
feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas de madeira para maior sustentagao e alinhamento.
BASE DO MEIO SUPERIOR: Possui 1 base do meio superior confeccionada em MDP (Medium Density particleboard)
de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de
madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma
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chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de
espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdao, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de
PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na
aresta superior e inferior da borda. BASE INFERIOR: Possui 1 base inferior confeccionada em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultdanea de temperatura e pressdo, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo
mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Na base inferior é fixado o Rodapé de aco confeccionado em
tubo de ago de 25 x 25 x 0,90 mm de espessura estampados a 452 e soldados com solda MIG para maior sustentagdo
e acabamento, possui suportes na parte interna que sdo responsaveis pela fixagdo do rodapé na base inferior. Possui
sapata niveladora com rosca 5/16 sextavada de 30 mm na cor grafite onde permite a regulagem de altura do armario
e alinhamento. Rodapé metalico pintado por Monovia de pintura automatica e continua com sistema de pré-
tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines mdéveis com
troca de cor para pintura Epoxi a P6 com tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizacdo tipo (6mega) de
processo por conveccdo. CORPO: Laterais e costa inteira, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard)
de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de
madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma
chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de
espessura em todo o contorno das pecgas, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de
PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na
aresta superior e inferior da borda. A fixagdo entre as partes é feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e
recebem cavilhas de nylon injetadas para maior sustenta¢do e alinhamento. PRATELEIRAS: Composto por 2
prateleiras confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de
média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A prateleira é suspensa
por meio de suportes de prateleira em nylon de 20 mm de didmetro encaixado na prateleira por meio de pressdo que
permite encaixar o parafuso Philips dentro do suporte de nylon, travando a prateleira e evitando acidentes. O
parafuso pode ser fixado na lateral de acordo com a necessidade do cliente. FECHADURA FRONTAL: Possui uma
fechadura frontal com duas chaves escamotedveis em polipropileno injetado com haste em ago de alta resisténcia a
torque, possui corpo em ago, com cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho, fixada na porta por meio de
dois parafusos de ago com cabega Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de diametro fixada
entre os parafusos e a porta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro de 1802 para abertura ou
fechamento da porta. PORTAS: Possui 2 portas na parte inferior da estante, confeccionada em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultdanea de temperatura e pressdo, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
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especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha
é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie
interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1
mm na aresta superior e inferior da borda. Cada porta possui 2 dobradigas em ago de alta resisténcia com caneco de
didametro 35 mm fixado a porta por meio de alojamento com didametro de 35 mm para maior fixagdo e resisténcia, e
também por dois furos de didametro 8 mm para aplicagdo das buchas de nylon fixado com dois parafusos cabecga
Philips 3,5 x 16. Possui calgo em ago estampado a frio com parafuso para regulagem de abertura e altura da porta,
possui dois furos de 8 mm de diametro na lateral onde é fixado o calgo por meio de duas buchas de nylon injetadas
para melhor acabamento e resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do movel por inimeras vezes
se causar danos ao movel. A dobradica possui braco em aco estampado a frio que permite a abertura com um angulo
de 1102 com recobrimento total da lateral. E também recebe acabamento niquelado para maior durabilidade. As
duas portas recebem o puxador confeccionado em material de aluminio injetado de 128 mm entre furos, tipo meia
lua Anodizado amarelo, fixado por meio de parafusos Mdaquina Métrico M4 x 25 cabega Philips. A porta LE possui
batente de ago para fechamento e travamento da porta, o mesmo é fixado a porta por meio de duas buchas de nylon
injetadas para melhor acabamento e resisténcia.

26

Mesa Redonda — DimensGes Minimas: 400.500mm - TAMPO: Tampo redondo de 400 mm de diametro confeccionado
em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade,
produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de
temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel
especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura
nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de
borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo
da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. Possui furagdo para buchas
americanas m6x13 que servem para encaixe em uma chapa de aco da parte superior do pé. PE: Estrutura metélica
usinada a laser tipo estrela permitindo o encaixe e alinhamento das cinco bases, pata inferior do pé confeccionada
em tubo de ago 30 x 50 mm no comprimento de 260 mm com uma ponteira externa 30 x 50 mm na cor da estrutura
metdlica com uma sapata niveladora de 30 mm de didmetro com parafuso 5/16 na cor grafite em cada base
horizontal. A fixacdo entre a base e o tubo é feito por meio de parafuso 5/16 e barra roscada, unindo o tubo, a base
inferior e a base de sustentagdo do tampo. Na base superior do tubo existe uma chapa de ago 160 x 160 x 2,65 mm
com 4 furos para ser fixada no tampo por meio de parafusos mé x 16. Coluna vertical confeccionada em tubo de aco
redondo de 4” x 1,06, fixado nas extremidades por meio de parafuso e barra roscada de % interligando todas as
pecas, todas as partes metalicas soldadas sdo feitas com Solda Mig. Todas as pecas metdlicas sdo pintadas por
Monovia de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro,
seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para pintura Epéxi a P6 com
tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizagdo tipo (mega) de processo por convecgado.

27

Espera tipo Sofanete 02 lugares - Estrutura: Estruturas laterais formadas por base tubular 04 pés em tubo de ago
redondo com aprox. 31,75mm de espessura e parede reforcada conformado com ponteiras nas extremidades em
nylon. Bracos de apoio em tubo oblongo de aco industrial de aprox. 30x60 mm conformadas em raio variavel,
acabamento cromado, fixadas através de parafusos na prépria alma interna do assento. Sustentacdo do assento e
encosto através de barra metdlica embutida internamente nos estofados, ligadas aos bracos laterais. Apoia bracos:
Fixo em formato de arco em tubo oblongo de aprox. 30x60x1, 2mm curvados e soldados. Apoio de brago revestido
no mesmo acabamento dos estofados permitindo toque macio e acabamento ao conjunto. Encosto/Assento:
Estrutura interna de assento e encosto confeccionado em tubo de ago interligado por persintas, barras metalicas
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para o assento para unido do conjunto e resisténcia, com espessura de aprox. 100 mm de espuma injetada.
Acabamento: Todo conjunto com acabamento nas superficies cromado. Revestimento: Revestimento nas opgdes:
tecido 100% poliéster e ou material sintético, com acabamento que dispensa uso de perfil nas bordas. Medidas
minimas: Altura: 750 mm, Profundidade do assento: 440 mm, Altura do Encosto: 410 mm, Largura do Encosto: 500
mm, Altura do Assento: 410 mm, Largura do Assento: 500 mm, Largura: 1200mm, 02 Lugares.

28

Poltrona de espaldar alto, com bragos, mecanismo excéntrico - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do encosto
confeccionado em acgo tubular redondo com 25,4x1, 5 mm de diametro espessura curvado pneumaticamente
soldados pelo sistema mig, todo conjunto cromado em banho. Todo conjunto revestido por couro natural, com
costuras horizontais. BRACO: Estrutura fabricada em aco tubular trefilado 11 mm soldados entre si por sistema mig,
apoia braco madeira revestida em couro natural na cor do assento/encosto, preso a lateral da estrutura.
MECANISMO: Mecanismo com placa superior em chapa de ago estampada com vincos que ddao maior resisténcia e
mecanica, totalmente pintado pelo sistema epodxi pé preto, com resisténcia e curados em estufa. Mecanismo com
movimento relax de assento e encosto, com seguintes comandos: Regulagem de altura de 100 mm através de
manopla lateral de facil acesso. Bloqueio de movimento relax. Ajuste de tensdo através de manipulo central frontal
de acordo com o biétipo e peso do usuario. PISTAO: Com sistema de regulagem de altura por acionamento a gas
fabricado em tubo de ago de 50,00 x 1,50mm (tolerancia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura eletrostatica
em epoxi pé. Comprimento minimo do corpo de 190 mm e coluna de regulagem minima de altura de 100 mm. BASE:
Base com estrutura de cinco patas, com 700 mm de diametro, em liga de aluminio injetado sob pressdo de alta
resisténcia, uma largura aproximada de 700 mm na base de apoio dos pés. Alojamento para rodizios que dispensam o
uso de buchas. RODIZIO: Rodizios de duplo giro, com rodas e cavalete injetados em poliamida (nylon 6), com aditivo
anti - ultravioleta e modificador de impacto. Eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm
(tolerancia de 5% para + ou - 5%) eixo horizontal em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm (toleradncia de
5% para + ou - ), e rodas com didmetro de 60 mm (tolerancia de 5% para + ou - 5%). O eixo vertical é dotado de anel
elastico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base, banda de rodagem macia (PU) com cores
diferentes no centro e na banda de rodagem, indicado para pisos duros. Medidas Minimas: Altura: 990mm, Largura:
590mm, Profundidade: 740mm, Altura do Encosto: 610mm, Largura do Encosto: 480mm, Altura do Assento: 380mm,
Largura do Assento: 480mm, Profundidade do Assento: 460mm.

29

Poltrona espaldar médio, sem bracos, estrutura cantilever - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do encosto confeccionado
em aco tubular redondo com 22,22x1, 5 mm de didmetro espessura curvado pneumaticamente soldados pelo
sistema mig, todo conjunto cromado em banho. Todo conjunto preso a estrutura e revestido por courissimo preto,
com costuras horizontais. Na parte inferior do assento almofada confeccionada em MDP 10 mm coberta por espuma
laminada 40 mm revestido por courissimo preto. BASE: Base com estrutura tipo cantilever, confeccionado em aco
tubular redondo com 22,22x1, 5 mm de didmetro espessura curvado pneumaticamente soldados pelo sistema mig,
todo conjunto cromado em banho. Medidas Minimas: Altura: 920mm, Largura: 580mm, Profundidade: 610mm,
Altura do Encosto: 510mm, Largura do Encosto: 410mm, Altura do Assento: 380mm, Largura do Assento: 420mm,
Profundidade do Assento: 470mm.

SALA DO DIRETOR TESOUREIRO

30

Mesa de trabalho diretor executiva LE/LD aprox. 1800.1800.800.740 mm - Tampo Superior Principal: Com tampo
unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de 6 mm de espessura na
parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressdao” e MDF cru na outra face.
Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm de espessura posicionada de acordo com
a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pegas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das
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pecas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento em fita de borda ABS de 2,5 mm de espessura
nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagdes para acoplar
0s pés painéis e os demais acessdrios, todos fixados com buchas metalicas M6 x 13 com chave Allen ou similar para
maior fixacdo. Deve possuir também parafusos de minifix para fixacdo das pecgas diretamente nas buchas metalicas.
Contém um distanciador em formato de “U” confeccionado em aluminio polido com corte em esquadria de % de
espessura com furagBes para alinhamento ao tampo, e com solda aluminio nas emendas, o mesmo é fixado
diretamente no tampo superior. Tampo Auxiliar Lateral: Com tampo Unico de aprox. 50 mm de espessura,
confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido
em uma face com melaminico de BP “baixa pressdo” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas
confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de estruturagdo
do tampo, todas as pecgas deve receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e sdo prensados para
melhor fixacdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo raio de acordo
com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve
receber furagdes para acoplar os pés painéis e os demais acessorios, todos fixados com buchas metalicas m6 x 13
com chave Allen ou similar para maior fixagcdo, Deve possuir também parafusos de minifix para fixagdo das pecas
diretamente nas buchas metalicas. Deve possuir caixa de tomadas, medindo aprox. 200 x 130 x 106 mm,
aproximadamente o corpo da caixa. Deve possuir os cantos arredondados, suporta até seis tomadas elétricas tipo
“clic” padrdo da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e agilizando
a montagem das mesmas. Tampa basculante com recorte na parte frontal para permitir a passagem dos cabos até o
seu interior. A caixa suporta trés RJ 45 modelo FUROKAWA para ldgica e telefonia e uma entrada HDMI e suporta
duas entradas de audio. Pé Painel LD/LE: Pé Unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium
Density fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP
“baixa pressao” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm
de espessura posicionada de acordo com a necessidade de estruturagao do tampo, todas as pegas devem receber
cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento
total em fita de borda PVC de 2,5 mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas
extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagdes para ser acoplado ao
tampo por meio de minifix e cavilhas de madeira, Deve possuir furagdo na parte interna para deve receber a fixacdo
do painel da mesa com buchas metdlicas m6 x 13 e fixados por meio de parafusos minifix. Deve possuir duas sapatas
niveladoras quadradas medindo aprox. 50 x 50 x 15 confeccionadas em aluminio macico polido com rosca de % onde
possibilita a regulagem na altura em até 20 mm, as mesmas deve receber um feltro na parte inferior para evitar
danos ao piso, estas sapatas sdo fixadas ao pé painel por meio de buchas de ago % x 13 fixadas por chave Allen ou
similar. Painel de Mesa Principal e lateral: Painel de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium
Density fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico BP
“baixa pressdo” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm
de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de estruturagao do tampo, todas as pec¢as devem receber
cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento
total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas
extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagdes para ser acoplado aos
pés painéis por meio de minifix e cavilhas de madeira. Deve possuir perfil de aluminio em formato de “L” fixado a
parte inferior do painel por meio de parafusos 3,5 x 16, o perfil confeccionado em aluminio extrusado polido. Todo
sistema de fixagdo feita através de buchas metalicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos sistema de fixa¢do de outra
forma e que causem o atrito direto as partes em MDP/MDF. Possibilitando a montagem e desmontagem por
inUmeras vezes sem causar dano ao mesmo.

31

Gaveteiro Volante com 03 Gavetas 400.460.540 mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior confeccionada em MDP
(Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
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lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel,
possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A Base superior possui pré furagdes no tampo para
receber a aplicagdo da almofada quando adquirido pelo cliente. BASE INFERIOR: Possui 1 base inferior confeccionada
em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade,
produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de
temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel
especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura
nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de
borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo
da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A base inferior possui furagdes
para receber buchas de nylon de 8 mm onde sdo fixados 4 rodizios de duplo giro confeccionado em termoplastico
com rodas em poliamida, eixo em arame de ago carbono estampado a frio com acabamento polido, chapa
estampada em ago carbono com rebite de arame de ago carbono conformado a frio com acabamento zincado
branco, possui capacidade de carga unitaria de 40 kg, considerando margem de seguranca para a aplicacdo, largura
total de 45mm, didmetro da roda de 35mm e altura total do rodizio de 45 mm. CORPO: Laterais e costa,
confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagao
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressado e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pecas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo entre as pegas é
feita por meio de sistema de bucha de nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm ( fixado por pressdo ) entre ambas
as faces. GAVETA BAIXA: Possui 3 Gavetas baixa LE/LD confeccionada em MDP(Medium Density particleboard) de 15
mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira
com resinas especiais, através da aplicagdo simultdnea de temperatura e pressdo, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de PVC preto especial impregnada com resina especifica
qgue é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em
uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. A gaveta de madeira possui 4 recortes
na parte do traseiro da gaveta a 45° para montagem da gaveta, melhorando a estruturagdo e acabamento. A lateral
possui uma ranhura na parte inferior para fixar o fundo da gaveta em todo o seu comprimento. A lateral do lado
direito recebe uma furagao externa para aplicagdo de batente onde permite o travamento simultdneo da gaveta. A
fixacdo entre a lateral e frente de gaveta é feita por meio de sistema De bucha de nylon de dupla fixacdo medindo 8 x
30mm (encaixe sob pressdo). O fundo da gaveta é feita de chapa dura de 2,5mm de espessura na cor branca, esse é
somente encaixado entre as partes da gaveta. As gaveta possui 75mm de altura. FRENTE DE GAVETA BAIXA COM
FECHADURA FRONTAL: Possui 3 frentes de gaveta baixa LD/LE, confeccionadas em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha
é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie
interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1
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mm na aresta superior e inferior da borda. A frente de gaveta é fixada a lateral da gaveta por meio de buchas de
nylon de dupla fixagdo medindo 8 x 30mm (fixado por pressdo) entre ambas as faces. Recebe furagdo de 6,5 mm de
didametro para um puxador Salo confeccionado em material de aluminio injetado de 32 mm entre furos, tipo meia
régua Pintado na cor Aluminio, fixado por meio de pressdo e cola, um puxador para cada frente. Fechadura frontal
com duas chaves escamotedveis em polipropileno injetado com haste em ago de alta resisténcia a torque, fixada na
parte superior da primeira gaveta, possui corpo em ago, com cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho,
fixada na gaveta por meio de um parafuso de aco com cabeca Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado
de 8 mm de diametro fixada entre o parafuso e a frente de gaveta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura
possui giro de 1802 para abertura ou fechamento da gaveta. CORREDICA METALICA: Usada na gaveta baixa, corredica
metdlica de 400 mm confeccionada em chapa de aco SAE 1008 com 0,75mm de espessura, deslizando em roldana de
poliacetal, com eixo em aco estampado a frio, testada dentro da norma ABNT NBR 14033/05 com capacidade de
carga maxima de 25Kg, pintada com tinta epdxi a pd na cor preta.
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Armario Alto Semi Aberto — Medidas Minimas: 800.500.1600mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior
confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagao
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressado e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pecga, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixacdo entre as partes é
feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas de madeira para maior sustentagao e alinhamento.
BASE DO MEIO SUPERIOR: Possui 1 base do meio superior confeccionada em MDP (Medium Density particleboard)
de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de
madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma
chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de
espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdao, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de
PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na
aresta superior e inferior da borda. BASE INFERIOR: Possui 1 base inferior confeccionada em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultdanea de temperatura e pressdo, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, nao
mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Na base inferior é fixado o Rodapé de aco confeccionado em
tubo de aco de 25 x 25 x 0,90 mm de espessura estampados a 452 e soldados com solda MIG para maior sustentacdao
e acabamento, possui suportes na parte interna que sdo responsaveis pela fixagdo do rodapé na base inferior. Possui
sapata niveladora com rosca 5/16 sextavada de 30 mm na cor grafite onde permite a regulagem de altura do armario
e alinhamento. Rodapé metdlico pintado por Monovia de pintura automatica e continua com sistema de pré-
tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines moveis com
troca de cor para pintura Epdxi a P6 com tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizacdo tipo (6mega) de
processo por conveccdo. CORPO: Laterais e costa inteira, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard)
de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagcdo de particulas de
madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel
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homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma
chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de
espessura em todo o contorno das pegas, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de
PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na
aresta superior e inferior da borda. A fixagdo entre as partes é feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e
recebem cavilhas de nylon injetadas para maior sustentacdo e alinhamento. PRATELEIRAS: Composto por 2
prateleiras confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de
média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pecas, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsdvel para a perfeita
fixagcdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A prateleira é suspensa
por meio de suportes de prateleira em nylon de 20 mm de diametro encaixado na prateleira por meio de pressdo que
permite encaixar o parafuso Philips dentro do suporte de nylon, travando a prateleira e evitando acidentes. O
parafuso pode ser fixado na lateral de acordo com a necessidade do cliente. FECHADURA FRONTAL: Possui uma
fechadura frontal com duas chaves escamotedveis em polipropileno injetado com haste em ago de alta resisténcia a
torque, possui corpo em ago, com cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho, fixada na porta por meio de
dois parafusos de ago com cabega Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de diametro fixada
entre os parafusos e a porta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro de 1802 para abertura ou
fechamento da porta. PORTAS: Possui 2 portas na parte inferior da estante, confeccionada em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e pressao, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasao, ndo mancha
é resistente a umidade e n3o propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie
interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1
mm na aresta superior e inferior da borda. Cada porta possui 2 dobradicas em aco de alta resisténcia com caneco de
didametro 35 mm fixado a porta por meio de alojamento com didmetro de 35 mm para maior fixagdo e resisténcia, e
também por dois furos de didmetro 8 mm para aplicagdo das buchas de nylon fixado com dois parafusos cabeca
Philips 3,5 x 16. Possui calgco em ago estampado a frio com parafuso para regulagem de abertura e altura da porta,
possui dois furos de 8 mm de diametro na lateral onde é fixado o cal¢o por meio de duas buchas de nylon injetadas
para melhor acabamento e resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do mével por iniUmeras vezes
se causar danos ao movel. A dobradica possui braco em aco estampado a frio que permite a abertura com um angulo
de 1102 com recobrimento total da lateral. E também recebe acabamento niquelado para maior durabilidade. As
duas portas recebem o puxador confeccionado em material de aluminio injetado de 128 mm entre furos, tipo meia
lua Anodizado amarelo, fixado por meio de parafusos Maquina Métrico M4 x 25 cabega Philips. A porta LE possui
batente de ago para fechamento e travamento da porta, o mesmo é fixado a porta por meio de duas buchas de nylon
injetadas para melhor acabamento e resisténcia.
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Mesa Redonda — DimensGes Minimas: 400.500mm - TAMPO: Tampo redondo de 400 mm de didmetro confeccionado
em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade,
produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de
temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel
especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura
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nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de
borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo
da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. Possui furagdo para buchas
americanas m6x13 que servem para encaixe em uma chapa de aco da parte superior do pé. PE: Estrutura metélica
usinada a laser tipo estrela permitindo o encaixe e alinhamento das cinco bases, pata inferior do pé confeccionada
em tubo de a¢o 30 x 50 mm no comprimento de 260 mm com uma ponteira externa 30 x 50 mm na cor da estrutura
metdlica com uma sapata niveladora de 30 mm de didmetro com parafuso 5/16 na cor grafite em cada base
horizontal. A fixacdo entre a base e o tubo é feito por meio de parafuso 5/16 e barra roscada, unindo o tubo, a base
inferior e a base de sustentagdo do tampo. Na base superior do tubo existe uma chapa de ago 160 x 160 x 2,65 mm
com 4 furos para ser fixada no tampo por meio de parafusos mé6 x 16. Coluna vertical confeccionada em tubo de aco
redondo de 4” x 1,06, fixado nas extremidades por meio de parafuso e barra roscada de % interligando todas as
pecas, todas as partes metalicas soldadas sdo feitas com Solda Mig. Todas as pegas metalicas sdo pintadas por
Monovia de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro,
seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para pintura Epdxi a P6 com
tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizacdo tipo (6mega) de processo por convecgio.
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Espera tipo Sofanete 02 lugares - Estrutura: Estruturas laterais formadas por base tubular 04 pés em tubo de ago
redondo com aprox. 31,75mm de espessura e parede reforcada conformado com ponteiras nas extremidades em
nylon. Bracos de apoio em tubo oblongo de ago industrial de aprox. 30x60 mm conformadas em raio variavel,
acabamento cromado, fixadas através de parafusos na prépria alma interna do assento. Sustentacdo do assento e
encosto através de barra metdlica embutida internamente nos estofados, ligadas aos bragos laterais. Apoia bragos:
Fixo em formato de arco em tubo oblongo de aprox. 30x60x1, 2mm curvados e soldados. Apoio de brago revestido
no mesmo acabamento dos estofados permitindo toque macio e acabamento ao conjunto. Encosto/Assento:
Estrutura interna de assento e encosto confeccionado em tubo de aco interligado por persintas, barras metalicas
para o assento para unido do conjunto e resisténcia, com espessura de aprox. 100 mm de espuma injetada.
Acabamento: Todo conjunto com acabamento nas superficies cromado. Revestimento: Revestimento nas opgoes:
tecido 100% poliéster e ou material sintético, com acabamento que dispensa uso de perfil nas bordas. Medidas
minimas: Altura: 750 mm, Profundidade do assento: 440 mm, Altura do Encosto: 410 mm, Largura do Encosto: 500
mm, Altura do Assento: 410 mm, Largura do Assento: 500 mm, Largura: 1200mm, 02 Lugares.
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Poltrona de espaldar alto, com bragos, mecanismo excéntrico - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do encosto
confeccionado em acgo tubular redondo com 25,4x1, 5 mm de didmetro espessura curvado pneumaticamente
soldados pelo sistema mig, todo conjunto cromado em banho. Todo conjunto revestido por couro natural, com
costuras horizontais. BRACO: Estrutura fabricada em ago tubular trefilado 11 mm soldados entre si por sistema mig,
apoia braco madeira revestida em couro natural na cor do assento/encosto, preso a lateral da estrutura.
MECANISMO: Mecanismo com placa superior em chapa de aco estampada com vincos que ddo maior resisténcia e
mecanica, totalmente pintado pelo sistema epdxi pdé preto, com resisténcia e curados em estufa. Mecanismo com
movimento relax de assento e encosto, com seguintes comandos: Regulagem de altura de 100 mm através de
manopla lateral de facil acesso. Bloqueio de movimento relax. Ajuste de tensdo através de manipulo central frontal
de acordo com o bidtipo e peso do usudrio. PISTAO: Com sistema de regulagem de altura por acionamento a gas
fabricado em tubo de ago de 50,00 x 1,50mm (tolerancia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura eletrostatica
em epoxi pé. Comprimento minimo do corpo de 190 mm e coluna de regulagem minima de altura de 100 mm. BASE:
Base com estrutura de cinco patas, com 700 mm de diametro, em liga de aluminio injetado sob pressdo de alta
resisténcia, uma largura aproximada de 700 mm na base de apoio dos pés. Alojamento para rodizios que dispensam o
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uso de buchas. RODIZIO: Rodizios de duplo giro, com rodas e cavalete injetados em poliamida (nylon 6), com aditivo
anti - ultravioleta e modificador de impacto. Eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com didametro de 11 mm
(tolerancia de 5% para + ou - 5%) eixo horizontal em ago trefilado 1010/1020 com diametro de 8 mm (tolerdncia de
5% para + ou - ), e rodas com didmetro de 60 mm (tolerancia de 5% para + ou - 5%). O eixo vertical é dotado de anel
elastico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base, banda de rodagem macia (PU) com cores
diferentes no centro e na banda de rodagem, indicado para pisos duros. Medidas Minimas: Altura: 990mm, Largura:
590mm, Profundidade: 740mm, Altura do Encosto: 610mm, Largura do Encosto: 480mm, Altura do Assento: 380mm,
Largura do Assento: 480mm, Profundidade do Assento: 460mm.
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Poltrona espaldar médio, sem bragos, estrutura cantilever - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do encosto confeccionado
em aco tubular redondo com 22,22x1, 5 mm de didmetro espessura curvado pneumaticamente soldados pelo
sistema mig, todo conjunto cromado em banho. Todo conjunto preso a estrutura e revestido por courissimo preto,
com costuras horizontais. Na parte inferior do assento almofada confeccionada em MDP 10 mm coberta por espuma
laminada 40 mm revestido por courissimo preto. BASE: Base com estrutura tipo cantilever, confeccionado em ago
tubular redondo com 22,22x1, 5 mm de didametro espessura curvado pneumaticamente soldados pelo sistema mig,
todo conjunto cromado em banho. Medidas Minimas: Altura: 920mm, Largura: 580mm, Profundidade: 610mm,
Altura do Encosto: 510mm, Largura do Encosto: 410mm, Altura do Assento: 380mm, Largura do Assento: 420mm,
Profundidade do Assento: 470mm.

SALA DO PLENARIO

37

Mesa de reunido diretoria retangular com 02 caixas de tomadas aprox. 2400.1200.740mm - Tampo/conexdo
Superior: Com tampo Unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard) de
6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressao” e MDF
cru na outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP- de aprox.38 mm de espessura
posicionadas de acordo com a necessidade de estruturacdo do tampo, todas as pegas devem receber cola (PV Arte)
no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento total em fita de
borda PVC de 1 mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este
processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagGes para acoplar os pés painéis e os demais
acessorios, todos fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen ou similar para maior fixagdo. Deve possuir
também parafusos de minifix para fixacdo das pecgas diretamente nas buchas metdlicas. Deve possuir caixa de
tomadas, medindo 200 x 130 x 106 mm, aproximadamente. O corpo da caixa deve possuir os cantos arredondados,
suporta até seis tomadas elétricas tipo “clic” padrdao da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as
tomadas na caixa, facilitando e agilizando a montagem das mesmas. Tampa basculante com recorte na parte frontal
para permitir a passagem dos cabos até o seu interior. A caixa suporta trés RJ 45 modelo FUROKAWA para ldgica e
telefonia e uma entrada HDMI e suporta duas entradas de dudio. Pé Painel Lado Direito / Esquerdo e pé conexdo: Pé
Unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density fiberboard)de 6 mm de espessura na
parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressao” e MDF cru na outra face.
Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de espessura posicionadas de acordo
com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pecas devem receber cola (PV Arte) no lado superior e
inferior das pecas e sdo prensados para melhor fixacdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1
mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo € aplicado
pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagdes para ser acoplado ao tampo por meio de minifix e cavilhas de
madeira, Deve possuir furagdo na parte interna para deve receber a fixacgdo do painel da mesa com buchas
metdlicas m6 x 13 e fixados por meio de parafusos minifix. Deve possuir passa cabos retangulares confeccionados em
aco cromado, um no lado superior e um no inferior do pé, para possibilitar a passagem de fios entre o tampo e o
piso, esta passagem de fiacdo deve ser feita totalmente pela parte interna do pé. Deve possuir duas sapatas
niveladoras quadradas medindo aproximadamente 50 x 50 x 15 confeccionadas em aluminio maci¢o polido com
rosca de % onde possibilita a regulagem na altura em até 20 mm, as mesmas deve receber um feltro na parte inferior
para evitar danos ao piso, estas sapatas sdo fixadas ao pé painel por meio de buchas de ago % x 13 fixadas por chave
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Allen ou similar. Painel de Mesa: Painel de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium Density
fiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa
pressdao” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de
espessura posicionadas de acordo com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pegas devem receber cola
(PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e sdo prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento total
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades,
este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furacGes para ser acoplado aos pés painéis
por meio de minifix e cavilhas de madeira. Deve possuir perfil de aluminio em formato de “L” fixado a parte inferior
do painel por meio de parafusos 3,5 x 16, o perfil confeccionado em aluminio extrusado polido. Todo sistema de
fixacdo feita através de buchas metélicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos sistema de fixagdo de outra forma e que
causem o atrito direto as partes em MDP/MDF. Possibilitando a montagem e desmontagem por iniUmeras vezes sem
causar dano ao mesmo.
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Poltrona de espaldar alto, com bragos, mecanismo excéntrico - ENCOSTO/ASSENTO: Estrutura do encosto
confeccionado em ago tubular redondo com 25,4x1, 5 mm de diametro espessura curvado pneumaticamente
soldados pelo sistema mig, todo conjunto cromado em banho. Todo conjunto revestido por couro natural, com
costuras horizontais. BRACO: Estrutura fabricada em ago tubular trefilado 11 mm soldados entre si por sistema mig,
apoia braco madeira revestida em couro natural na cor do assento/encosto, preso a lateral da estrutura.
MECANISMO: Mecanismo com placa superior em chapa de ago estampada com vincos que ddo maior resisténcia e
mecanica, totalmente pintado pelo sistema epoxi pé preto, com resisténcia e curados em estufa. Mecanismo com
movimento relax de assento e encosto, com seguintes comandos: Regulagem de altura de 100 mm através de
manopla lateral de facil acesso. Bloqueio de movimento relax. Ajuste de tensdo através de manipulo central frontal
de acordo com o biétipo e peso do usuario. PISTAO: Com sistema de regulagem de altura por acionamento a gas
fabricado em tubo de ago de 50,00 x 1,50mm (tolerancia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura eletrostatica
em epoxi pd. Comprimento minimo do corpo de 190 mm e coluna de regulagem minima de altura de 100 mm. BASE:
Base com estrutura de cinco patas, com 700 mm de diametro, em liga de aluminio injetado sob pressdo de alta
resisténcia, uma largura aproximada de 700 mm na base de apoio dos pés. Alojamento para rodizios que dispensam o
uso de buchas. RODIZIO: Rodizios de duplo giro, com rodas e cavalete injetados em poliamida (nylon 6), com aditivo
anti - ultravioleta e modificador de impacto. Eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm
(tolerancia de 5% para + ou - 5%) eixo horizontal em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm (tolerancia de
5% para + ou - ), e rodas com didmetro de 60 mm (tolerancia de 5% para + ou - 5%). O eixo vertical é dotado de anel
elastico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base, banda de rodagem macia (PU) com cores
diferentes no centro e na banda de rodagem, indicado para pisos duros. Medidas Minimas: Altura: 990mm, Largura:
590mm, Profundidade: 740mm, Altura do Encosto: 610mm, Largura do Encosto: 480mm, Altura do Assento: 380mm,
Largura do Assento: 480mm, Profundidade do Assento: 460mm.
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Nicho aberto — Medidas Minimas: 2700.500.930 - BASE SUPERIOR: Com tampo Unico de 50 mm de espessura,
confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina
sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo) de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido
em uma face com folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDF) por
meio de pressao e alta temperatura em uma das faces, resultando em uma chapa unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possuem travessas internas confeccionadas em MDP (Medium Density
Particleboard, painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com
resinas especiais, através de aplicagdo simultdnea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e
de grande estabilidade dimensional) de 36 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de
estruturagdo do tampo, todas as pecas recebem cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e sdo prensados
para melhor fixacdo. Fita de borda de PVC com 1 mm de espessura, com alta resisténcia ao impacto, riscos e abrasao,
ndao mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. O tampo recebe fura¢des para acoplar os médulos do armario e
os demais acessorios, todos fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixa¢do, possui
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também parafusos de minifix para fixacdo das pegas diretamente nas buchas metdlicas. BASE INFERIOR: Com tampo
Unico de 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard, painel de fibras de média
densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo) de 6 mm de espessura na
parte superior e inferior, revestido em uma face com folha de papel especial impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDF) por meio de pressdo e alta temperatura em uma das faces, resultando em uma chapa
Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possuem travessas internas confeccionadas em
MDP (Medium Density Particleboard, painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através de aplicacdo simultanea de temperatura e pressado, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional) de 36 mm de espessura posicionadas de acordo
com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pecgas recebem cola (PV Arte) no lado superior e inferior das
pecas e sdo prensados para melhor fixagdo. Fita de borda de PVC com 1 mm de espessura, com alta resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de
borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo
da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A base inferior recebe furagdes
para acoplar os mddulos do armario e os demais acessorios, todos fixados com buchas metdlicas m6 x 13 com chave
Allen para maior fixagdo, possui também parafusos de minifix para fixacdo das pecgas diretamente nas buchas
metdlicas. Recebe também furagdo para buchas americanas 5/16 x 13 que s3o utilizadas em seis sapatas niveladoras,
quadrada medindo 50 x 50 x 15 confeccionada em aluminio macico polido com rosca de 5/16 onde possibilita a
regulagem na altura em até 25 mm, a mesma recebem um feltro na parte inferior para evitar danos ao piso.
LATERAIS E COSTAS: MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Respectivamente com dois
maodulos iguais, laterais, fundos, bases fixas , as laterais possuem furagGes para fixar as bases fixas, todas as partes
dos mddulos sem qualquer excegdo sdo fixadas por meio de buchas de nylon, dando assim um melhor acabamento
no movel e permitindo a montagem e desmontagem do mesmo sem quaisquer danos posteriores, quantas vezes for
necessario. Os médulos sdao unidos entre eles por sistema de parafuso de unido com rosca mé para melhor fixacdo e
acabamento. Os mddulos sdo unidos aos tampos por meio de parafusos de minifix e buchas de nylon com rosca
soberba, criando maior resisténcia e qualidade ao moével, permitindo a montagem e desmontagem do mesmo sem
quaisquer danos posteriores, quantas vezes for necessario. DIVISOES INTERNAS: MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressao, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha
é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie
interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1
mm na aresta superior e inferior da borda. Respectivamente com dois médulos iguais, laterais, fundos, bases fixas ,
as divisGes possuem furagdes para fixar as bases fixas, todas as partes dos médulos sem qualquer excec¢do sao fixadas
por meio de buchas de nylon, dando assim um melhor acabamento no mével e permitindo a montagem e
desmontagem do mesmo sem quaisquer danos posteriores, quantas vezes for necessario. Contém prateleiras fixas
“bases do meio”, as bases do meio sdo fixadas para criar um travamento para dar mais seguranca na hora do
manuseio. Os mddulos sdo unidos aos tampos por meio de parafusos de minifix e buchas de nylon com rosca
soberba, criando maior resisténcia e qualidade ao moével, permitindo a montagem e desmontagem do mesmo sem
quaisquer danos posteriores, quantas vezes for necessario.
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Nicho aberto — Medidas Minimas: 1800.500.930 - BASE SUPERIOR: Com tampo unico de 50 mm de espessura,
confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina
sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo) de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido
em uma face com folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDF) por
meio de pressdo e alta temperatura em uma das faces, resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possuem travessas internas confeccionadas em MDP (Medium Density
Particleboard, painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com
resinas especiais, através de aplicagdo simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e
de grande estabilidade dimensional) de 36 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de
estruturagdo do tampo, todas as pegas recebem cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados
para melhor fixacdo. Fita de borda de PVC com 1 mm de espessura, com alta resisténcia ao impacto, riscos e abrasao,
ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. O tampo recebe fura¢des para acoplar os médulos do armario e
os demais acessorios, todos fixados com buchas metdlicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possui
também parafusos de minifix para fixagdo das pecgas diretamente nas buchas metalicas. BASE INFERIOR: Com tampo
Unico de 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard, painel de fibras de média
densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo) de 6 mm de espessura na
parte superior e inferior, revestido em uma face com folha de papel especial impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDF) por meio de pressdo e alta temperatura em uma das faces, resultando em uma chapa
Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possuem travessas internas confeccionadas em
MDP (Medium Density Particleboard, painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através de aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional) de 36 mm de espessura posicionadas de acordo
com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pecgas recebem cola (PV Arte) no lado superior e inferior das
pecas e sdo prensados para melhor fixacdo. Fita de borda de PVC com 1 mm de espessura, com alta resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de
borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo
da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A base inferior recebe furagdes
para acoplar os mddulos do armario e os demais acessdrios, todos fixados com buchas metdlicas m6 x 13 com chave
Allen para maior fixagdo, possui também parafusos de minifix para fixagdo das pecas diretamente nas buchas
metdlicas. Recebe também furagdo para buchas americanas 5/16 x 13 que s3o utilizadas em seis sapatas niveladoras,
quadrada medindo 50 x 50 x 15 confeccionada em aluminio macico polido com rosca de 5/16 onde possibilita a
regulagem na altura em até 25 mm, a mesma recebem um feltro na parte inferior para evitar danos ao piso.
LATERAIS E COSTAS: MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da peca, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Respectivamente com dois
modulos iguais, laterais, fundos, bases fixas , as laterais possuem furagGes para fixar as bases fixas, todas as partes
dos mddulos sem qualquer excegdo sdo fixadas por meio de buchas de nylon, dando assim um melhor acabamento
no movel e permitindo a montagem e desmontagem do mesmo sem quaisquer danos posteriores, quantas vezes for
necessario. Os médulos sdo unidos entre eles por sistema de parafuso de unido com rosca m6 para melhor fixagao e
acabamento. Os mddulos sdo unidos aos tampos por meio de parafusos de minifix e buchas de nylon com rosca
soberba, criando maior resisténcia e qualidade ao moével, permitindo a montagem e desmontagem do mesmo sem
quaisquer danos posteriores, quantas vezes for necessdrio. DIVISOES INTERNAS: MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de
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particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha
é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie
interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1
mm na aresta superior e inferior da borda. Respectivamente com dois mddulos iguais, laterais, fundos, bases fixas ,
as divisdes possuem furagdes para fixar as bases fixas, todas as partes dos médulos sem qualquer excegdo sdo fixadas
por meio de buchas de nylon, dando assim um melhor acabamento no médvel e permitindo a montagem e
desmontagem do mesmo sem quaisquer danos posteriores, quantas vezes for necessario. Contém prateleiras fixas
“bases do meio”, as bases do meio sdo fixadas para criar um travamento para dar mais seguranca na hora do
manuseio. Os mddulos sdo unidos aos tampos por meio de parafusos de minifix e buchas de nylon com rosca
soberba, criando maior resisténcia e qualidade ao moével, permitindo a montagem e desmontagem do mesmo sem
quaisquer danos posteriores, quantas vezes for necessario.
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Nicho aberto — Medidas Minimas: 2700.500.930 - BASE SUPERIOR: Com tampo Unico de 50 mm de espessura,
confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard, painel de fibras de média densidade aglutinadas com resina
sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo) de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido
em uma face com folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDF) por
meio de pressdo e alta temperatura em uma das faces, resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possuem travessas internas confeccionadas em MDP (Medium Density
Particleboard, painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com
resinas especiais, através de aplicagao simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e
de grande estabilidade dimensional) de 36 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de
estruturagdo do tampo, todas as pegas recebem cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e sdo prensados
para melhor fixacdo. Fita de borda de PVC com 1 mm de espessura, com alta resisténcia ao impacto, riscos e abrasao,
ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. O tampo recebe furagdes para acoplar os médulos do armario e
os demais acessorios, todos fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possui
também parafusos de minifix para fixagdo das pecgas diretamente nas buchas metalicas. BASE INFERIOR: Com tampo
Unico de 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard, painel de fibras de média
densidade aglutinadas com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo) de 6 mm de espessura na
parte superior e inferior, revestido em uma face com folha de papel especial impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDF) por meio de pressdo e alta temperatura em uma das faces, resultando em uma chapa
Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possuem travessas internas confeccionadas em
MDP (Medium Density Particleboard, painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através de aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional) de 36 mm de espessura posicionadas de acordo
com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pegas recebem cola (PV Arte) no lado superior e inferior das
pecas e sdo prensados para melhor fixacdo. Fita de borda de PVC com 1 mm de espessura, com alta resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de
borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo
da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A base inferior recebe furagdes
para acoplar os mddulos do armdrio e os demais acessorios, todos fixados com buchas metdlicas m6 x 13 com chave
Allen para maior fixagdo, possui também parafusos de minifix para fixagdo das pecas diretamente nas buchas
metalicas. Recebe também furagdo para buchas americanas 5/16 x 13 que sdo utilizadas em seis sapatas niveladoras,
qguadrada medindo 50 x 50 x 15 confeccionada em aluminio macigo polido com rosca de 5/16 onde possibilita a
regulagem na altura em até 25 mm, a mesma recebem um feltro na parte inferior para evitar danos ao piso.
LATERAIS E COSTAS: MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
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simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Respectivamente com dois
modulos iguais, laterais, fundos, bases fixas , as laterais possuem furagdes para fixar as bases fixas, todas as partes
dos mddulos sem qualquer excegdo sdo fixadas por meio de buchas de nylon, dando assim um melhor acabamento
no movel e permitindo a montagem e desmontagem do mesmo sem quaisquer danos posteriores, quantas vezes for
necessario. Os médulos sdo unidos entre eles por sistema de parafuso de unido com rosca mé para melhor fixagdo e
acabamento. Os mddulos sdo unidos aos tampos por meio de parafusos de minifix e buchas de nylon com rosca
soberba, criando maior resisténcia e qualidade ao mével, permitindo a montagem e desmontagem do mesmo sem
quaisquer danos posteriores, quantas vezes for necessdrio. DIVISOES INTERNAS: MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacao simultanea de temperatura e pressao, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha
é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie
interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1
mm na aresta superior e inferior da borda. Respectivamente com dois mdédulos iguais, laterais, fundos, bases fixas ,
as divisdes possuem furagdes para fixar as bases fixas, todas as partes dos médulos sem qualquer exceg¢do sao fixadas
por meio de buchas de nylon, dando assim um melhor acabamento no mdvel e permitindo a montagem e
desmontagem do mesmo sem quaisquer danos posteriores, quantas vezes for necessario. Contém prateleiras fixas
“bases do meio”, as bases do meio sdo fixadas para criar um travamento para dar mais segurang¢a na hora do
manuseio. Os mddulos sdo unidos aos tampos por meio de parafusos de minifix e buchas de nylon com rosca
soberba, criando maior resisténcia e qualidade ao mével, permitindo a montagem e desmontagem do mesmo sem
quaisquer danos posteriores, quantas vezes for necessario.
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Armario Credenza 04 portas — 1600.500.740mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior confeccionada em MDP
(Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagcdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsdvel para a perfeita fixacdo da borda no painel,
possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo entre as partes é feita pelo sistema de bucha
de nylon e minifix, e recebem cavilhas de madeira para maior sustenta¢do e alinhamento. BASE INFERIOR: Possui 1
base inferior confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas
de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da
aplicacdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Na base
inferior é fixado o Rodapé de aco confeccionado em tubo de ago de 25 x 25 x 0,90 mm de espessura estampados a
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452 e soldados com solda MIG para maior sustentacdo e acabamento, possui suportes na parte interna que sdo
responsdveis pela fixacdo do rodapé na base inferior. Possui sapata niveladora com rosca 5/16 sextavada de 30 mm
na cor grafite onde permite a regulagem de altura do armdrio e alinhamento. Rodapé metalico pintado por Monovia
de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de
secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines modveis com troca de cor para pintura Epoxi a P6 com tecnologia
(Rollon/off). Possui estufa de polimerizagdo tipo (6mega) de processo por convecgdo. CORPO: Laterais internas e
externas, costa inteira, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através
da aplicagdo simultdnea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pecas,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixa¢do
entre as partes é feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas de nylon injetadas para maior
sustentagdo e alinhamento. PRATELEIRAS: Composto por 2 prateleiras confeccionadas em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultdanea de temperatura e pressdo, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo
mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A prateleira é suspensa por meio de suportes de prateleira em
nylon de 20 mm de didmetro encaixado na prateleira por meio de pressdo que permite encaixar o parafuso Philips
dentro do suporte de nylon, travando a prateleira e evitando acidentes. O parafuso pode ser fixado na lateral de
acordo com a necessidade do cliente. FECHADURA FRONTAL: Possui uma fechadura frontal em cada porta LD com
duas chaves escamotedveis em polipropileno injetado com haste em ago de alta resisténcia a torque, possui corpo
em ago, com cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho, fixada na porta por meio de dois parafusos de a¢o
com cabega Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de diametro fixada entre os parafusos e a
porta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro de 1802 para abertura ou fechamento da porta.
PORTAS: Possui portas LD/LE, confeccionadas em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura,
(painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas
especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de
grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em
todo o contorno da peca, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo
propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e
inferior da borda. Porta possui 3 dobradicas, confeccionadas em aco de alta resisténcia com caneco de didmetro 35
mm fixado a porta por meio de alojamento com didametro de 35 mm para maior fixa¢do e resisténcia, e também por
dois furos de diametro 8 mm para aplica¢do das buchas de nylon fixado com dois parafusos cabeca Philips 3,5 x 16.
Possui calgo em ago estampado a frio com parafuso para regulagem de abertura e altura da porta, possui dois furos
de 8 mm de diametro na lateral onde é fixado o calgo por meio de duas buchas de nylon injetadas para melhor
acabamento e resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do modvel por inimeras vezes se causar
danos ao movel. A dobradica possui braco em aco estampado a frio que permite a abertura com um angulo de 1102
com recobrimento total da lateral. E também recebe acabamento niquelado para maior durabilidade. As portas
recebem o puxador confeccionado em material de aluminio injetado de 128 mm entre furos, tipo meia lua Anodizado
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amarelo, fixado por meio de parafusos Mdaquina Métrico M4 x 25 cabeca Philips. A porta LE possui batente de ago
para fechamento e travamento da porta, o mesmo é fixado a porta por meio de duas buchas de nylon injetadas para
melhor acabamento e resisténcia.
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Mesa Redonda — Dimensdes Minimas: 700.1000mm - TAMPO: Tampo redondo de 400 mm de diametro
confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. Possui furagdo para
buchas americanas m6x13 que servem para encaixe em uma chapa de aco da parte superior do pé. PE: Estrutura
metdlica usinada a laser tipo estrela permitindo o encaixe e alinhamento das cinco bases, pata inferior do pé
confeccionada em tubo de ago 30 x 50 mm no comprimento de 260 mm com uma ponteira externa 30 x 50 mm na
cor da estrutura metalica com uma sapata niveladora de 30 mm de didmetro com parafuso 5/16 na cor grafite em
cada base horizontal. A fixacdo entre a base e o tubo é feito por meio de parafuso 5/16 e barra roscada, unindo o
tubo, a base inferior e a base de sustentagao do tampo. Na base superior do tubo existe uma chapa de ago 160 x 160
X 2,65 mm com 4 furos para ser fixada no tampo por meio de parafusos m6 x 16. Coluna vertical confeccionada em
tubo de ago redondo de 4” x 1,06, fixado nas extremidades por meio de parafuso e barra roscada de % interligando
todas as pegas, todas as partes metalicas soldadas sdo feitas com Solda Mig. Todas as pecas metalicas sdo pintadas
por Monovia de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersao de fosfato de ferro,
seguindo de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para pintura Epoxi a P6 com
tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizagdo tipo (dmega) de processo por convecgéo.
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Mesa Linear com pés painéis — medidas minimas: 1100.600.740mm - TAMPO: Confeccionado em MDP (Medium
Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional). Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em toda a drea de contato com o usudrio e no restante do perimetro
possui borda com 2 mm de espessura, possui raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda da area de contato
com o usuario atendendo a norma, possui resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de
PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no tampo. O tampo possui passa cabos em
poliestireno injetado com 60 mm de diametro na cor do revestimento. PAINEL: Confeccionado em MDP (Medium
Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da peca, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsdavel para a perfeita fixagdo da borda no painel,
possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. O painel recebe furagdes para acoplar pés painéis e
demais acessorios, todos fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possui também
parafusos de minifix para fixagdo das pecas diretamente nas buchas metalicas. PE PAINEL: Confeccionado em MDP
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(Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel,
possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. O pé painel possui passa cabos em poliestireno
injetado com 60 mm de didmetro na cor do revestimento, e também na parte inferior do pé painel recebe a sapata
niveladora de 20 mm de diametro com rosca de % niquelada que possibilita a regulagem na altura em até 25 mm, a
mesma recebe um acabamento em nylon na parte inferior para evitar danos ao piso, estas sapatas sdo fixadas ao pé
painel por meio de buchas de aco 1/4 x 13 fixadas por chave Allen. Possui dois distanciadores em cada pé painel
confeccionados em aluminio macico polido nas laterais, medindo 90 x 25 x 6,35 mm com 3 furos, 2 escareados e um
normal de 8mm de didmetro para criar o afastamento do tampo em relagdo ao pé painel, sdo fixadas no pé por meio
de parafusos de ago de 3,5 x 14 que servem para alinhamento da mesma.
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Cadeira giratdria com bragos - ENCOSTO: Estrutura do chassi do encosto em material plastico de ata resisténcia e
performance (ABS) na cor preta, provida de superficie estofada em espuma injetada de 40mm de espessura
densidade 50/60 kg/m3,com porcas garras encravadas para fixagdo do suporte de encosto, haste de ligacdo ao
assento através de lamina da aco com 80 mm de largura x 6,35 mm de espessura embutido internamente.
Carenagem em polipropileno texturizado preto que dispensam o uso de perfil. BRACO: Estrutura fabricada em chapa
de aco de alta resisténcia mecanica 60x4mm em forma de “L” na cor preta, apoio anatémico medindo 250 mm de
profundidade e 70 mm de largura em poliuretano integral-skin cor preta, reguldavel na altura no minimo 03
posicdes.com os seguintes comandos. Ajuste de altura através de botdo de 60 mm. ASSENTO: Estrutura do assento
Chassi confeccionado em compensado prensado a quente com laminas a mescladas de madeiras selecionadas
compensada com 14 mm de espessura, porcas garras embutidas com alta resisténcia mecanica, provida de superficie
estofada em espuma injetada de 50mm de espessura densidade 50/60 kg/m3. Na parte inferior abaixo do assento
carenagem em polipropileno texturizado preto que dispensam o uso de perfil. MECANISMO: Mecanismo com placa
superior em chapa de ago estampada com vincos que dao maior resisténcia e mecanica, totalmente pintado pelo
sistema epodxi po preto, com resisténcia e curados em estufa. Mecanismo com movimento de regulagem de altura
Regulagem de altura de 100 mm através de manopla lateral de facil acesso. Suporte de encosto em chapa de aco fixa
medindo 80x6, 35 mm. A ligacdo do assento ao encosto e feita através de parafusos com rosca métrica e arruelas de
pressdo e a coluna central através de cone morse. PISTAO: Com sistema de regulagem de altura por acionamento a
gas fabricado em tubo de ago de 50,00 x 1,50mm (tolerancia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura
eletrostatica em epdxi p6. Comprimento minimo do corpo de 190 mm e coluna de regulagem minima de altura de
100 mm. BASE: Base com estrutura de cinco patas, com 680 mm de didametro, em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e produtos quimicos.
Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas. RODIZIO: Rodizios duplos com rodas de 50 mm de
diametro, eixo vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de anel eldstico em ago que possibilita acoplamento facil e
resisténcia na base evitando a queda do mesmo. Rodas duplas, unidas através de eixo horizontal em aco trefilado,
com acabamento em nylon (opcional poliuretano) que permite um deslizamento suave em qualquer piso. Altura:
850mm, Largura: 650mm, Profundidade: 680mm, Altura do Encosto: 390mm, Largura do Encosto: 450mm, Altura do
Assento: 390mm, Largura do Assento: 490mm, Profundidade do Assento: 470mm

RECEPCAO
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Espera tipo Sofanete 03 lugares - Estrutura: Estruturas laterais formadas por base tubular 04 pés em tubo de aco
redondo com aprox. 31,75mm de espessura e parede reforcada conformado com ponteiras nas extremidades em
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nylon. Bragos de apoio em tubo oblongo de ago industrial de aprox. 30x60 mm conformadas em raio varidvel,
acabamento cromado, fixadas através de parafusos na prépria alma interna do assento. Sustentacdo do assento e
encosto através de barra metdlica embutida internamente nos estofados, ligadas aos bragos laterais. Apoia bragos:
Fixo em formato de arco em tubo oblongo de aprox. 30x60x1, 2mm curvados e soldados. Apoio de brago revestido
no mesmo acabamento dos estofados permitindo toque macio e acabamento ao conjunto. Encosto/Assento:
Estrutura interna de assento e encosto confeccionado em tubo de ago interligado por persintas, barras metalicas
para o assento para unido do conjunto e resisténcia, com espessura de aprox. 100 mm de espuma injetada.
Acabamento: Todo conjunto com acabamento nas superficies cromado. Revestimento: Revestimento nas opgdes:
tecido 100% poliéster e ou material sintético, com acabamento que dispensa uso de perfil nas bordas. Medidas
minimas: Altura: 750 mm, Profundidade do assento: 440 mm, Altura do Encosto: 410 mm, Largura do Encosto: 500
mm, Altura do Assento: 410 mm, Largura do Assento: 500 mm, Largura: 1300mm; Lugares: 03.

SALA DE ESPERA
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Sofa de espera 02 lugar com bragos - Estrutura: Estrutura confeccionada em ago inox polido com15x15x1, 5 mm
cortados em 45° e soldados com solda inox, que permite um fechamento total sem respingos e bolhas com perfeito
acabamento (polimento). Toda estrutura com sistema de fixacdo através de parafusos métricos com revestimento
cromado, sapatas em nylon fixadas na base evitando o atrito diretamente ao piso. Estofados: AlImofadas em espuma
laminada D33, com revestimento em forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixagdo soltas,
presas através de encaixe na estrutura. Apoia bragco em almofadas em espuma laminada D33, com revestimento em
forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixagdo soltas, presas através de encaixe na
estrutura. Estrutura do assento em chassi confeccionado em madeira aglomerada com 15 mm de espessura. Porcas e
garras embutidas com alta resisténcia mecanica. Provida de superficie estofada em espuma laminada expandida com
80 mm de espessura e densidade D33, manta superior soft com costuras nas bordas para fechamento e acabamento.
Medidas Minimas: Altura: 750 mm, Profundidade do Assento: 440 mm, Altura do Encosto: 300 mm, Largura do
Encosto: 600 mm, Altura do Assento: 550 mm, Largura do Assento: 600 mm. Largura 1700mm: Sofa de 02 Lugar.
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Sofa de espera 01 lugar com bragos - Estrutura: Estrutura confeccionada em ago inox polido com15x15x1, 5 mm
cortados em 45° e soldados com solda inox, que permite um fechamento total sem respingos e bolhas com perfeito
acabamento (polimento). Toda estrutura com sistema de fixacdo através de parafusos métricos com revestimento
cromado, sapatas em nylon fixadas na base evitando o atrito diretamente ao piso. Estofados: AlImofadas em espuma
laminada D33, com revestimento em forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixagdo soltas,
presas através de encaixe na estrutura. Apoia bragco em almofadas em espuma laminada D33, com revestimento em
forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de fixagdo soltas, presas através de encaixe na
estrutura. Estrutura do assento em chassi confeccionado em madeira aglomerada com 15 mm de espessura. Porcas e
garras embutidas com alta resisténcia mecanica. Provida de superficie estofada em espuma laminada expandida com
80 mm de espessura e densidade D33, manta superior soft com costuras nas bordas para fechamento e acabamento.
Medidas Minimas: Altura: 750 mm, Profundidade do Assento: 440 mm, Altura do Encosto: 300 mm, Largura do
Encosto: 600 mm, Altura do Assento: 550 mm, Largura do Assento: 600 mm. Largura 700mm: Sofa de 01 Lugar.
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Mesa de Centro com Tampo de Vidro — 800.800.400mm - VIDRO: Tampo confeccionado em vidro macigco de 8 mm de
espessura, com opgao de escolha de cores entre o fumé e o incolor, possui cantos curvos e o vidro é lapidado em
todos os lados. PAINEL: MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pecga, com
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resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixacdo do tampo aos
pés é feita por meio de cavilhas de madeira e buchas de zamag m6 x 13 para maior fixagdo, ndo contém parafusos
fixados diretamente na madeira, podendo assim montar e desmontar a mesa quantas vezes for necessario sem
danos posteriores. PES PAINEIS: MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas
de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da
aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixacdo
do tampo aos pés é feita por meio de cavilhas de madeira e buchas de zamag m6 x 13 para maior fixagdo, ndo
contém parafusos fixados diretamente na madeira, podendo assim montar e desmontar a mesa quantas vezes for
necessario sem danos posteriores. Recebe furagdes para 4 buchas americanas % x 13 onde recebem quatro sapatas
niveladoras de 20 mm de diametro com rosca de % niquelada que possibilita a regulagem na altura em até 25 mm, a
mesma recebe um acabamento em nylon na parte inferior para evitar danos ao piso, estas sapatas sdo fixadas ao pé
painel por meio de buchas de aco 1/4 x 13 fixadas por chave allen.

SALA DA ASSESSORIA DE COMUNICAGCAO
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Sofa de Espera de 01 lugar giratdrio - ENCOSTO: Estrutura do encosto confeccionado em MDF com 6 mm de
espessura, provida de superficie estofada em espuma laminada de densidade 50/60 kg/m3, o conjunto estofado
revestido em tecido, courissimo e courvin. BRACO: Brago em caixa de madeira (tamburato) com largura de 50mm,
provida de superficie estofada em espuma laminada de espessura 10mm e densidade 50/60 kg/m3, o conjunto
estofado revestido em tecido, courissimo e courvin. ASSENTO: Estrutura do assento confeccionado em MDF com 6
mm de espessura, provida de superficie estofada em espuma laminada de densidade 50/60 kg/m3, o conjunto
estofado revestido em tecido, courissimo e courvin. CAIXA: Caixa confeccionada em MDP de 15 mm e 25 mm presas
entre si por grampo de ago 14x50mm. CONJUNTO: Conjunto de caixa assento e brago presos entre si por chapa “L”
de unido com 2mm de espessura e presa por parafusos 4,5x38, com acabamento em TNT na parte inferior. BASE:
Base em formato de disco em ago inox com didmetro de 520 mm com encaixe conico para coluna em ago inox com
pino giratorio para encaixe no mecanismo executivo (BEX) com placa superior em chapa de ago estampada com
vincos que ddo maior resisténcia e mecanica, totalmente pintado pelo sistema epdxi pd preto, com resisténcia e
curados em estufa. Mecanismo com movimento de regulagem de altura, preso no assento por parafuso 1/4x12.
Medidas Minimas: Altura 830mm, Largura: 740mm, Profundidade: 700mm, Altura do Encosto: 400mm, Largura do
Encosto: 590mm, Altura do Assento: 450mm, Largura do Assento: 590mm, Profundidade do Assento: 460mm.
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Suporte para notebook com base inox, rodinhas e mesa auxiliar.
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Armario Credenza 04 portas — 1600.500.740mm - BASE SUPERIOR: Possui 1 base superior confeccionada em MDP
(Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois
lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel,
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possuindo raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo entre as partes é feita pelo sistema de bucha
de nylon e minifix, e recebem cavilhas de madeira para maior sustentagcdo e alinhamento. BASE INFERIOR: Possui 1
base inferior confeccionada em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas
de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da
aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Na base
inferior é fixado o Rodapé de aco confeccionado em tubo de ago de 25 x 25 x 0,90 mm de espessura estampados a
452 e soldados com solda MIG para maior sustentacdo e acabamento, possui suportes na parte interna que sdo
responsaveis pela fixacdo do rodapé na base inferior. Possui sapata niveladora com rosca 5/16 sextavada de 30 mm
na cor grafite onde permite a regulagem de altura do armario e alinhamento. Rodapé metdlico pintado por Monovia
de pintura automatica e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de
secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para pintura Epdxi a P6 com tecnologia
(Rollon/off). Possui estufa de polimerizacdo tipo (6mega) de processo por convecgdo. CORPO: Laterais internas e
externas, costa inteira, confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através
da aplicagdo simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pegas,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixagédo
entre as partes é feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem cavilhas de nylon injetadas para maior
sustentagdo e alinhamento. PRATELEIRAS: Composto por 2 prateleiras confeccionadas em MDP (Medium Density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagcdo de
particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando
em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP),
resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pecgas, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo
mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A prateleira é suspensa por meio de suportes de prateleira em
nylon de 20 mm de diametro encaixado na prateleira por meio de pressdo que permite encaixar o parafuso Philips
dentro do suporte de nylon, travando a prateleira e evitando acidentes. O parafuso pode ser fixado na lateral de
acordo com a necessidade do cliente. FECHADURA FRONTAL: Possui uma fechadura frontal em cada porta LD com
duas chaves escamotedveis em polipropileno injetado com haste em aco de alta resisténcia a torque, possui corpo
em aco, com cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho, fixada na porta por meio de dois parafusos de aco
com cabeca Philips de 3,5 x 16 ZA, possui bucha de nylon injetado de 8 mm de diametro fixada entre os parafusos e a
porta, para maior acabamento e qualidade. A fechadura possui giro de 1802 para abertura ou fechamento da porta.
PORTAS: Possui portas LD/LE, confeccionadas em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de espessura,
(painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas
especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de
grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em
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todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e nao
propaga chama (auto-extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e
inferior da borda. Porta possui 3 dobradicas, confeccionadas em ago de alta resisténcia com caneco de diametro 35
mm fixado a porta por meio de alojamento com didmetro de 35 mm para maior fixacdo e resisténcia, e também por
dois furos de diametro 8 mm para aplicagdo das buchas de nylon fixado com dois parafusos cabeca Philips 3,5 x 16.
Possui calgo em ago estampado a frio com parafuso para regulagem de abertura e altura da porta, possui dois furos
de 8 mm de diametro na lateral onde é fixado o calgo por meio de duas buchas de nylon injetadas para melhor
acabamento e resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do mdvel por inUmeras vezes se causar
danos ao movel. A dobradiga possui brago em ago estampado a frio que permite a abertura com um angulo de 1102
com recobrimento total da lateral. E também recebe acabamento niquelado para maior durabilidade. As portas
recebem o puxador confeccionado em material de aluminio injetado de 128 mm entre furos, tipo meia lua Anodizado
amarelo, fixado por meio de parafusos Maquina Métrico M4 x 25 cabeca Philips. A porta LE possui batente de aco
para fechamento e travamento da porta, o mesmo é fixado a porta por meio de duas buchas de nylon injetadas para
melhor acabamento e resisténcia.

3.3. Os produtos deverao ser entregues e instalados na Sede do Conselho Federal de
Odontologia — CFO, em horario a combinar, no endereco: Quadra CA-07, Lote 2, Lago
Norte, em Brasilia/DF, CEP 71.503-507.

3.5. A entrega se dara no prazo de 30 (trinta) dias e a montagem no prazo de até 05
(cinco) dias, todos os prazos contados a partir do primeiro dia util seguinte a assinatura
do contrato, de acordo com as especificacdes constantes deste Termo de Referéncia e
demais condicdes estipuladas na proposta comercial, sendo vedada a cobranca de
gualquer valor/custo relativo ao transporte dos materiais pela empresa.

3.6. No caso de recebimento de produtos com vicios ou defeitos ou fora das

especificacdes indicadas neste termo de referéncia e no edital, serd facultado ao

Conselho Federal de Odontologia a recusa dos mesmos, através de notificacao,

devendo a fornecedora entregar outros em substituicdo, no prazo maximo de 07 (sete)

dias corridos, a contar da notificacdo, sem qualquer 6nus ao CFO.

3.8. Todos os produtos fornecidos deverao ser novos, de primeiro uso.

3.9. A fornecedora deve reparar, corrigir e remover, as suas expensas, no todo ou em
parte, o(s) produto(s) em que se verifique(m) dano(s) em decorréncia do transporte,
bem como providenciar a substituicdo do(s) mesmo(s), no prazo maximo de 07 (sete)
dias corridos, contado da notificacdo que lhe for entregue oficialmente.

3.10. O recebimento definitivo ndo exclui a responsabilidade da fornecedora, nos
termos das prescri¢cdes legais.

3.11. Os produtos deverdao ser aceitos mediante a elaboragcdo dos seguintes
documentos:

3.14.1. Termo de Recebimento Provisério, na entrega dos produtos, acompanhado da
Nota Fiscal para posterior verificagdo da conformidade do material com as
especificacdes constantes neste Termo de Referéncia, nos prazos acima especificados
no item 3.5.
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3.14.2. Termo de Recebimento Definitivo, a ser assinado pelo fiscal do Contrato, apos
a instalacdo do mobiliario conformidade com as especifica¢des constantes neste Termo
de Referéncia, no prazo de até 30 (trinta) dias a contar da finalizacdo das instalacdes
de todas as unidades.

3.15. Segue em anexo a este Termo de Referéncia o projeto realizado pelo arquiteto
contratado do CFO.

4. QUALIFICACAO TECNICA

4.1 Com o objetivo de garantir que os produtos ofertados estejam de acordo com
os padrées minimos de qualidade necessarios a utilizacdo dos mesmos nos ambientes
de trabalho, tendo em vista as caracteristicas, quantidades e nhecessaria
compatibilidade com o projeto do CFO, juntamente com a proposta de precos, deverao
ser apresentados pelas licitantes o0s seguintes documentos sob pena de
desclassificacéo:

4.1.1 Laudo técnico emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho ou Médico
do Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu
respectivo conselho de classe, atestando que o produto ofertado esta em conformidade
com a Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia).

4.1.2. Laudos emitidos por laboratérios independentes, cujo proprietario(a) ou
sécio(a) ndo possua qualquer vinculo de parentesco com o proprietario ou socio da
empresa licitante, acreditados pelo Inmetro ou pela ABNT, em nome do fabricante dos
mobiliarios, que comprovem que os produtos a serem fornecidos atendem as normas
especificadas abaixo:

a. Certificado de marca de conformidade com a ABNT expedido pela ABNT
conforme norma ABNT NBR 13961:2010 para os itens 02, 03, 11 do Grupo 1. .

b. Certificado de marca de conformidade com a ABNT expedido pela ABNT
conforme norma ABNT NBR 13966:2008 para os itens: 01, 04 do Grupo 01.

c. Certificado de marca de conformidade com a ABNT expedido pela ABNT
conforme norma ABNT NBR 15164:2004 para os itens: 04 e 05 do Grupo 2.

d. Certificado de marca de conformidade com a ABNT expedido pela ABNT
conforme norma ABNT NBR 13962:2006 para os itens: 18 do Grupo 2.

4.1.3. Apresentar Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, com
nivel de informacédo suficiente para avaliacdo do Pregoeiro e sua Equipe, tendo como
requisitos as condi¢des indicadas no Termo de Referéncia, com nivel de informacao
suficiente para avaliagdo, demonstrando a adequacdo da linha de moéveis da empresa
as especificacdes requeridas no Termo de Referéncia, para todos os itens do Grupo 01
e 02 sob pena de desclassificacao.

4.1.4. Corrosdo por exposicdo a névoa salina — NBR 8094:83, com grau de
empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), até no minimo
240h.

4.3. Apresentacdo de atestado de capacidade técnica, em nome da licitante,
expedido por pessoa juridica de direito publico ou privado, cujo item citado neste
atestado corresponda tecnicamente de forma igual ou similar ao item pretendido pela
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licitante, na forma do artigo 30, 84°, da Lei n°® 8.666/93. O atestado devera possuir
informacdes suficientes para sua andlise junto a equipe técnica e de apoio do
pregoeiro.

4.4. Entende-se como compativel, fornecimento anterior de materiais com
caracteristicas semelhantes aos respectivos lotes cotados, com quantidades n&o
inferiores a 50% do total do Grupo 01, Grupo 02 e Item isolado sem grupo.

4.5. Apresentar Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou
CERFLOR, em nome do fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

5. NORMAS TECNICAS / AGRUPAMENTO

5.1. Buscando a qualidade e exceléncia na aquisicdo vislumbramos alguns aspectos
técnicos essenciais para a busca de um objeto com melhor qualidade, durabilidade,
rentabilidade, além de qualidade de salde dos usuarios dos produtos (ergonomia), ndo
se esquecendo dos preceitos de sustentabilidade ambiental. Importante destacar que a
opcao mais barata ndo se traduz em aquisicéo eficiente, conforme orientacdo do TCU
em publicacdo vigente.(vide: Licitacbes e contratos : orientacdes e jurisprudéncia do
TCU / Tribunal de Contas da Unido. — 4. ed. rev., atual. e ampl. — Brasilia : TCU,
Secretaria-Geral da Presidéncia : Senado Federal, Secretaria Especial de Editoracéo e
Publicacdes, 2010). Nesse sentido, cumpre ressaltar que a exigéncia de cumprimento
as normas expedidas pela ABNT é largamente admitida na jurisprudéncia do TCU,
conforme passagens abaixo transcritas:

“Sobre o tema, a jurisprudéncia do TCU é firme no sentido
de que a certificacdo de produto em relacdo a determinada
norma constitui exigéncia afeta ao poder discricionario do
Administrador[...], devendo ser aceitos o0s certificados
emitidos por qualquer entidade acreditada pelo Instituto
Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Industrial
(Inmetro) para tal. Importa mencionar, porém, o tratamento
discricionario que esta Corte de Contas conferiu a exigéncia
de determinada norma como critério de qualificacao técnica,
atribuindo ao administrador a faculdade de exigir a sua
aplicacao nas licitacoes de sua responsabilidade, desde que
0 processo licitatorio se faga acompanhar de parecer técnico
devidamente justificado, que evidencie a aplicacdo de
norma, em especial, nos casos em que a aplicacdo desse
regramento reduza a competitividade do certame (Acérdaos
TCU-Plenario 1.608/2006, 2.392/2006, 555/2008, 1.846/2010
e 1687/2013). ...As normas técnicas preveem requisitos
mecanicos, de seguranca e ergondmicos para o mobiliario a
ser adquirido (mesas, estacdes de trabalho e armérios), a
fim de que seus usuarios, no desempenho de suas fungoes,
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possam contar com padrées minimos de qualidade e
seguranca......Objetivou garantir um padrdo de qualidade e
assegurar perfeito funcionamento do mobilidrio, com
comprovacdo de estabilidade, ergonomia, resisténcia e
durabilidade dos itens a serem adquiridos. Cabe a
administracdo exigir qualidade em seus fornecimentos, com
vistas a evitar desperdicio de dinheiro publico. Essa
exigéncia atende ao interesse publico e ndo se mostra
desmedida ou desarrazoada... ... incumbe a Administracao
estipular os requisitos minimos de qualidade e desempenhos
dos bens, servicos e obras contratados. Incumbe, contudo,
justificar que a observancia das normas técnicas € garantia
essencial ao atendimento de um padrdo minimo de
qualidade do mobilidrio a ser adquirido...Jurisprudéncia
precedente mencionada: Acordao 5.260/2011-12
Céamara.Acordao 861/2013-Plenario, TC 006.719/2013-9,
relatora Ministra Ana Arraes,DOU 10.4.2013".

5.2. Por outro lado, também deve ser considerado que a certificagcdo de acordo
com as normas técnicas expedidas pela ABNT é usual entre as atuantes no
mercado mobiliario corporativo que possuem nivel de estrutura e organizacao
esperado das empresas que desempenham objeto de magnitude semelhante ao
pretendido pelo Conselho Federal de Odontologia, mesmo que agrupados em
lotes. Cito outra jurisprudéncia sobre o assunto:

E licito 0 agrupamentos em lotes de itens a serem adquiridos
por meio de pregdo, desde que possuam mesma natureza e
gue guardem relacdo entre _si_ - Representacdo sobre
Pregao Eletronico 01/2013 da Advocacia-Geral da Uniao no
Rio de Janeiro. Entre os quesitos do edital, destaque-se o
que estabeleceu o agrupamento dos itens de mobiliarios
(estacOes de trabalho, mesas diversas, gaveteiros, armarios
variados e estantes) em lotes. Argumentou a autora da
representacdo que a licitacdo por lote, em que o0s
componentes sejam “elementos dispares entre si”, afrontaria
o disposto no art. 3°, caput e § 1°, da Lei 8.666/1993, c.c.
art. 5°, caput e paragrafo unico, do Decreto 5.450/2005,
assim como a orientagdo contida na Sumula 247 TCU, na
medida em que impediria um maior numero de empresas de
participar do certame, pois muitas delas seriam capazes de
ofertar apenas alguns itens e n&o outros. A relatora, no
entanto, ao endossar o exame empreendido pela unidade
técnica a respeito dessa questdo, considerou pertinente a
justificativa de que tal medida visou a ‘“padronizacdo do
design e do acabamento dos diversos moéveis que comporao
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os ambientes da AGU” e objetivou “garantir um minimo de
estética e identidade visual apropriada, por lote e localidade,
ja que os itens fazem parte de um conjunto que devera ser
harmoénico entre si”. E de que se buscou evitar o aumento do
numero de fornecedores, com o intuito de ‘preservar o
maximo possivel a rotina das unidades, que sao afetadas
por eventuais descompassos no fornecimento dos produtos
por diferentes fornecedores”. Acrescentou que “lidar com um
anico fornecedor diminui o custo administrativo de
gerenciamento de todo o processo de contratacao:
fornecimento, vida util do movel e garantias dos produtos”.
...As normas técnicas supracitadas preveem requisitos
mecanicos, de seguranca e ergonémicos para o mobiliario a
ser adquirido (mesas, estacfes de trabalho e armarios), a
fim de que seus usuérios, no desempenho de suas funcoes,
possam contar com padrdes minimos de qualidade e
seguranca... ... Objetivou garantir um padrao de qualidade e
assegurar perfeito funcionamento do mobiliario, com
comprovagdo de estabilidade, ergonomia, resisténcia e
durabilidade dos itens a serem adquiridos. Cabe a
administragao exigir qualidade em seus fornecimentos, com
vistas a evitar desperdicio de dinheiro publico. Essa
exigéncia atende ao interesse publico e ndo se mostra
desmedida ou desarrazoada... ... incumbe a Administracéo
estipular os requisitos minimos de qualidade e desempenhos
dos bens, servicos e obras contratados. Incumbe, contudo,
justificar que a observancia das normas técnicas é garantia
essencial ao atendimento de um padrdo minimo de
qualidade do mobiliario a ser adquirido... Jurisprudencia
precedente mencionada: Acorddao 5.260/2011-12 Camara.
Acérddo 861/2013-Plenario, TC 006.719/2013-9, relatora
Ministra Ana Arraes, DOU 10.4.2013.

5.3. Por fim, considerando todo o trabalho de estipulacdo dos quantitativos e
caracteristicas técnicas por parte do CFO, foram agrupados os itens considerando
-se aspectos de ambientes de trabalhos correspondentes, além de atender ao
Principio da compatibilidade técnica e de desempenho, observadas, quando for o
caso, as condicbes de manutencdo, assisténcia técnica e garantia oferecida.
Cabe lembra que o agrupamento de itens torna o preco mais atraente e
compensatorio em termos logisticos ao fornecedor, fomenta a disputa e amplia o
namero de interessados na licitacdo; e, finalmente, considerando que este
procedimento atende aos principios que norteiam as aquisi¢cdes publicas de bens
e servigcos e esta pratica visa adquirir o melhor pelo menor preco, dentro de uma
possivel e maior aproximacdo da padronizacdo - fica plenamente justificado o
agrupamento de itens especificos.
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6. QUANTO A SUSTENTABILIDADE

6.1. Dentre as recomendagbes voltadas para sustentabilidade ambiental, a
presente licitacdo observara também os critérios elencados na Instrucao
Normativa n° 01/2010 do MPOG e no art. 4° do Decreto n® 7.746/2012, Dentre as
recomendacdes voltadas para sustentabilidade ambiental, a presente licitacdo
observard também os critérios elencados na Instru¢do Normativa n° 01/2010 do
MPOG e no art. 4° do Decreto n® 7.746/2012, de que 0os materiais apresentem, na
medida do possivel, as diretrizes sustentaveis de: menor impacto sobre recursos
naturais como flora, fauna, ar, solo e agua; preferéncia dos materiais, tecnologia e
matérias-primas de origem local; maior vida util e menor custo de manutengéo do
bem e da obra. Utilizar matéria-prima com produtos sustentaveis (tintas, vernize e
adesivos a base de &gua ou Oleo vegetal); seguindo a Politica Nacional de
Residuos Sdélidos (PNRS), obedecendo as seguintes acfes: evitar, reduzir,
reutilizar, reciclar, incinerar com recuperagao energética e, realizar a disposicéo
final adequada dos rejeitos.

7. DAS AMOSTRAS

7.1. Serdo apresentadas amostras das madeiras em todas as cores referidas na
descricao dos itens pela empresa classificada provisoriamente em primeiro lugar
na fase de lances, visando assegurar a eficacia da contratacéo, o atendimento as
especificacdes solicitadas e a devida avaliacdo técnica dos produtos a serem
contratados.

7.2. Se as amostras apresentadas pelo primeiro classificado nao forem aceitaveis,
o Pregoeiro analisara a aceitabilidade da amostra pelo segundo classificado.
Seguir-se-a com a verificacdo das amostras e, assim, sucessivamente, até a
verificacdo de uma que atenda as especificacbes constantes no Termo de
Referéncia.

8. DA VISTORIA:

8.1. Podera ocorrer vistoria do local onde serd executado o servico, a fim da
empresa licitante tomar conhecimento das condicdes e da real situacéo das salas
onde deverdo ser instalados os mobiliarios.

8.2. Entende-se como vistoria os levantamentos que possam ser realizados pelas
licitantes para efeito de apresentagdo das propostas, tais como avaliagdo dos
locais, etc.

8.3. A licitante interessada em participar deste certame podera vistoriar o local
bastando marcar um horéario e um dia com pelo telefone (61) 3033-4499 com o
Senhor Aluisio.

8.4 A vistoria é opcional e sua nao realizacdo nédo impede as empresas de
participarem da presente licitacdo e nem a eximem de qualquer das
obrigacdes previstas.
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9. DOS PROTOTIPOS:

9.1 Apoés a fase de habilitagdo e antes da homologacdo do processo licitatorio e
assinatura do contrato, a empresa habilitada devera apresentar um prototipo de
cada um dos seguintes mobilidrios: uma mesa, um armario, uma cadeira (todos
considerando qualquer dos tipos descritos no edital) em tamanho real e com todas
as caracteristicas definitivas do produto a ser entregue;

9.2. Seréo avaliados os seguintes aspectos e padrées minimos de aceitabilidade:
9.2.1. Matéria-prima;

9.2.2. Acabamento;

9.2.3. Bem como o atendimento das especificacoes do termo de referéncia.

9.3. No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem
justificativa aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra fora das
especificacdes previstas neste Edital, a proposta do licitante sera recusada e a
empresa declarada desclassificada.

9.4. Sera permitida uma variacdo de até 5% (desvio padrdo) nas medidas de
dimensé&o dos materiais para mais ou para menos.

10. Das ObrigacOes da Empresa Fornecedora

10.1. Sera responsabilidade da empresa contratada o seguinte:

10.1.1. Responsabilizar-se pela entrega dos produtos e prestacdo dos servigos
objeto do processo, conforme a descricdo dos servicos acima explicitada, isto é:
fornecimento e instalacdo dos mobiliarios, atendidas todas as disposi¢cées
legais e regulamentares e observados 0s requisitos e as normas constantes do
instrumento licitatorio e seus anexos.

10.1.2. Arcar com todas as despesas, diretas ou indiretas, decorrentes do
cumprimento das obrigagdes assumidas, inclusive com o custo de transporte dos
produtos e instalacao.

10.1.3. Manter, em compatibilidade com as obrigacbes assumidas, todas as
condicbes de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitagdo, mormente as
certiddes negativas, apresentando documentacdo comprobatéria sempre que
solicitado pelo Conselho Federal de Odontologia, durante a vigéncia do contrato.
10.1.4. Nao transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto do contrato, sem
prévia e expressa anuéncia do Conselho Federal de Odontologia.

10.1.5. Nao caucionar ou utilizar o contrato para qualquer operacao financeira,
sem prévia e expressa anuéncia do Conselho Federal de Odontologia.

10.1.6. Prestar esclarecimentos que lhe forem solicitados, providenciando a
imediata correcdo das deficiéncias apontadas pelo Conselho Federal de
Odontologia, quanto aos servigos contratados.

10.1.7. Prestar esclarecimentos ao Conselho Federal de Odontologia sobre
eventuais atos ou fatos noticiados que a envolvam, independentemente de
solicitacao.
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10.1.8. Ressarcir 0s eventuais prejuizos causados ao Conselho Federal de
Odontologia e/ou a terceiros, provocados por ineficiéncia ou irregularidades
cometidas na prestacdo dos servicos contratados. A fiscalizacdo ou o
acompanhamento pelo Conselho Federal de Odontologia ndo exclui ou reduz
essa responsabilidade da CONTRATADA.

10.1.9. Fiscalizar o perfeito cumprimento do objeto do Contrato, cabendo-lhe
integralmente o 6nus decorrente, independente da fiscalizacdo exercida pelo
Conselho Federal de Odontologia.

10.1.10. Quando da assinatura do contrato, disponibilizar para o Conselho Federal
de Odontologia todos os meios de contatos existentes, tais como: nome da
pessoa para contato, endereco, e-mail e telefone.

10.1.11. Quando da assinatura do contrato, indicar 1 (um) profissional de seu
guadro funcional, para ser o responsavel junto ao Conselho Federal de
Odontologia para responder pela correta execucao dos servicos.

10.1.12. Responsabilizar-se por todas as obrigacdes sociais, trabalhistas,
encargos previdenciarios, inclusive seguro de acidentes de trabalho ou outro
necessario, dos seus funcionarios que prestardo os servicos contratados.

10.1.13. Na forma prevista no artigo 65, § 1° da Lei n° 8.666/93, a empresa
fornecedora fica obrigada a aceitar acréscimos e supressdes de até 25% (vinte e
cinco por cento) do objeto e preco ofertado.

10.1.14. Comunicar ao Conselho Federal de Odontologia, em até 01 (um) dia util
antes do prazo estabelecido para entrega, a ocorréncia de razbes que
impossibilitem o cumprimento da obrigacéo, razdes essas que serédo devidamente
avaliadas pelo Conselho Federal de Odontologia.

10.1.15 Fornecer, sem qualquer 6nus para o CONTRATANTE, quaisquer
componentes adicionais necessarios para o perfeito funcionamento do mobiliario.
10.1.16. Promover as instalacdes de todo o mobiliario, tendo em vista o disposto
na proposta comercial em anexo, nas salas discriminadas do térreo até o 3. Andar
do prédio do CFO, incluidos todos os custos diretos e indiretos de transporte e
montagem.

10.1.17. Durante a execucao dos servicos, ter os seus funcionarios uniformizados
e com cracha de identificacdo e com a utilizagdo de todos os EPI’s.

10.1.18. A CONTRATADA devera apresentar declaracdo de garantia dos
produtos, com firma reconhecida em cartério, emitida pelo fabricante, especifica
para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente acreditado,
de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagédo para todos
os itens do Grupo 01, Grupo 02 e item isolado, conforme especificados no Termo
de Referéncia — Anexo I.

10.1.19. Declaragédo de assisténcia técnica “in loco” apresentada em papel
timbrado da licitante registrada e com firma reconhecida em cartorio, informando
gue prestara a devida assisténcia em até 48 horas apés a solicitagdo por escrito
do solicitante, e que possua existéncia na praca do Distrito Federal na ocasido da
contratacdo, comprovado através de registro na junta comercial do estado
correspondente, bem como apresente o contrato social da empresa autorizada a

109



prestar o servico de Assisténcia técnica in loco, tal como nome comercial (FIRMA
OU DENOMINACAO), CNPJ, endereco com CEP, nimero do telefone e e-mail;
10.1.20 A CONTRATADA deve possuir por ocasido da contratacdo sede ou filial
no Distrito Federal, local onde serdo prestados os servicos de manutencao
durante a garantia.

11. Das Obrigag¢des do Conselho Federal de Odontologia.

11.1. Seré responsabilidade do Conselho Federal de Odontologia, representado
pelos seus dirigentes e servidores prepostos ou representantes, para os efeitos
desta contratacao:

11.1.1. Proporcionar todas as facilidades para que a empresa possa cumprir suas
obrigacdes dentro das normas e condi¢cdes assumidas por ocasido da proposta e
da assinatura do contrato.

11.1.2. Permitir acesso do pessoal da empresa fornecedora no prédio onde se
encontra a sede do Conselho Federal de Odontologia em Brasilia, respeitadas as
normas que disciplinam a seguranca do patrimbnio, das pessoas e das
informacdes.

11.1.3. Rejeitar as propostas cujas especificacdes dos servicos ndo atendam aos
requisitos minimos constantes do objeto deste Termo de Referéncia e solicitar a
sua imediata substituicao.

11.1.4. Aprovar a proposta que atender as especificacdes de acordo com 0
exigido neste Termo de Referéncia.

9.1.5. Prestar as informacdes e esclarecimentos atinentes ao objeto, que venham
a ser solicitadas pela fornecedora.

11.1.6. Fiscalizar, gerenciar e monitorar todas as atividades decorrentes dos
servicos a serem prestados pela fornecedora, independentemente da fiscalizacéo
realizada pela fornecedora, responséavel pela correta execu¢ao dos servicos.
11.1.7. Efetuar o pagamento de suas obrigacdes nas datas de vencimento.

11.1.8. Aplicar a fornecedora as penalidades regulamentares e contratuais,
guando for o caso.

11.1.9. Acompanhar a fornecedora quanto a manutencdo dos requisitos de
habilitacdo durante toda a vigéncia do contrato, tomando as medidas de rescisao
e penalizacdo para o caso de a fornecedora desatender tais requisitos.

11.1.10. Designar responsavel para o acompanhamento e fiscalizacdo do
contrato.

11.1.11. Atestar a Nota Fiscal/Fatura, apés aceitacdo e recebimento definitivo.

12. Do pagamento

12.1. Em se tratando de empresa, devera ser apresentada no Departamento
Financeiro do CFO a Nota Fiscal/Fatura, emitida em duas (2) vias, devendo
conter no corpo da Nota Fiscal/Fatura, a descricdo do objeto, 0 nimero da Ordem
de Servico, se houver, o numero da Nota de Empenho e o numero da conta
bancéria da Fornecedora, acompanhadas de declaracdo de optante ou néo pelo
simples, para depdsito do pagamento.

12.2. O pagamento sera realizado em 02 (duas) parcelas, sendo a primeira
parcela correspondente a 50% do valor total contratado, em até 05 (cinco) dias
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apos a finalizacédo da instalacdo do mobiliario e o saldo residual de 50% do valor
contratado na ocasido da assinatura do recebimento definitivo pelo Fiscal do
Contrato, que a respectiva nota fiscal tenha sido apresentada pela Fornecedora
h& pelo menos 5 (cinco) dias (se a nota fiscal ainda néo tiver sido apresentada, o
pagamento ocorrera em até 5 - cinco — dias da sua apresentacao, seja quando ela
ocorrer), sempre de acordo com a ordem cronolégica de sua exigibilidade e
deduzidos os tributos eventualmente incidentes.

12.3. Na hipétese de a Nota Fiscal/Fatura apresentar erros ou duvidas quanto a
exatiddo ou documentacdo, o CFO podera pagar apenas a parcela incontroversa
(se houver) no prazo fixado para pagamento, de acordo com o relatério emitido
pela Tesouraria, ressalvado o direito da Fornecedora de reapresentar para
cobranca as partes controvertidas com as devidas justificativas, caso em que o
Conselho Federal de Odontologia tera o prazo de cinco (5) dias Gteis, a partir do
recebimento, para efetuar a anélise e o pagamento.

12.4. O pagamento serd efetuado em moeda nacional, apds efetivamente
atestado o cumprimento da obrigacao pela autoridade competente.

12.5. O pagamento somente podera ser efetuado se a Fornecedora estiver em
situacao fiscal regular.

12.6. O Conselho Federal de Odontologia podera deduzir do montante a pagar 0os
valores correspondentes a multas ou indenizagdes devidas pela Fornecedora.
12.7. A empresa Fornecedora devera reter na nota fiscal os tributos incidentes
sobre o fornecimento do produto, quais sejam, IR (imposto de renda),
contribuicdes para o PIS/PASEP, COFINS (Contribuicdo para o Financiamento da
Seguridade Social) e CSLL (Contribuicdo Social sobre o Lucro Liquido),
considerando o disposto na Lei 9.430/96, Lei 10.833/2003, com ultima alteracao
pela Lei n° 12.207/11 e instrucdo normativa n° 1234/12 e a natureza juridica
autarguica do Conselho Federal de Odontologia.

12.8. Nos casos de eventuais atrasos de pagamentos, desde que a Fornecedora
nao tenha concorrido de alguma forma para tanto, fica convencionado que a taxa
de atualizagdo financeira devida pelo CFO, entre a data acima referida e a
correspondente ao efetivo adimplemento da parcela, serda de 6% a.a (seis por
cento ao ano), mediante a aplicacdo da seguinte formula:

EM =1x N x VP, onde:

EM = encargos moratoérios

N = numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo
pagamento

V = valor a ser pago

| = indice de atualizacao financeira = 0,0001643.

13. Da validade das propostas e do reajuste

13.1. O prazo de validade das propostas devera ser de no minimo 60 (sessenta)
dias a contar da data da sesséo publica do pregdo, mas os valores ofertados pela
empresa vencedora serao fixos e irreajustaveis durante a vigéncia do contrato.
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14. O valor da contratacdo: Valor maximo de referéncia.
14.1. Analisando-se os orcamentos apresentados por 03 (trés) empresas do ramo
temos os seguintes valores e valor maximo de referéncia:

EMPRESAS EMPRESA A EMPRESA B EMPRESA C

VALOR TOTAL R$ 471.527,44 R$ 531.082,00 R$ 520.530,00
GLOBAL

MEDIA R$ 507.713,14

14.2 Para fins de resultado e classificacdo na licitacédo, sera considerado apenas o
menor valor total global em lote Unico, sendo o valor maximo permitido o valor da
média de mercado, mas as empresas também deverdo informar os valores
unitarios e totais de cada item, sendo os valores maximos permitidos os valores
das respectivas médias de mercado, vedada a auséncia de proposta em relacéo a
gualquer dos itens, tudo sob pena de desclassificacdo da proposta.

14.3. Quanto ao valor estimado da contratacdo, ele sera exatamente o previsto
para o valor total global em lote Unico R$ 507.713,14 (quinhentos e sete mil,
setecentos e treze reais e quatorze centavos), sendo este o valor maximo
permitido para fins de proposta escrita.

15. Da Vigéncia

15.1. A vigéncia do contrato sera de 12 (doze) meses, iniciando na data de sua
assinatura, ressalvada a garantia contratual de 5 (cinco) anos sobre todos os
produtos.

16. Da Contratacao

16.1. As obrigacBes decorrentes da presente licitagdo serdo formalizadas através
de Termo de Contrato, celebrado entre o Conselho Federal de Odontologia (na
gualidade de CONTRATANTE) e a licitante vencedora (na qualidade de
CONTRATADA) observando-se os termos da Lei n° 10.520/02, Decreto n°
5.450/05, do Edital e seus Anexos e subsidiariamente da Lei n° 8.666/93.

16.2. A licitante vencedora sera convocada para, no prazo de 5 (cinco) dias uteis,
contados da convocacgéo, celebrar o Termo de Contrato.

16.3. Antes da assinatura do contrato, sera verificada pela CONTRATANTE, por
meio de consulta on-line ao SICAF, a comprovacdo de regularidade do
cadastramento e habilitacdo parcial da licitante vencedora, bem como a consulta
ao Cadastro Nacional de Empresas Inidéneas e Suspensas (CEIS), instituida pela
Portaria n°® 516, de 15 de marco de 2010, do Ministério do Controle e da
Transparéncia, e Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT, em
cumprimento ao disposto na Lei n° 12.440, de 07 de julho de 2011, e Cadastro
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Nacional de Condenacdes Civeis por Ato de Improbidade Administrativa e
Inelegibilidade — CNIA/CNJ, quando optante pelo sistema, devendo seu resultado
ser impresso e juntado ao processo.

16.4. A publicagéo resumida do contrato sera publicada na Imprensa Oficial. Sera
providenciada pela Administracdo até o quinto dia util do més seguinte ao de sua
assinatura, para ocorrer no prazo de vinte dias contados daquela data.

16.5. Se a licitante vencedora nao apresentar situacdo regular no ato da
contratacao, restara rescindido o contrato, sem prejuizo da aplicagdo das sanc¢des
cabiveis.

16.6. O prazo de convocacao podera ser prorrogado uma s6 vez, por igual
periodo, nas situacdes previstas no art. 64, 8 1°, da Lei 8.666/93.

17. Da Fiscalizagcéo

17.1. O acompanhamento e a fiscalizacdo da execucdo do objeto desta licitacao
serdo exercidos por meio de um representante, denominado FISCAL, e um
substituto, designados pela CONTRATANTE, aos quais compete acompanhar,
fiscalizar, conferir e avaliar a execugcdo, bem como dirimir e desembaracar
guaisquer duvidas e pendéncias que surgirem, determinando o que for necessario
a regularizagdo das faltas, falhas, problemas ou defeitos observados, dando
ciéncia de tudo a contratada, conforme determina o art. 67 da Lei n° 8.666/93 e
suas alteracoes.

17.2. Nao obstante ser a CONTRATADA a Unica e exclusiva responsavel pelo
correto fornecimento dos bens contratados, a contratante reserva-se ao direito de,
sem restringir de qualquer forma a plenitude dessa responsabilidade, exercer a
mais ampla e completa fiscalizacéo.

17.3. Cabe a CONTRATADA atender prontamente, e dentro do prazo estipulado,
guaisquer exigéncias do Fiscal ou substituto, inerentes ao objeto do Contrato,
sem que disso decorra qualquer 6nus extra para a CONTRATANTE, néo
implicando essa atividade de acompanhamento e fiscalizagdo qualquer excluséo
ou reducédo da responsabilidade da CONTRATADA, que é total e irrestrita em
relacdo aos bens contratados, inclusive perante terceiros, respondendo por
gualquer falta, falha, problema, irregularidade ou desconformidade observada na
execucao do contrato.

17.3.1. A atividade de fiscalizacdo n&o resultara, tampouco, e em nenhuma
hipotese, em co-responsabilidade da CONTRATANTE ou de seus agentes,
prepostos ou assistentes.

17.4. As decisdes e providéncias que ultrapassem a competéncia do Fiscal do
contrato serdo encaminhadas a autoridade competente da CONTRATANTE, para
adocao das medidas convenientes, consoante o disposto no 8 2° do art. 67 da Lei
n° 8.666/93.
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18. Planta e projeto do Mobiliario:

114



CONSELHO
FEDERAL DE
ODONTOLOGIA

ASSESORIA
& e

PLANTA BAIXA 3° PAVIMENTO
ESC. 11100

115



ANEXO Il - MODELO DE DECLARACAO DE PLENO ATENDIMENTO AOS
REQUISITOS DE HABILITACAO

Ao

Conselho Federal de Odontologia, CFO/RS
Pregoeira

Brasilia/Distrito Federal

Ref.: Processo Pregéo Presencial n® 06/2017

Senhores,
A empresa (razdo social) , inscrita no CNPJ sob o n°
: com sede no endereco da
, por meio de seu
representante legal, Sr. (a) , portador da Ceédula de
Identidade n° , CPF n° , DECLARA,

para fins de participacdo no processo licitatério em pauta, sob as penas da Lei, que
cumpre plenamente aos requisitos de habilitacdo, bem como que concorda com todas
as obrigacbes previstas no instrumento convocatorio. Por ser verdade assina a
presente.

Brasilia, de de 2017.

Ass.
Identificacéo do Proponente (Representante Legal)

Razao Social da Empresa

Nome do responsavel/procurador

Cargo do responséavel/procurador

N° do documento de identidade
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ANEXO Il - DECLARACAO DE REGULARIDADE PARA COM O MINISTERIO DO

TRABALHO
Ao
Conselho Federal de Odontologia, CFO/RS
Pregoeira

Brasilia/Distrito Federal

Ref.: Processo Pregéo Presencial n® 06/2017

Senhores,

A empresa , inscrita no CNPJ sob o n°
, por meio de seu representante legal, Sr. (a) ,

portador da Cédula de Identidade n° , CPF n°

, DECLARA, para fins do disposto na Constituicdo Federal,
gue ndo emprega menor de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou
insalubre e ndo emprega menores de 16 (dezesseis) anos, salvo se na condicdo de
aprendiz, a partir dos 14 (quatorze) anos.

Brasilia, de de 2017.

Razao Social da Empresa

Nome do responsavel/procurador
Cargo do responséavel/procurador
N° do documento de identidade

Ass.
Identificagdo do Proponente (Representante Legal)
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ANEXO IV — MODELO DE PROPOSTA FINANCEIRA
PREGAO PRESENCIAL N° 06/2017

Ao

Conselho Federal de Odontologia, CFO/RS
Pregoeira

Brasilia/Distrito Federal

Ref.: Processo Pregéo Presencial n® 06/2017

Nome da Empresa:
CNPJ:
Endereco:

Apresentamos nossa proposta para a execucdo dos servicos, deste Edital, modalidade
Pregdo Presencial n°® 06/2017, acatando todas as estipulacbes consignadas,
principalmente em atencdo as especificacbes do termo de referéncia — Anexo |,
conforme abaixo:

GRUPO 01
Valor total do
Item Descricéo Quantidade | Valor unitario item
Mesa de trabalho diretor
01 executiva LE/LD aprox. o RS R$
2400.1800.800.740 mm.
. 01
Gaveteiro Volante com 03 RS RS
02 Gavetas 400.460.540 mm -
BASE SUPERIOR
Armario Credenza 04 portas
03 ~1600.500.740mm - BASE | 15 R$ R$
SUPERIOR

Mesa de reunido diretoria
retangular com caixas de
04 tomadas aprox. R$ R$

2400.1200.740mm -
Tampo/conexdo Superior |01

05 Mesa de Centro com Tampo R$ R$
de Vidro — 800.800.400mm -
01
Mesa reta diretor para apoiar
06 no Armario Baixo — R$ R$
1500.800.740mm. 02

118




07

Gaveteiro Volante com 03
Gavetas 400.460.540 mm

02

R$

R$

08

Mesa Redonda — Dimensoes
Minimas: 400.500mm

01

R$

R$

09

Mesa de trabalho diretor
executiva LE/LD aprox.
2100.1800.800.740 mm

01

R$

R$

10

Gaveteiro Volante com 03
Gavetas 400.460.540 mm

01

R$

R$

11

Armario Alto Semi Aberto —
Medidas Minimas:
800.500.1600mm

01

R$

R$

12

Mesa Redonda — Dimensdes
Minimas: 400.500mm

01

R$

R$

13

Mesa de trabalho diretor
executiva LE/LD aprox.
1800.1800.800.740 mm.

01

R$

R$

14

Gaveteiro Volante com 03
Gavetas 400.460.540 mm

01

R$

R$

15

Armario Alto Semi Aberto —
Medidas Minimas:
800.500.1600mm

01

R$

R$

16

Mesa Redonda — Dimensdes
Minimas: 400.500mm

01

R$

R$

17

Mesa de trabalho diretor
executiva LE/LD aprox.
1800.1800.800.740 mm

01

R$

R$

18

Gaveteiro Volante com 03
Gavetas 400.460.540 mm

01

R$

R$

19

Armario Alto Semi Aberto —
Medidas Minimas:
800.500.1600mm

01

R$

R$
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20 Mesa Redonda — Dimensdes R$ R$
Minimas: 400.500mm
01
Mesa de reunido diretoria
21 retangular com 02 caixas de R$ R$
tomadas aprox.
2400.1200.740mm 05
29 Nicho aberto — Medidas R$ R$
Minimas: 2700.500.930
01
23 Nicho aberto — Medidas R$ R$
Minimas: 1800.500.930
02
4 Nicho aberto — Medidas R$ R$
Minimas: 2700.500.930
02
o5 Armario Credenza 04 portas R$ R$
—1600.500.740mm
01
26 Mesa Redonda — Dimensdes R$ R$
Minimas: 700.1000mm -
04
Mesa Linear com pés painéis
27 — medidas minimas: R$ R$
1100.600.740mm 02
o8 Mesa de Centro com Tampo R$ R$
de Vidro — 800.800.400mm
02
29 Armario Credenza 04 portas R$ R$
—1600.500.740mm
01
Valor total global R$
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GRUPO 02

Valor total do

ltem Descricéo Quantidade | Valor unitério item
Poltrona de Espaldar Alto
01 com Bragos Mecanismo 01 R$ R$
Sincronizado.
i |08
Poltrona de Espaldar Médio RS RS
02 com Bragos Mecanismo
Sincronizado
03 Poltrona de Espaldar Alto R$ R$
com Bracos Estrutura Fixa |02
04 Sofa de espera 01 lugar com
bragos R$ R$
01
05 Sofa de espera 02 lugares R$ R$
com bragos
02
06 Cadeira diretor, base R$ R$
executiva , com brago
02
07 Espera tipo Sofanete 02 R$ R$
lugares
02
08 Espera tipo Sofanete 02 R$ R$
lugares
02
Poltrona de espaldar alto,
09 com bragos, mecanismo R$ R$
excéntrico 01
Poltrona espaldar médio,
10 sem bragos, estrutura R$ R$
cantilever 02
1 Espera tipo Sofanete 02 R$ R$
lugares
02
Poltrona de espaldar alto,
. R$
12 com bragos, mecanismo RS
excéntrico 01
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Poltrona espaldar médio,
13 sem bragos, estrutura R$ R$
cantilever 02
14 Espera tipo Sofanete 02 R$ R$
lugares
01
Poltrona de espaldar alto,
15 com bragos, mecanismo R$ R$
excéntrico 01
Poltrona espaldar médio,
16 sem bragos, estrutura R$ R$
cantilever 02
Poltrona de espaldar alto,
17 com bragos, mecanismo R$ R$
excéntrico 32
18 Cadeira giratdria com bragos R$ R$
02
19 Espera tipo Sofanete 03 R$ R$
lugares
01
20 Sofa de espera 02 lugar com R$ R$
bragos
02
21 Sofa de espera 01 lugar com R$ R$
bragos
02
29 Sofé de Espera de 01 lugar R$ R$
giratério
04
Valor total global R$
Item isolado — sem grupo:
Suporte para notebook com
01 base inox, rodinhas e mesa R$ R$
auxiliar.
04
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Valor Total Global (grupo 1 + grupo 2 + item isolado) = R$

Estfo inclusos nos precos, que serdo fixos e irreajustaveis, todos os tributos incidentes, inclusive os
tributos que devem ser retidos no faturamento por parte do CFO, bem como todas as
despesas que, direta ou indiretamente, fazem parte do presente objeto.

Declaramos que o objeto ofertado atende a todas as especificagbes descritas no edital.

VALIDADE DA PROPOSTA COMERCIAL.:
(no minimo, 60 - sessenta - dias da data-limite para a entrega dos envelopes).

Brasilia, de de 2017.

Assinatura do Representante Legal
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ANEXO V - TERMO DE ENTREGA DE EDITAL
PREGAO PRESENCIAL N° 06/2017

Declaro ter recebido copia do Edital do Pregdo Presencial n° 06/2017 e respectivos

anexos.

NOME DA EMPRESA:

ENDERECO:

TELEFONE:

E-MAIL:

ASSINATURA DO RECEBEDOR:

IDENTIFICACAO DO RECEBEDOR:

DATA DO RECEBIMENTO: [ 12017.

CARIMBO DO CNPJ:
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Prezados (as) Senhores (as):

Visando eventual necessidade de comunicacdo direta com os interessados em
participar da presente licitacdo, solicitamos preencher e enviar os dados do Termo de
Recebimento de Edital pela Internet, para o e-mail: leticia@crors.org.br

O nao envio dos dados solicitados eximira o CFO de responsabilidade de comunicacéo
direta de eventos relacionados ao procedimento licitatério até a data da sessédo de
abertura, ressalvada a obrigatoriedade, pela legislacdo de regéncia, de sua publicacao
na Imprensa Oficial e/ou jornal de grande circulacao.

A Pregoeira.
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ANEXO VI — MODELO DE DECLARACAO DE MICROEMPRESA OU EMPRESA DE
PEQUENO PORTE

Ao

Conselho Federal de Odontologia, CFO/RS
Pregoeira

Brasilia/Distrito Federal

Ref.: Processo Pregédo Presencial n°® 06/2017

(Razéo Social da Empresa), estabelecida na (endereco completo), inscrita no CNPJ n°
........ , neste ato representada pelo seu (representante/sécio/procurador), no uso de
suas atribuicoes legais, vem DECLARAR, para fins de participagdo no processo
licitatério em pauta, sob as penas da Lei, sem prejuizo das sancfes e multas previstas
neste ato convocatorio, que a empresa (Razéo Social da Empresa) € microempresa ou
empresa de pequeno porte, nos termos do enquadramento previsto na Lei
Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006, cujos termos declaro conhecer na
integra, estando apta, portanto, a exercer direito de preferéncia como critério de
desempate no procedimento licitatério em epigrafe, realizado pelo Conselho Regional
de Odontologia do Rio Grande do Sul.

A participacdo implica também no reconhecimento de ndo estar incluso em nenhum
dos impedimentos previstos no art. 3°, 8 4°, da Lei Complementar n°® 123/2006.

Por ser verdade assina a presente.

Brasilia, ....... (o [T de 2017

Razéo Social da Empresa

Nome do responsavel/procurador
Cargo do responséavel/procurador
N° do documento de identidade
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ANEXO VII = MINUTA DE CONTRATO N° .........

Contrato CFO n° ....... , de fornecimento
e instalacdo de mobiliarios para o
Conselho Federal de Odontologia, que
entre si celebram o CFO e a empresa
(nome da empresa).

O Conselho Federal de Odontologia CFO, autarquia federal de fiscalizagcdo do
exercicio profissional, criada pela Lei n°® 4324, de 14 de abril de 1964, prédio em
Brasilia situado no centro de Atividades do Setor de HabitagBes Individuais Norte —
Lote 2, Quadra CA-07, Lago Norte, Brasilia — DF e inscrito no CNPJ/MF sob o n°
61.919.643/0001-28, neste ato representada pelo seu Presidente Dr. Juliano do Vale,
denominado simplesmente CONTRATANTE e a empresa .........ccccccevennnnns , pessoa
juridica de direito privado, inscrita no CNPJ sob n° ............. , com sede a ........... ) eeeeens ,
na cidade de ..........cccc..... e , neste ato representada por seu representante
legal, Sr. .....cocee. , brasileiro, casado/solteiro, portador da CI.RG n° .............. , Inscrito
no CPF sob o n° ..............cce ; denominada simplesmente CONTRATADA, de
comum acordo e nos termos da Lei n° 10.520/02 e da Lei n° 8.666/93 e alteracbes
posteriores, bem como do Pregdo Presencial n°® 06/2017, resolvem contratar o objeto
do presente, pelas condi¢cbes que seguem:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1.1. O objeto do presente é a aquisicao e a instalacdo de mobiliario para Sala do
Plenario, Sala Espera, Recepcdo, Presidéncia, Vice-Presidéncia, Diretor
Tesoureiro, Diretor Secretério, Secretaria da Diretoria e Assessoria de
Comunicacdo no prédio do CFO em Brasilia/DF, tudo conforme descricdo técnica
constante em “Descricdo dos Servigos”, no termo de referéncia — Anexo | do Edital.

CLAUSULA SEGUNDA - DO PRECO

2.1. O CONTRATANTE pagara & CONTRATADA o valor total global de R$

( ), referente a aquisicao e instalacdo do mobiliario.

2.1.4. Nao ha previsdo de reajuste em quaisquer dos valores durante a vigéncia do
presente contrato.

2.1.5. Estao inclusos nos precos todos os tributos incidentes, inclusive os tributos que
devem ser retidos no faturamento por parte do CFO, bem como todas as demais
despesas diretas e indiretas.

2.1.6. Os pagamentos seréo feitos conforme previsto ao longo da clausula terceira.

CLAUSULA TERCEIRA - DOS PAGAMENTOS
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3.1. Em se tratando de empresa, devera ser apresentada no Departamento Financeiro
do CFO a Nota Fiscal/Fatura, emitida em duas (2) vias, devendo conter no corpo da
Nota Fiscal/Fatura, a descricdo do objeto, o numero da Ordem de Compra, se for o
caso, 0 numero da Nota de Empenho e o nimero da conta bancéaria da Contratada,
acompanhadas de declaracdo de optante ou ndo pelo simples, para depésito do
pagamento.

3.2. O pagamento sera realizado em 02 (duas) parcelas, sendo a primeira parcela
correspondente a 50% do valor total contratado, em até 05 (cinco) dias apos a
finalizacdo da instalacdo do mobiliario e o saldo residual de 50% do valor contratado na
ocasidao da assinatura do recebimento definitivo pelo Fiscal do Contrato, que a
respectiva nota fiscal tenha sido apresentada pela Fornecedora ha pelo menos 5
(cinco) dias (se a nota fiscal ainda néo tiver sido apresentada, o0 pagamento ocorrera
em até 5 - cinco — dias da sua apresentacédo, seja quando ela ocorrer), sempre de
acordo com a ordem cronoldgica de sua exigibilidade e deduzidos os tributos
eventualmente incidentes.

3.3. Na hipotese de a Nota Fiscal/Fatura apresentar erros ou duvidas quanto a exatidao
ou documentacao, o CFO podera pagar apenas a parcela incontroversa (se houver) no
prazo fixado para pagamento, de acordo com o relatério emitido pela Tesouraria,
ressalvado o direito da Contratada de reapresentar para cobranca as partes
controvertidas com as devidas justificativas, caso em que o CFO tera o prazo de cinco
(5) dias uteis, a partir do recebimento, para efetuar a andlise e o pagamento.

3.4. O pagamento sera efetuado em moeda nacional, apds efetivamente atestado o
cumprimento da obrigacao pela autoridade competente.

3.5. O pagamento somente podera ser efetuado se a contratada estiver em situacao
fiscal regular.

3.6. O CFO podera deduzir do montante a pagar os valores correspondentes a multas
ou indenizacdes devidas pela Contratada.

3.7. A empresa contratada devera reter na nota fiscal os tributos incidentes sobre o
fornecimento do produto, quais sejam, IR (imposto de renda), contribuicbes para o
PIS/IPASEP, COFINS (Contribuicdo para o Financiamento da Seguridade Social) e
CSLL (Contribuicdo Social sobre o Lucro Liquido), considerando o disposto na Lei
9.430/96, Lei 10.833/2003, com ultima alteracdo pela Lei 12.207/11 e instrucéo
normativa n® 1234/12 e a natureza juridica autarquica do CFO.

3.8. Nos casos de eventuais atrasos de pagamentos, desde que a Contratada nao
tenha concorrido de alguma forma para tanto, fica convencionado que a taxa de
atualizacao financeira devida pelo CFO, entre a data acima referida e a correspondente
ao efetivo adimplemento da parcela, sera de 6% a.a (seis por cento ao ano), mediante
a aplicacdo da seguinte formula:

EM =1x N x VP, onde:

EM = encargos moratorios

N = numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento
V = valor a ser pago

| = indice de atualizacédo financeira = 0,0001643.

128



)

L

CLAUSULA QUARTA - DA PREVISAO ORCAMENTARIA

4.1. As despesas or¢camentarias decorrentes do cumprimento do objeto deste contrato
correrdo a conta da Rubrica: 6.2.2.1.1.02.01.02.004

CLAUSULA QUINTA - DA ALTERACAO DO CONTRATO

5.1. O presente contrato podera ser alterado nos casos previstos no artigo 65 da Lei n°
8.666/93, desde que haja interesse da Administragdo do Contratante, com a
apresentacao das devidas justificativas adequadas a este contrato.

CLAUSULA SEXTA - DA PUBLICACAO E EFICACIA

6.1. Incumbira ao Contratante providenciar a publicacdo do extrato deste contrato no
"Diéario Oficial da Unido", a qual é condicao indispensavel para sua eficacia, até o 5° dia
atil do més seguinte ao de sua assinatura, para ocorrer no prazo de 20 (vinte) dias, nos
termos do paragrafo Unico do artigo 61 da Lei n°® 8.666/93, alterada pela Lei n.°
8.883/94 e pela Lei n.° 9.648/98.

CLAUSULA SETIMA - DAS RESPONSABILIDADES DA CONTRATADA

7.1. Seréa responsabilidade da empresa contratada o seguinte:

7.1.1. Responsabilizar-se pela entrega dos produtos e prestacao dos servi¢cos objeto do
processo, conforme a descri¢cdo dos servigos acima explicitada, isto é: fornecimento e
instalacdo dos mobiliarios, atendidas todas as disposi¢des legais e regulamentares e
observados os requisitos e as normas constantes do instrumento licitatério e seus
anexos.

7.1.2. Arcar com todas as despesas, diretas ou indiretas, decorrentes do cumprimento
das obrigacGes assumidas, inclusive com o custo de transporte dos produtos e
instalacao.

7.1.3. Manter, em compatibilidade com as obrigacdes assumidas, todas as condi¢des
de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitacdo, mormente as certiddes negativas,
apresentando documentacdo comprobatoria sempre que solicitado pelo Conselho
Federal de Odontologia, durante a vigéncia do contrato.

7.1.4. Nao transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto do contrato, sem prévia e
expressa anuéncia do Conselho Federal de Odontologia.

7.1.5. Nao caucionar ou utilizar o contrato para qualquer operacao financeira, sem
prévia e expressa anuéncia do Conselho Federal de Odontologia.

7.1.6. Prestar esclarecimentos que Ihe forem solicitados, providenciando a imediata
correcdo das deficiéncias apontadas pelo Conselho Federal de Odontologia, quanto
aos servicos contratados.

7.1.7. Prestar esclarecimentos ao Conselho Federal de Odontologia sobre eventuais
atos ou fatos noticiados que a envolvam, independentemente de solicitacao.

7.1.8. Ressarcir 0s eventuais prejuizos causados ao Conselho Federal de Odontologia
el/ou a terceiros, provocados por ineficiéncia ou irregularidades cometidas na prestacao
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dos servicos contratados. A fiscalizacdo ou o0 acompanhamento pelo Conselho Federal
de Odontologia ndo exclui ou reduz essa responsabilidade da CONTRATADA.

7.1.9. Fiscalizar o perfeito cumprimento do objeto do Contrato, cabendo-lhe
integralmente o 6nus decorrente, independente da fiscalizacdo exercida pelo Conselho
Federal de Odontologia.

7.1.10. Quando da assinatura do contrato, disponibilizar para o Conselho Federal de
Odontologia todos os meios de contatos existentes, tais como: nome da pessoa para
contato, endereco, e-mail e telefone.

7.1.11. Quando da assinatura do contrato, indicar 1 (um) profissional de seu quadro
funcional, para ser o responsavel junto ao Conselho Federal de Odontologia para
responder pela correta execucdo dos servicos.

7.1.12. Responsabilizar-se por todas as obrigacdes sociais, trabalhistas, encargos
previdenciérios, inclusive seguro de acidentes de trabalho ou outro necessario, dos
seus funcionarios que prestardo os servigos contratados.

7.1.13. Na forma prevista no artigo 65, 8 1°, da Lei n° 8.666/93, a empresa fornecedora
fica obrigada a aceitar acréscimos e supressdes de até 25% (vinte e cinco por cento)
do objeto e preco ofertado.

7.1.14. Comunicar ao Conselho Federal de Odontologia, em até 01 (um) dia atil antes
do prazo estabelecido para entrega, a ocorréncia de razdes que impossibilitem o
cumprimento da obrigacdo, razbes essas que serdo devidamente avaliadas pelo
Conselho Federal de Odontologia.

7.1.15 Fornecer, sem qualquer 6nus para o0 CONTRATANTE, quaisquer componentes
adicionais necessarios para o perfeito funcionamento do mobiliario.

7.1.16. Promover as instalagées de todo o mobiliario, tendo em vista o disposto na
proposta comercial em anexo, nas salas discriminadas do térreo até o 3. Andar do
prédio do CFO, incluidos todos os custos diretos e indiretos de transporte e montagem.
7.1.17. Durante a execuc¢ao dos servicos, ter os seus funcionarios uniformizados e com
crach& de identificacao.

7.1.18. A CONTRATADA devera apresentar certificado de garantia dos produtos de 05
(cinco) anos, nos termos do exigido no Termo de Referéncia — Anexo |.

7.1.19 A CONTRATADA deve possuir por ocasido da contratacdo sede ou filial no
Distrito Federal, local onde serdo prestados os servicos de manutencdo durante a
garantia.

7.1.20 . A entrega devera ser efetivada pela Fornecedora em até 30 (trinta) dias
corridos, contados a partir do primeiro dia util seguinte a assinatura do contrato, de
acordo com as especificacbes constantes deste Termo de Referéncia e demais
condi¢cles estipuladas na proposta comercial, sendo vedada a cobranca de qualquer
valor/custo relativo ao transporte dos materiais pela empresa. A instalacédo deve se dar
no prazo de até 05 (cinco) dias corridos a partir do recebimento do produto.

7.1.21. No caso de recebimento de produtos com vicios ou defeitos ou fora das
especificacdes indicadas neste termo de referéncia e no edital, sera facultado ao
Conselho Federal de Odontologia a recusa dos mesmos, através de notificacao,
devendo a CONTRATADA entregar outros em substituicdo, no prazo maximo de 07
(sete) dias corridos, a contar da notificacdo, sem qualquer 6nus ao CFO.

7.1.22. Todos os produtos fornecidos deveréo ser novos, de primeiro uso.
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7.1.23. A CONTRATADA deve reparar, corrigir e remover, as suas expensas, no todo
ou em parte, o(s) produto(s) em que se verifique(m) dano(s) em decorréncia do
transporte, bem como providenciar a substituicdo do(s) mesmo(s), no prazo maximo de
07 (sete) dias corridos, contado da notificacdo que lhe for entregue oficialmente.

7.1.24. O recebimento definitivo ndo exclui a responsabilidade da fornecedora, nos
termos das prescri¢des legais, pelos vicios ocultos.

7.1.25. Os produtos deverdo ser aceitos mediante a elaboracdo dos seguintes
documentos:

a. Termo de Recebimento Provisério, na entrega dos produtos, acompanhado da Nota
Fiscal para posterior verificagdo da conformidade do material com as especificagcoes
constantes no Termo de Referéncia, no prazo maximo de até 30 (trinta), corridos,
contados a partir do primeiro dia Util seguinte a assinatura do contrato.

b. Termo de Recebimento Definitivo, a ser assinado pelo fiscal do Contrato, apds a
instalacdo em conformidade com as especificacdes constantes neste Termo de
Referéncia, no prazo de até 30 (trinta) dias corridos a contar da finalizacdo das
instalacdes de todas as salas.

7.1.26 A CONTRATADA € a Uunica responsavel por todas as obrigacdes sociais,
trabalhistas, encargos previdenciarios, inclusive seguro de acidentes de trabalho ou
outro necessario, dos seus funcionarios que prestardo 0s servicos na sede da
contratante, bem como por todos os encargos de possivel demanda trabalhista, civil ou
penal, relacionada a execucédo do contrato oriundo deste processo, originariamente ou
vinculada por prevencgédo, conexao ou continéncia.

7.1.27 A CONTRATADA deve fornecer todos os EPI's aos seus funcionarios por
ocasido da instalacdo do mobiliario, sendo a Unica responsavel por qualquer dano ou
prejuizo que ocorrer nas dependéncias do CFO por ocasido da prestacéo dos servicos.
7.1.28 Apresentar Declaragcdo de Garantia, com firma reconhecida em cartorio, emitida
pelo fabricante, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricacdo para todos os itens do Grupo 01, Grupo 02 e item isolado.

7.1.29 Declaracado de assisténcia técnica “in loco” apresentada em papel timbrado da
licitante registrada e com firma reconhecida em cartério, informando que prestara a
devida assisténcia em até 48 horas apoés a solicitacdo por escrito do solicitante, e que
possua existéncia na praca do Distrito Federal na ocasido da contratacdo, comprovado
através de registro na junta comercial do estado correspondente, bem como apresente
0 contrato social da empresa autorizada a prestar o servico de Assisténcia técnica in
loco, tal como nome comercial (FIRMA OU DENOMINACAO), CNPJ, endereco com
CEP, namero do telefone e e-mail;

7.1.30 Apresentar Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR,
em nome do fabricante do mobilidrio que comprove a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

7.1.31 A CONTRATADA deve atender a todas as especificagdes do Anexo | - Termo de
Referéncia do edital que faz parte integrante do contrato.

CLAUSULA OITAVA — DAS RESPONSABILIDADES DO CONTRATANTE
8.1. O CONTRATANTE responsabiliza-se a:
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8.1.1. Proporcionar todas as facilidades para que a empresa possa cumprir suas
obrigacdes dentro das normas e condigbes assumidas por ocasido da assinatura do
contrato.

8.1.2. Permitir acesso do pessoal da empresa contratada nas dependéncias da sede do
CFO em Brasilia, mediante agendamento, respeitadas as normas que disciplinam a
seguranca do patriménio, das pessoas e das informagdes.

8.1.3. Prestar as informacdes e esclarecimentos atinentes ao objeto, que venham a ser
solicitadas pela contratada.

8.1.4. Fiscalizar, gerenciar e monitorar todas as atividades decorrentes dos servicos a
serem prestados pela contratada, independentemente da fiscalizacdo realizada pela
contratada, responsavel pela correta execucédo dos servigos.

8.1.5. Efetuar o pagamento de suas obrigacdes nas datas de vencimento.

8.1.6. Aplicar a contratada as penalidades regulamentares e contratuais, quando for o
caso.

8.1.7. Acompanhar a contratada quanto a manutencédo dos requisitos de habilitacdo
durante toda a vigéncia do contrato, tomando as medidas de rescisdo e penalizacdo
para o caso de a contratada desatender tais requisitos.

8.1.8. Designar responséavel para o acompanhamento e fiscalizagdo do contrato.

8.1.9. Atestar a Nota Fiscal/Fatura, apds aceitacdo e recebimento definitivo.

CLAUSULA NONA - DAS PENALIDADES

9.1. Pela inexecucdo total ou parcial das obrigacbes assumidas, garantida a prévia
defesa, 0 CONTRATANTE podera aplicar a empresa CONTRATADA a sancéo prevista
no artigo 7° da Lei n°® 10.520/2002, bem como as sancfes do artigo 87 da Lei n°
8666/93, tais como as seguintes:

a) Adverténcia por escrito;

b) Multa administrativa no percentual de 10% (dez por cento) sobre o valor
estimado da contratacdo, corrigido e atualizado, cumulavel com as demais sancoes,
inclusive rescisao contratual, se for o caso;

c) Suspensdo temporaria de participacdo em licitacdo, impedimento de contratar
com a Administracdo, até o prazo de dois anos;

d) Declaracao de inidoneidade para licitar e contratar com a Administracdo Publica,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida
a reabilitacdo, na forma da lei, perante a propria autoridade que aplicou a penalidade.
9.2. A aplicacdo de uma penalidade ndo exclui a aplicacdo das outras, quando
cabiveis.

9.3. Quaisquer multas aplicadas deveréao ser recolhidas ao CFO até cinco dias Uteis
contados do recebimento da respectiva guia de pagamento, podendo, ainda, ser
descontadas de qualquer fatura ou crédito existente.

CLAUSULA DECIMA - DA RESCISAO
10.1. O ndo cumprimento ou o cumprimento irregular das clausulas e condicbes
estabelecidas neste Contrato, por parte da CONTRATADA, assegurara ao CFO o
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direito de rescindir este Contrato, na forma prevista nos artigos 77 a 79 da Lei n° 8.666,
de 21 de junho de 1993, mediante notificacdo através de oficio, entregue diretamente
ou por via postal, com prova de recebimento, sem 6nus de qualquer espécie para a
Administracdo e sem prejuizo das penalidades dispostas na Clausula Nona deste
Contrato.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DA VIGENCIA

11.1. A vigéncia do contrato sera de 12 (doze) meses, iniciando na data de sua
assinatura, resguardado o prazo de garantia contratual de 5 (cinco) anos a contar do
recebimento definitivo dos produtos.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DO FORO

12.1. Elegem, as partes contratantes, a Secao Judiciaria do Distrito Federal para dirimir
todas e quaisquer controvérsias oriundas deste contrato, renunciando expressamente a
qgualquer outro foro, por mais privilegiado que seja.

E, assim, por estarem justas e contratadas, as partes, por seus representantes legais,
assinam o presente contrato, em 02 (duas) vias de igual teor e forma, para um so e
juridico efeito, perante as testemunhas abaixo assinadas, que ratificam os termos do
presente.

Brasilia, de de 2017.
CONTRATANTE CONTRATADA
Testemunhas:

Nome Nome
CPF/MF CPF/MF
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